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Skupina obr. materidlu

Funkéni diagram / Funkény diagram

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
popis ADEX 11T304FR-FA, ADEX 11T308FR-FA
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- vysoce pozitivni geometrie s ostrou feznou hranou
- hlavni oblast pouziti je obrabéni materiali skupiny N
- lesténé celo VBD pro omezeni nalepovani obrabéného materialu

- vysoko pozitivna geometria s ostrou reznou hranou
- hlavnd oblast pouzitia je obrabanie materidlov skupiny N
- lestené ¢elo VRD pre obmezenie nalepovania obrabeného materiélu

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

f 0,03 + 0,20 [mm.zub"']

a 0,5 (1,0) + 9,0 [mm]
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Skupina obr. materialu

Funkéni diagram / Funkény diagram

popis

Pouzito u VBD / Pouzité pri VRD:
ADEX 160608FR-FA
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Profil hlavniho bfitu
Profil hlavného ostria
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posuv f, [mm.zub']
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- geometrie s pozitivnim Uhlem ¢ela a minimélnim zaoblenim fezné hrany
- vhodna pro obrabéni nezeleznych kovii (materiélt skupin N)

- geometria s pozitivnym uhlom ¢ela a miniméalnym zaoblenim reznej hrany
- vhodna pre obrabanie nezeleznych kovov (materialov skupin N)

Rozsah feznych podminek / Rozsah reznych podmienok:

0,05 + 0,35 [mm.zub"]

1,0 + 13,0 [mm]
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