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D720 NO5 - N15 W
H Substrat na bazi WC-Co
submicron , .
H Substrat na bazi WC-Co (<1 pm)
ult'ra Ultra jemnozrnny substrat na bazi
submicron

H WC-Co (<0,5 um)

S Substrat s kubickymi karbidy

PCD Polykrystalicky diamant
CBN Polykrystalicky kubicky nitrid boru
MT-CVD Stfedné t?_pllotm chemicka metoda
povlakovani
VD lekotepllot’nl fyzikdIni metoda
povlakovani
X Bez povlaku
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Druh substratu / Cy6ctpat / Substrat / Substrat

Cybcrpat WC ¢ Co

Menko3epHUCTbIN (<1 MKM) cybeTpaT
WCcCo

0cob0 MenKo3epHHCTbIN (<0,5 MKM)
cyberpat WC ¢ Co

CybeTpar ¢ Kybuyeckumu kapbugamu

MoAuKkpuUCcTanInyecknuin anmas

Kybuueckuii Hutpng 6opa

Na bazie substratu WC-Co

Drobnoziarnisty substrat na bazie
WC-Co (<1 um)

Ultra drobnoziarnisty substrat na bazie
WC-Co (<0,5 um)

Substrat z weglikow szesciennych

Diament polikrystaliczny

Regularny azotek boru

Povlakovaci metoda / Mokpbitue / Powtoka / Povlak

CpeeHeTemnepaTypHoe NOoKPbITHE,
HaHEeCEHHOe METOA0M XMMUYECKOTO
OCaAEHMA W3 ra30BoM (asbl
HuskoTemneparypHoe NokpbITHe,
HaHEeCEHHOe METoA0M $U3NYECKOro
OCaXAEHWA U3 ra30BoM dasbl

Cnna 6e3 nokpbITUA

Srednio—temperaturowa,
chemiczna metoda pokrycia

Nisko-temperaturowa fizyczna
metoda pokrycia

Gatunek niepokrywany

Barva / Liger / Kolor / Farba
Vliv chladici kapaliny / Mpumenenne c COX
Korzysci z zastosowania chtodziwa / Vplyv chladenia

GATUNKI FREZARSKIE
MATERIALY PRE FREZOVANIE

VSeobecné obrabéni / O6wee npumeHeHue
0golne zastosowanie / Vieobecne obrabanie
Kotoucové frézy / Auckosble dppesb
Frezy tarczowe / Kotugové frézy
Kopirovani / KonuposanbHoe ppeseposanne
Frezy do kopiowania / Kopirovanie
Obrobka cigzko zgrubna / Tazké hrubovanie

Téiké hrubovani / Taxenas uepHosas 06paboTka

++ Vv
++ Vv v
++ v
IRV
Substrat na baze WC-Co

Submikronovy substrat na baze WC-Co
velmi jemné zrno (<1 pm)

Submikrénovy substrat na baze WC-Co
velmi jemné zrno (<0,5 um)

Substrat WC, TiC -Co na kubickej baze

Polykrystalicky diamant

Polykrystalicky kubicky nitrid boru

Chemicka metdda povlaku nanasana
pri strednych teplotach

Fyzicky nanasany povlak pri nizkych
teplotach

Nepovlakovany materidl

M355




