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GEOMETRIE FRÉZOVACÍCH VBD

GEOMETRIA FRÉZOVACÍCH VRD

  Hlavní oblast použití / Hlavná oblasť použitia         Další použití / Ďaľšie použitie          Podmíněné použití / Podmienené použitie
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Skupina obráběných materiálů
Skupina obrábaných materiálov Funkční diagram / Funkčný diagram Popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

ADEW 120308SRFrézování
Frézovanie P M K N S H

A
D

E
W

Le
hk

é
Ľa

hk
é

- geometrie s nulovým úhlem čela
- vhodná pro obrábění materiálů skupin K a H dále použitelná pro materiály skupiny P 

a podmíněně i pro M

- geometria s nulovým uhlom čela
- vhodná pre obrábanie materiálov skupín K a H, ďalej použiteľná pre materiály skupiny P 

a podmienene aj pre skupinu M

S
tře

dn
í

S
tre

dn
é

Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

f
z

0,20 ÷ 0,30 [mm/zub]

a
p

1,0 ÷ 10,0 [mm]
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Skupina obráběných materiálů
Skupina obrábaných materiálov Funkční diagram / Funkčný diagram Popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

ADEX 11T304FR-FA, ADEX 11T308FR-FA,
ADEX 11T316FR-FAFrézování

Frézovanie P M K N S H

A
D

E
X

1
1
-F

A

Le
hk

é
Ľa

hk
é

- vysoce pozitivní geometrie s ostrou řeznou hranou 
- hlavní oblast použití je obrábění materiálů skupiny N
- leštěné čelo VBD pro omezení nalepování obráběného materiálu

- vysoko pozitívna geometria s ostrou reznou hranou 
- hlavná oblasť použitia je obrábanie materiálov skupiny N
- leštené čelo VRD pre obmezenie nalepovania obrábeného materiálu

S
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dn
í

S
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dn
é

Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
Ťa

žk
é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

f
z

0,03 ÷ 0,20 [mm/zub]

a
p

dle velikosti jednotlivých VBD / podľa veľkosti jednotlivých VRD
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Skupina obráběných materiálů
Skupina obrábaných materiálov Funkční diagram / Funkčný diagram Popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

ADEX 160608FR-FAFrézování
Frézovanie P M K N S H

A
D

E
X

1
6

-F
A
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hk

é
Ľa

hk
é

- vysoce pozitivní geometrie s ostrou řeznou hranou 
- hlavní oblast použití je obrábění materiálů skupiny N
- leštěné čelo VBD pro omezení nalepování obráběného materiálu

- vysoko pozitívna geometria s ostrou reznou hranou 
- hlavná oblasť použitia je obrábanie materiálov skupiny N
- leštené čelo VRD pre obmezenie nalepovania obrábeného materiálu

S
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Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria

Tě
žk

é
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žk
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Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

f
z

0,05 ÷ 0,35 [mm/zub]

a
p

1,0 ÷ 13,0 [mm]
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Skupina obráběných materiálů
Skupina obrábaných materiálov Funkční diagram / Funkčný diagram Popis

Použito u VBD / Použité pri VRD: 

ADEX 160608SR-FMFrézování
Frézovanie P M K N S H

A
D

E
X

1
6

-F
M

Le
hk

é
Ľa

hk
é - vysoce pozitivní geometrie se střední obvodovou fazetkou 

- vhodná pro obrábění mat. skupin P, M, K a S 
- zejména vhodná pro střední obrábění 
- speciální úprava pro zlepšení drsnosti obráběné plochy

- vysoko pozitívna geometria so strednou obvodovou fazetkou 
- vhodná pre obrábanie skupín obrábaných materiálov P, M, K a S 
- vhodná najmä pre stredné obrábanie 
- špeciálna úprava pre zlepšenie drsnosti obrábanej plochyS
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Profil hlavního břitu
Profil hlavného ostria
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é

Rozsah řezných podmínek / Rozsah rezných podmienok: 

f
z

0,10 ÷ 0,25 [mm/zub]

a
p

1,0 ÷ 13,0 [mm]
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