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ABECEDNi SEZNAM NOZU
ABECEDNY ZOZNAM NOZOV

| Nuznoz | o ] [noane: | 9 ] [naanez | 8 ] [nozmez | ® |

CKIN-Ext 7 KHP-SBN 60 PTGN-Ext 4 SSSCHnt 105
CSKP-Int 13 KHP-SSN 61 PTTN-Ext 46 STFC-Ext 89
CSSP-Ext 8 KHS-SBC 62 PWLN-Ext 47 STFC-Int 106
CTAP-Ext 9 KTP-LAN 67 PWLN-Int 53 STJCExt 90
CTCP-Ext 10 KTP-LFN 68 S...RIL10 CA-.. 112113 SVHC-Ext of
CTFP-Ext 11 KTP-SAN 69 SCAC-Ext 78 SVJB-Int 107
CTFP-Int 14 KTP-SFN 70 SCBC-Ext 79 SVJC-Ext 92
CTGP-Int 15 MS-EN 124 SCFC-Ext 80 SVPC-Ext 93
DCLN-Ext 17 MTIN-Ext 2% SCFC-Int %8 svaC-nt 108
DCLN-Int 23 MVJN-Ext 27 SCKC-Int 99 SVUC-Int 109
DDJN-Ext 18 MWLN-Ext 28 SCLC-Ext 81 SVVC-Ext 9%
DKH 63 PCBN-Ext 30 SCLC-Int 100 SVXC-Ext 95
DKT 66 PCKN-Ext 31 SCXC-Int 101 SWLC-Ext 96
DSBN-Ext 19 PCLN-Ext 2 SDJC-Ext 82 SWLCHnt 110
DSH 76 PCLN-Int 49 SDNC-Ext 83 XLCFN blade 129
DTFN-Int 2 PDJN-Ext 33 SDQC-Int 102 XLCFN DU tools1 130
DTGN-Ext 20 PDNN-Ext 34 SDUC-Int 103 XLCFN tools2 131
DWLN-Ext 21 PDUN-Int 50 SDZC-Int 104 XLCFN tools3 132
GFIR 03-Axial 118 PDXN-Ext 35 SER 135 XLCFNRL 125
GFIR 04-Axial 119 PLBN-Ext 36 SER-S 136 XLCFR-1 127
GFIR-Ext 117 PRDCN-Ext 37 SH-PCLN 73 XLCFR-2 128
GFKR-Ext 117 PRSC-Ext 38 SH-PDXN 74 XLXFL 126
GG.R-nt 121 PRSN-Ext 39 SH-PWLN 75

GGIR Axial90 120 PSBN-Ext 40 SIR 137

GLCC 122 PSDNN-Ext M SIR-S 138

GLXCL 123 PSKN-Ext 2 SRDC-Ext 84

KHP-CBN 56 PSKN-Int 51 SRSC-Ext 85

KHP-CLN 57 PSSN-Ext 43 SSBC-Ext 86

KHP-LBN 58 PTFN-Ext 4 SSDC-Ext 87

KHP-RSC 59 PTFN-Int 52 SSKC-Ext 88

ABECEDN{ SEZNAM DESTICEK (VBD)
ABECEDNY ZOZNAM DOSTICIEK (VRD)

| VDBIVRD | s | [voewRD | 5 | [voewrD \ |  [voBvRD B
CCGT 145 LNUX 40 159 TN ACME29 Ext 221 TN16 ZZ Ext 199
ccmT 146 LNUX 160 TN ACME29 Int 221 TN16 ZZ Int 200
ccmw 147 RCGT 161 TN API Ext 213 TNMA 177
CNMA PKBN 223 RCMT 162 TN API Int 213 TNMG 178
CNMA 147 RCMW 163 TN M60 CP Ext 207 TNMM 180
CNMG 148 RCMX 164 TN M60 CP Int 207 TPMR 181
CNMM 150 RNMG 165 TN M60 Ext 203 TPUN 182
DCGT 152 SCGT 166 TN M60 Int 205 VBMT 183
DCMT 153 SCMT 167 TN M60-S CP Ext 208 VCGT 183
DCMW PKBN 223 SCMW 168 TN M60-S CP Int 208 VCMT 184
DCMW 154 SNMA 168 TN obly30 Ext 212 VCMW 185
DNMA 154 SNMG 169 TN obly30 Int 212 VCMW PKBN 224
DNMG 155 SNMM 171 TN TRPZ30 Ext 216 VNMG 186
DNMM 157 SNMX 173 TN TRPZ30 Int 216 WCGT 187
KNUX 158 SNMX RF 173 TN TRPZ30-S Ext 214 WCMT 188
LCMF 13 194 SPMR 174 TN TRPZ30-S Int 214 WNMA 189
LCMF 16, 20 195 SPUN 174 TN UN60 Ext 217 WNMG 190
LCMX TN 196 TCGT 175 TN UN60 Int 219 WNMM 195
LFMX 197 TCMT 176 TN W55 Ext 209
LFUX 198 TCMW 177 TN W55 Int 210
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SYSTEM ZNAGENI NOZU ISO - VNEJSi SOUSTRUZENI

SYSTEM ZNACENIA NOZOV ISO - VONKAJSIE SUSTRUZENIE
1+ 8 2 | 3 4 |
ZpUsob upinani Tvar desticky Tvar noZe - Uhel nastaveni Uhel hibetu
Spdsob upinania Tvar dosticky Tvar noza - uhol nastavenia Uhol chrbta
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Vyska drzaku [mm] : Celkova délka Velikost desticky
Vyska drziaka [mm] E:I Celkova dizka Velkost dosticky
Iy [mm] S C DV KW TR
08 10 12 16 20 25
v o omE BN emAAQ
E 70
32 38 40 45 50 60 F 80 6,00 06
H 100 6,35 06 07 M 1
J M0 g0 08
Sitka drzaku [mm] Eji _ K 125
Sirka drziaka [mm] e 9525 09 09 11 16 19 06 16
L 140
10,00 10
08 10 12 16 20 25 M 150
N 160 12,00 12
= P 170
32 38 40 45 50 60 12,70 12 12 15 08 22 12
Q 180
15,875 15 16 27 15
R 200
I T R 16,00 16
. S 250 ’
Udaje vyrobce
Udaje vyrobcu T 300 19,05 19 19 19
u 350
M Zpusob upinani "S" s podlozkou v 400 200y 20
Sposob upinania "S" s podlozkou 25,00 25
W 450
S Se sefizovacimi Srouby X  Spec. 25RO} R2ol 25 25
S nastavovacimi skrutkami Y 500 3810 38
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SYSTEM ZNAGENI NOZU ISO - VNITRNi SOUSTRUZEN

SYSTEM ZNACENIA NOZOV ISO - VNUTORNE SUSTRUZENIE
1] 2 ]
Provedeni drzaku Pramér drzaku [mm]
Prevedenie drziaka Priemer drziaka [mm]

Ocelovy drzak
S Ocelovy drziak 08 10 12 16 20

A Ocelovy drzék s chladicim otvorem

Ocelovy dréiak s chiadiacim otvorom & EZN & £l
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Spec. G
Uhel htbetu Velikost desticky Udaje vyrobce
Uhol chrbta Velkost dosticky Udaje vyrobcu
ag S DV KWTR X 2pec!:§:ni proveddeni'stotpkyk
d [mm] @ @ g g g @ é @ pecialne prevedenie stopky
6,00
On=0"  On=7" On=1" 635 06 07 11 "
[ s Nw o
- 9525 09 09 11 16 19 06 16
Smér fezu 10,00 10 87
Smer rezu 12,00 12 Hodnota Gihlu « u noZe tvaru 'Z"
12,70 12 12 15 08 22 12 20 Hodnota uhlu « pri noZi tvaru Z*
R r::__igl 15,875 15 16 27 15 93
16,00 16
19,056 19 19 19
20,00 20
L — 52 25,00 25
2540 25 25 25
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VYROBNi SORTIMENT - VNEJSI SOUSTRUZENI ISO C

VYROBNY SORTIMENT - VONKAJSIE SUSTRUZENIE ISO C

CKJNR/L CSSPRI/L CTAPR/L CTCPN

B7 Bs Bo B 1o

B
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VNEJS[ SOUSTRUZENI - 1SO C
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO C

158
= 5
Il <
=
© )
Y
LY,
e |
D 2
B y
N
<«
—— y,° - Uhel Gela/ uhol Gela A ° - tihel sklonu ostii / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
Iso h=h1 b 1 I\ IZmax ?\'so »\(00 VRD
CKJNR/L 2020 K 16 o/e 20 | 20 | 30 | 125 | 34 +1 -5 1045 |R1/L1 KNUX 1604..
CKJNR/L 2525 M 16 o/e 25 | 25 | 32 | 150 | 34 +1 -5 10,70 | R/L KNUX 1604..
CKJNRI/L 3225 P 16 e/e 32 | 25 | 32 | 170 | 34 + 5 1,00 R/L KNUX 1604..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Pruzina Kolik Podlozka Duty nyt Upinka Up. Sroub* Kli¢ Sroubovak
Pruzina +pruzina Podlozka Duty nit Upinka Up. skrutka* Krag Skrutkovaé
Typ
AP A=k BEIIF dlcaP:
PR 07 K23 KNN 190412 R NT 03 UP 25 us 83 HXK 4
L PR 07 K23 KNN 190412 L NT 03 UP 26 US 83 HXK 4
R1 PR 07 K22 KNN 190412 R NT 03 UP 25 us 83 HXK 4
L1 PR 07 K22 KNN 190412 L NT 03 UP 26 us 83 HXK 4
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSI SOUSTRUZENi - 1SO C
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO C

174
<
Il -
o
- o)
& —
|
al l
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO heh | b | f | L | L, | a | s VD
CSSPR/L 2020 K 12 e/o 20 | 20 | 25 | 125 | 36 | 83 0 | +5 |040| CSP2 SP..1208..
CSSPRI/L 2525 M 12 e/of 25 | 25 | 32 | 150 | 36 | 83 0 | + |0,75| CSP2 SP.. 1203..
CSSPR/L 3225 P 15 e/o| 32 | 25 | 32 | 170 | 40 | 10,2 0 | +5 [1,40| CSP3 SP.. 1504..
CSSPR/L 4040R 19 o/o| 40 | 40 | 50 | 200 | 45 | 125 0 | +56 [240 | CSP4 SP.. 1904..
CSSPR/L 5050 S 25 o/o| 50 | 50 | 60 | 250 | 50 | 16 0 | +5 |4,00| CSP5 SP.. 2506..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Prilozny utvare¢ Podlozka Duty nyt Upinka Up. Sroub* Kli¢ Sroubovak
Prilozny utvaraé Podlozka Duty nit Upinka Up. skrutka* Kra¢ Skrutkovac
Typ
O+ O & T s - | A
CSP2 | SU121202 | 1,2 | SU122502 | 2,5 | SPN 120303 NT 03 UP 21 SR 04 HXK 4
CSP3 | SU151202 | 1,2 | SU 152502 | 2,5 | SPN 150303 NT 03 UP 21 SR 04 HXK 4
CSP4 | SU191602 | 1,6 | SU 193202 | 3,2 | SPN 190405 NT 03 UP 24 SR 24 HXK 6
CSP5 | SU 254003 | 4,0 | SU258003 | 8,0 | SPN 250408 NT 03 UP 24 SR 24 HXK 6
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJS[ SOUSTRUZENI - 1SO C
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO C

B181-182
P =
1 -
=]
Y— el
)
N b
- »|
Iy
Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
Iso h=h1 b 1 I\ IZmax A’so «(00 VRD
CTAPRI/L 2020 K 16 ®/of 20 | 20 | 205 | 125 | 32 0 +5 1040 | CTP2 TP.. 1603..
CTAPRI/L 2525 M 16 ®/of 25 | 25 | 255 | 150 | 32 0 +5 10,75 | CTP2 TP.. 1603..
CTAPR/L 3225P 16 o/o| 32 | 25 |255| 170 | 32 0 +5 | 1,10 | CTP2 TP.. 1603..
CTAPR/L 3232 P 22 e/o 32 | 32 | 33 | 170 | 36 0 +5 | 1,40 | CTP3 TP.. 2204..
CTAPR/L 4040 R 22 o/o| 40 | 40 | 41 | 200 | 36 0 +5 240 | CTP3 TP.. 2204..
CTAPR/L 5050 S 27 o/o| 50 | 50 | 51 | 250 | 36 0 +5 | 4,90 | CTP5 TP.. 2706..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Pfilozny utvare¢ Podlozka Duty nyt Upinka Up. Sroub* Kli¢ Sroubovak
Prilozny utvara¢ Podlozka Duty nit Upinka Up. skrutka* Kra¢ Skrutkovac
Typ
AR IVARINTAR | & | | A
CTP2 | TU161202 | 1,2 | TU 162502 | 2,5 | TPN 160304 NT 03 UP 21 SR 04 HXK 4
CTP3 | TU221602 | 1,6 | TU223202 | 3,2 | TPN 220304 NT 03 UP 21 SR04 HXK 4
CTP5 | TU 274003 | 4,0 | TU278003 | 8,0 | TPN 270404 NT 03 UP 24 SR 24 HXK 6
@ skladovany o neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom
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VNEJSI SOUSTRUZENi - 1SO C
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO C

181-182

=

1 <
<

Y

I>
- o
\ h
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI{ / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
kg ND
ISO h=h, b 4 'omax AS T Ui
CTCPN 2509 K 11 e | 25 |89 |125| 20 0 +5 1020 | COt1 TP.. 1103..
CTCPN 2514 M 16 e | 25 | 138 | 150 | 34 0 +5 | 040 | CTP2 TP.. 1603..
CTCPN 3214 P 16 e | 32 | 138|170 | 34 0 +5 | 0,45 | CTP2 TP.. 1603..
CTCPN 3219 P 22 e | 32 | 188 | 170 | 44 0 +5 | 0,80 | CTP4 TP.. 2204..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Prilozny utvare¢ Podlozka Duty nyt Upinka Up. Sroub* Kli¢ Sroubovak
Prilozny utvaraé Podlozka Duty nit Upinka Up. skrutka* Kra¢ Skrutkovac
Typ
AN JVANE AN | & | £
Co1 UP 20 US 48 (M4x12,0) - SDRT15
CTP2 | TU161202 | 1,2 | TU 162502 | 2,5 | TPN 160304 NT 03 UP 21 SR04 HXK 4
CTP4 | TU221602 | 1,6 | TU223202 | 3,2 | TPN 220304 NT 03 UP 24 SR 24 HXK 6
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJS[ SOUSTRUZENI - 1SO C
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO C

181-182
[—
n =
=
Qo
q;/'
D =
t . -
Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h=h, b f l [ AS i ’ 0
CTFPR/L 2020 K 16 o/o| 20 | 20 | 25 | 125 | 32 0 +5 10,40 | CTP2 TP.. 1603..
CTFPR/L 2525 M 16 e/of 25 | 25 | 32 | 150 | 32 0 +5 10,75 | CTP2 TP.. 1603..
CTFPR/L 3225 P 16 o/o| 32 | 25 | 32 | 170 | 32 0 +5 | 1,10 | CTP2 TP.. 1603..
CTFPR/L 3232 P 22 o/o| 32 | 32 | 40 | 170 | 36 0 +5 | 1,40 | CTP3 TP.. 2204..
CTFPR/L 4040 R 22 o/o| 40 | 40 | 50 | 200 | 36 0 +5 | 2,40 | CTP3 TP.. 2204..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Pfilozny utvare¢ Podlozka Duty nyt Upinka Up. Sroub* Kli¢ Sroubovak
Prilozny utvara¢ Podlozka Duty nit Upinka Up. skrutka* Kra¢ Skrutkovac
Typ
JANESSVANE SR | & || £
CTP2 | TU161202 | 1,2 | TU 162502 | 2,5 | TPN 160304 NT 03 UP 21 SR 04 HXK 4
CTP3 | TU221602 | 1,6 | TU223202 | 3,2 | TPN 220304 NT 03 UP 21 SR04 HXK 4
@ skladovany o neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
11



VYROBNi SORTIMENT - VNITRNi SOUSTRUZENI ISO C

VYROBNY SORTIMENT - VNUTORNE SUSTRUZENIE ISO C

CSKPR/L CTFPR/L CTGPR/L
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO C
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO C

177-178
QY
<
I}
_:‘_L % ; z
< |
£ _ >
o s '
| )
- Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NOZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO odg7| f | I, | h | b |@D, N LD
$20Q-CSKPR/L 09 e/o| 20 | 13 | 180 | 18 [ 185 | 25 0 0 |045| CO1 SP.. 0903..
S25T-CSKPRIL 12 e/of 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 0 0 |115| CO2 SP.. 1203..
S32U-CSKPRIL 12 ®/of 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 0 0 |210| CO2 SP.. 1203..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Upinka Up. $roub* Klie Sroubovak
Upinka Up. skrutka® Kraé Skrutkovac
Typ
& |~ | A
COf1 UP 20 US 48 (M4x12,0) - SDR T15
Cc0o2 UP 21 SR04 HXK 4
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO C
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO C

184-185
N
<
]
£ I
e - = o
Q N ©
[ | I =
@ / |
| u
<= Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
ISO edg7| f | I, | h | b |eD, e e | VAl
S16M-CTFPRI/L 11 e/of 16 | 11 | 150 [ 145 | 15 | 20 0 0 |025| CO1 TP.. 1108..
S20Q-CTFPRIL 11 e/o| 20 | 13 | 180 | 18 [ 185 | 25 0 0 |045| CO1 TP.. 1108..
S25T-CTFPRI/L 16 e/of 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 0 0 |1,15| CO2 TP.. 1603..
S32U-CTFPRI/L 16 ®/of 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 0 0 |210| CO2 TP.. 1603..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Upinka Up. $roub* Klig Sroubovak
Upinka Up. skrutka* Kra¢ Skrutkovac
Typ
& |~ | A
COft UP 20 US 48 (M4x12,0) - SDR T15
C0o2 UP 21 SR 04 HXK 4
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO C
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO C

184-185
N
p=
i
= E
A )
c |
'8 \_. : @ °
[} o a — T
QV “—I J—I I 8 ‘
Q h
5y =
ly
! Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NOZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO odg7| f | I, | h | b |@D, A |y D
S20Q-CTGPR/L 11 e/o| 20 | 13 | 180 | 18 [185 | 25 0 0 |045| CO1 TP.. 1108..
S25T-CTGPRI/L 16 e/of 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 0 0 |1,15| CO2 TP.. 1603..
S32U-CTGPRIL 16 o/o| 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 0 0 |210| CO2 TP.. 1603..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Upinka Up. $roub* Klie Sroubovak
Upinka Up. skrutka® Kra¢ Skrutkovac
Typ
& |~ | A
COf1 UP 20 US 48 (M4x12,0) - SDR T15
Cc0o2 UP 21 SR04 HXK 4
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

PRAMET 15



VYROBNi SORTIMENT - VNEJSI SOUSTRUZENI I1SO D

VYROBNY SORTIMENT - VONKAJSIE SUSTRUZENIE ISO D

DCLNR/L DDJNR/L DSBNR/L DTGNR/L

= R 1 ||
= » B ko
18 19 20

B2t

16 2PRAMET



VNEJSI SOUSTRUZENI - 1SO D
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO D

147-150, 223

y,° - Ghel Cela / uhol Cela

>
>

” - hel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
RIL kg ND
ISO h=h1 b 1 |1 lQmax ksn yoq VRD
DCLNR/L 1616 H 09 o/e 16 16 | 20 | 100 | 25 -6 -6 | 0,20 | DCO9 CNM. 0903..-E
DCLNR/L 2020 K 09 o/o| 20 | 20 | 25 | 125 | 25 -6 -6 | 0,40 | DCO9 CNM. 0903..-E
DCLNR/L 2525 M 09 o/o| 25 | 25 32 | 150 | 25 -6 -6 | 0,70 | DC09 CNM. 0903..-E
DCLNR/L 2020 K 12 e/e 20 | 20 | 25 | 125 | 30 -6 -6 | 040 | DC12 CNM. 1204..-E
DCLNR/L 2525 M 12 o/o 25 | 25 32 | 150 | 30 -6 -6 | 0,70 | DC12 CNM. 1204..-E
DCLNR/L 3225 P 12 o/o 32 | 25 32 | 170 | 30 -6 -6 | 1,00 | DC12 CNM. 1204..-E
DCLNR/L 3225 P 16 o/o 32 | 25 32 | 170 | 35 -6 -6 | 1,00 | DC16 CNM. 1606..-E
DCLNR/L 3232 P 19 o/o 32 32 | 40 | 170 | 40 -6 6 |1,30| DC19 CNM. 1906..-E
DCLNR/L 4040 R 19 o/e 40 | 40 50 | 200 | 40 -6 -6 | 240 | DC19 CNM. 1906..-E
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Sroub podlozky Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak
Podlozka Skrutka podlozky Upinka Up. skrutka* Pruzina Skrutkovac
Typ
=/ 62 ® | A
DC09 DCN 090412 MSD 5008-TO9P ub 09 SR 85017-TO9P PR 6912 SDR T09P
DC12 DCN 120612 MSD 6312-T15P ub 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P
DC16 DCN 160412 MSD 8015-T20P ubD 16 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P
DC19 DCN 190412 MSD 1015-T20P ub 19 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P

@ skladovany

o neskladovany

PRAMET

vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

17




VNEJS{ SOUSTRUZENi - 1SO D
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO D

154-157
ey
feo)
Iy
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h=h, b f l [ Al i ¢ 0
DDJNR/L 2020 K 11 e/e 20 | 20 | 25 | 125 | 35 6 6 |0,40 | DD11 DNM. 1104..-E
DDJNRI/L 2020 K 15 o/o 20 | 20 | 25 | 125 | 40 6 6 |0,40 | DD15 DNM. 1506..-E
DDJNR/L 2525 M 11 o/e 25 | 25 | 32 | 150 | 35 6 6 |0,70 | DD11 DNM. 1104..-E
DDJNRI/L 2525 M 15 e/e 25 | 25 | 32 | 150 | 40 6 6 |0,70 | DD15 DNM. 1506..-E
DDJNRIL 3225 P 15 e/e 32 | 25 | 32 | 170 | 40 6 6 |1,00 | DD15 DNM. 1506..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Sroub podiozky* Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak
Podlozka Skrutka podlozky* Upinka Up. skrutka* Pruzina Skrutkovac
Typ D
D)
— £ | & ® | A
DD11 DDN 110312 MSD 5008-T09P uD 09 SR 85017-T09P PR 6912 SDR T09P
DD15 DDN 150412 MSD 6312-T15P ub 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

18 PRAMET



VNEJSI SOUSTRUZENI - 1SO D
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO D

168-173
1 5% D

b2

hy =h

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO h=h1 b 1 |1 lQmax 7\': yoq VRD
DSBNRI/L 2525 M 12 ®/of 25 | 25 | 22 | 150 | 35 6 6 | 0,70 | DS12 SNM. 1204..-E
DSBNR/L 3225 P 15 e/of 32 | 25 | 22 | 170 | 40 6 6 | 1,00 | DS15 SNM. 1506..-E
DSBNR/L 3232 P 19 ®/o 32 | 32 | 27 | 170 | 45 6 6 | 1,30 | DS19 SNM. 1906..-E
DSBNR/L 4040 R 19 o/o| 40 | 40 | 35 | 200 | 45 6 6 |240 | DS19 SNM. 1906..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Sroub podlozky* Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak
Podlozka Skrutka podlozky* Upinka Up. skrutka* Pruzina Skrutkovac
Typ N
& & 4
DS12 DSN 120612 MSD 6312-T15P ub12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P
DS15 DSN 150412 MSD 8015-T20P ubD 16 SR 86025-T20P PR9118 SDR T20P
DS19 DSN 190412 MSD 1015-T20P ub 19 SR 86025-T20P PR9118 SDR T20P
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

PRAMET 19



VNEJSI SOUSTRUZENi - 1SO D
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO D

177-180
e
I -
=,
- 2

y,” - Ghel Cela / uhol Cela

A,” - thel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI{ / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h=h, b f l [ AS i ’ 0
DTGNRI/L 2020 K 16 ®/of 20 | 20 | 25 | 125 | 25 -6 -6 | 040 | DT16 TNM. 1604..-E
DTGNRI/L 2525 M 16 ®/of 25 | 25 | 32 | 150 | 25 -6 -6 |0,70 | DT16 TNM. 1604..-E
DTGNRI/L 2525 M 22 o/o| 25 | 25 | 32 | 150 | 30 -6 -6 |070 | DT22 TNM. 2204..-E
DTGNRI/L 3225 P 22 o/o| 32 | 25 | 32 | 170 | 30 -6 -6 | 1,00 | DT22 TNM. 2204..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Sroub podiozky* Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak
Podlozka Skrutka podlozky* Upinka Up. skrutka* Pruzina Skrutkovac
Typ S
A Vo & &
DT16 DTN 160312 MSD 5008-T09P ub 09 SR 85017-T09P PR 6912 SDR TO9P
DT22 DTN 220612 MSD 6312-T15P ub12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P

@ skladovany o neskladovany

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

20

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

PRAMET




VNEJSI SOUSTRUZENI - 1SO D
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO D

189-192
O -
=
‘ -
Ko}

/”

I2

1

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO h=h1 b f |1 l2max 7‘: Y; VRD
DWLNRI/L 2020 K 08 o/e 20 | 20 | 25 | 125 | 35 6 6 | 0,40 | DW08 WNM. 0804..-E
DWLNR/L 2525 M 08 e/e 25 | 25 | 32 | 150 | 35 6 6 |0,70 | DW08 WNM. 0804..-E
DWLNR/L 3225 P 08 o/o 32 | 25 | 32 | 170 | 35 6 6 | 1,00 | DW08 WNM. 0804..-E
DWLNR/L 3225 P 10 e/of 32 | 25 | 32 | 170 | 36 6 6 | 1,00 | DW10 WNM. 1006..-E
DWLNR/L 3232 P 13 e/of 32 | 32 | 40 | 170 | 40 6 6 |1,30 | DW13 WNM. 1306..-E
DWLNR/L 4040 S 13 ®/o| 40 | 40 | 50 | 250 | 40 6 6 |3,10 | DW13 WNM. 1306..-E
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Sroub podiozky* Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak
Podlozka Skrutka podlozky* Upinka Up. skrutka® Pruzina Skrutkovac
b &/ < >
N )
& @ Vi N %

DW08 DWN 080416 US 4008-T15P up 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P

DW10 DWN 100612 US 5018-T20P ubD 16 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P

DW13 DWN 130612 US 6013-T20P uD 19 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P

@ skladovany o neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

PRAMET 21



VYROBNi SORTIMENT - VNITRNi SOUSTRUZENI ISO D

VYROBNY SORTIMENT - VNUTORNE SUSTRUZENIE ISO D

DCLNR/L DTFNR/L

AN
&5

22 2PRAMET



VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO D
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO D

\%\
%)
)

@Drmin

y,° - Ghel Cela / uhol Cela

gdg7

147-150, 223

h
-~

” - hel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
RIL kg ND
ISO d7 | £ | 1 | h | b |D, ol e ViR
A25T-DCLNR/L 09 e/of 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 -11 | -6 | 1,10 | DCI09 CNM. 0903..
A25T-DCLNR/L 12 o/e 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 11| -6 |1,10 | DCH2 CNM. 1204..
A32U-DCLNR/L 12 o/ef 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 11| -6 | 2,10 | DCH2 CNM. 1204..
A40V-DCLNR/L 12 /e 40 | 27 | 400 | 38 | 38 | 50 -14 | -6 |360| DC12 CNM. 1204..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Sroub podiozky* Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak
Podlozka Skrutka podlozky* Upinka Up. skrutka*® Pruzina Skrutkovac
=) P £2 ® 4
DCI09 DCI 090308 US 3007-TO9P ub 09 SR 85017-T09P PR 6912 SDR T09P
DCI12 DCI 120310 US 4008-T15P ub 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P
DC12 DCN 120612 MSD 6312-T15P ub 12 SR 85020-T15P PR 7616 SDR T15P

@ skladovany

o neskladovany

PRAMET

vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENi - 1SO D
DTFNR/L VNUTORNE SUSTRUZENIE - ISO D

177-180

/]

Lj

]
Q
\Z
@dg7

54 Iy hy = h/2
-« Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NOZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
ISO Rt dg7 | f I h b | D, S A 9 0 :’Igg
A32U-DTFNR/L 16 e/of 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 12 | -6 | 210 | DT16 TNM. 1604..-E

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Podlozka Sroub podiozky* Upinka Up. $roub* Pruzina Sroubovak
Podlozka Skrutka podlozky* Upinka Up. skrutka™ Pruzina Skrutkovac
Typ S
& @ & %
DT16 DTN 160312 MSD 5008-TO9P ub 09 SR 85017-TO9P PR 6912 SDR T09P

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom. PR A MET

24



VYROBNi SORTIMENT - VNEJSI SOUSTRUZENI 1SO M

VYROBNY SORTIMENT - VONKAJSIE SUSTRUZENIE ISO M

MTJINR/L MVJNR/L MWLNR/L
| —

2/PRAMET 25



VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO M
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO M

177-180

h1=h

l>

AA

t

-«

Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI{ / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h=h, b f I s AS T ’ LD
MTJNR/L 2020 K 16 e/ 20 | 20 | 25 | 125 | 34 6 | -6 |045| MT16 TNM. 1604..-E
MTJNR/L 2525 M 16 o/of 25 | 25 | 32 | 150 | 34 6 | 6 |080| MT16 TNM. 1604..-E
MTJNR/L 3232 P 22 o/e 32 | 32 | 40 | 175 | 42 6 | -6 |140| MT22 TNM. 2204..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Upinaci element Podlozka Cep Sroub* Klig
Upinaci element Podlozka Cap Skrutka* Kra¢
K R
MT16 UE 16 MTN 160312 uC 52 HS 93 HXK 5
MT22 UE 22 MTN 220612 uc 53 HS 94 HXK'5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

26 2PRAMET



VNEJS{ SOUSTRUZENI - ISO M
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO M

186B

Ny
n .
< 4

]
— Ke)

®
&

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO h=h1 b f |1 l2max 7‘: Y; VRD
MVJNR/L 2020 K 16-A o/e 20 | 20 | 25 | 125 | 41 -45 |-135|045| MV2 VNM. 1604..
MVJNR/L 2525 M 16-A o/o 25 | 25 | 32 | 150 | 41 -451-135|0,70 | MV2 VNM. 1604..
MVJNRIL 3225 P 16-A o/e 32 | 25 | 32 [ 170 | 4 -451-13,5] 1,00 | MV2 VNM. 1604..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinka Upinaci éep* Sroub* Klig Sroubovak
Podlozka Upinka Upinaci ¢ap* Skrutka* Kraé Skrutkovac
. @ & [
=== 25
Mv2 MVN 160316 UPC 22 UP 0909-T09P PS 6026-T09P - FLAG T09P
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJS{ SOUSTRUZENI - 1SO M
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO M

189-192

<

1 =

=
“— qoj =

©
b
I

Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI{ / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL ke ND
Iso h b f |1 IZmax )"sﬂ ycu g VRD
MWLNRI/L 2525 M 08 o/e 25 | 25 | 32 | 150 | 32 6 | -6 |070 | MW1 WNM. 0804..
MWLNR/L 3225 P 08 o/e 32 | 25 | 32 | 170 | 32 6 | -6 |1,00| MW1 WNM. 0804..
MWLNR/L 4040 R 08 e®/o| 40 | 40 | 50 | 200 | 32 6 | -6 [250| MW1 WNM. 0804..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Upinaci element Podlozka Cep Sroub* Klig
Upinaci element Podlozka Cap Skrutka* Kra¢
Typ § )
» & & | &%
MW1 UE 05 WNW 080412 uC 51 HS 0408
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

28 2PRAMET



_ VYROBNI SORTIMENT - VNEJSi SOUSTRUZENI ISO P
VYROBNY SORTIMENT - VONKAJSIE SUSTRUZENIE ISO P

PDXNR/L

.
NS

B3s

PRSNR/L

Ba4s

B4s

B 47

2/PRAMET
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

147-150, 223
<
n =
=
{@ . -
8
I
|
1
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h=h, b f l [ Al i ¢ 0
PCBNRI/L 2020 K 12 o/e 20 | 20 | 17 | 125 | 36 6 | -6 |038| PC22 CNM. 1204..E
PCBNR/L 2525 M 12 o/of 25 | 25 | 22 | 150 | 36 6 | -6 |063| PC20 CNM. 1204..E
PCBNR/L 3225 P 12 e/e 32 | 25 | 22 | 170 | 36 6 | -6 |070| PC20 CNM. 1204..E
PCBNR/L 3232 P 16 e/e 32 | 32 | 27 | 170 | 40 6 | -6 |125]| PC40 CNM. 1606..E
PCBNR/L 3232 P 19 e/e 32 | 32 | 27 | 170 | 45 6 | -6 |125]| PC50 CNM. 1906..E
PCBNR/L 4040 S 19 o/e 40 | 40 | 35 | 250 | 45 6 | -6 |310| PC50 CNM. 1906..E
PCBNRI/L 4040 S 25 o/e 40 | 40 | 35 | 250 | 45 6 | -6 |320| PC60 CNM. 2509..E
PCBNRI/L 5050 T 25 /o 50 | 50 | 43 | 300 | 50 6 | -6 |580| PC60 CNM. 2509..E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
b =)
& & |§ |& |~
PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PC22 CNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PC60 CNU 250620 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

147-150, 223

~
t
] Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO h=h1 b f |1 l2max 7‘: Y; VRD
PCKNRI/L 2020 K 12 e/of 20 | 20 | 25 | 125 | 36 | 3,1 6 6 | 042 | PC22 CNM. 1204..-E
PCKNR/L 2525 M 12 o/e 25 | 25 | 32 | 150 | 36 | 3,1 6 6 | 0,68 | PC20 CNM. 1204..-E
PCKNR/L 3225 P 12 o/o| 32 | 25 | 32 | 170 | 36 | 3,1 6 6 | 0,85 | PC20 CNM. 1204..-E
PCKNR/L 3232 P 16 e/e 32 | 32 | 40 | 170 | 40 | 39 6 6 | 1,40 | PC40 CNM. 1606..-E
PCKNR/L 3232 P 19 o/e 32 | 32 | 40 | 170 | 45 | 46 6 6 | 1,40 | PC50 CNM. 1906..-E
PCKNR/L 4040 S 19 ®/o| 40 | 40 | 50 | 250 | 45 | 46 6 6 | 3,25 | PC50 CNM. 1906..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kraé
b =)
PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PC22 CNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

147-150, 223
c
I =
s
el
IO
— N 2
“[0] '1
JdTe
b — Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h=h, b f I s rS T ’ LD
PCLNRI/L 2020 K 12 e/e 20 | 20 | 25 | 125 | 36 6 | -6 |042| PC22 CNM. 1204..-E
PCLNRI/L 2525 M 12 o/of 25 | 25 | 32 | 150 | 36 6 | -6 |068| PC20 CNM. 1204..-E
PCLNR/L 3225 P 12 e/e 32 | 25 | 32 | 170 | 36 6 | -6 |085| PC20 CNM. 1204..-E
PCLNR/L 3225 P 16 e/e 32 | 25 | 32 | 170 | 40 6 | -6 |1,10| PC40 CNM. 1606..-E
PCLNR/L 3232 P 19 o/e 32 | 32 | 40 | 170 | 45 -6 -6 | 1,40 | PC50 CNM. 1906..-E
PCLNR/L 4040 R 19 e/e 40 | 40 | 50 | 200 | 45 6 -6 | 260 | PC50 CNM. 1906..-E
PCLNRI/L 4040 S 19 e/e| 40 | 40 | 50 | 250 | 45 -6 -6 |3,15| PC50 CNM. 1906..-E
PCLNRIL 4040 S 25 e/e 40 | 40 | 50 | 250 | 45 -6 6 |320| PC60 CNM. 2509..-E
PCLNR/L 5050 T 25 e/e 50 | 50 | 60 | 300 | 50 -6 6 |580| PC60 CNM. 2509..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montazni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montéazny trn Kra¢
b =)
& | & | 0V | & |
PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PC22 CNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PC60 CNU 250620 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

154-157

4

< 2 .
3

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

h

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO h=h1 b 1 |1 lQmax 7\': yoq VRD
PDJNR/L 2020 K 11 o/e 20 | 20 | 25 | 125 | 30 6 6 | 0,44 | PD60 DNM. 1104..-E
PDJNR/L 2525 M 11 e/e 25 | 25 | 32 | 150 | 30 6 6 | 068 | PD60 DNM. 1104..-E
PDJNR/L 3225 P 11 e/of 32 | 25 | 32 | 170 | 30 6 6 |082| PD60 DNM. 1104..-E
PDJNRI/L 2020 K 15 e/eo 20 | 20 | 25 | 125 | 40 6 6 | 044 | PD31 DNM. 1506..-E
PDJNRI/L 2525 M 15 o/e 25 | 25 | 32 | 150 | 40 6 6 | 0,68 | PD30 DNM. 1506..-E
PDJNR/L 3225 P 15 e/e 32 | 25 | 32 | 170 | 40 6 6 | 0,82 | PD30 DNM. 1506..-E
PDJNR/L 3232 P 15 o/e 32 | 32 | 40 | 170 | 40 6 6 | 0,82 | PD30 DNM. 1506..-E
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
Typ
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PD31 DNU 150308 PU 03 US 40 (M8x20,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PD60 PDN 110308 PU 3512 PS 0616 NT 5153 MT 0912 HXK 2,5
@ skladovany o neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

154-157
= =
e ’
&S
_ I
v .1
S (@
- 1,° - Ghel Gela / uhol éela 7. - thel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h h, b f l b r° Yo ? VRD
PDNNR/L 2020 K 11 e/o 20 | 20 | 20 | 10 | 125 | 24 6 6 | 044 | PD60 DNM. 1104.-E
PDNNR/L 2525 M 11 o/e 25 | 25 | 25 | 125 | 150 | 30 6 6 | 064 | PD60 DNM. 1104.-E
PDNNRI/L 2525 M 15 e/e 25 | 25 | 25 | 125|150 | 40 6 6 | 064 | PD30 DNM. 1506.-E
PDNNR/L 3225 P 15 o/e| 32 | 32 | 25 | 125 | 170 | 40 6 6 |082| PD30 DNM. 1506.-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montazni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montéazny trn Kra¢
Yo =
& | & | §F | & |~
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PD60 PDN 110308 PU 3512 PS 0616 NT 5153 MT 0912 HXK 2,5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

154-157
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Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO h h1 b f || |2max 7\': yoq VRD
PDXNR/L 2020 K 15 e/of 20 | 20 | 25 | 125 | 40 6 | -6 | 042 PD31 DNM. 1506..-E
PDXNR/L 2525 M 15 e/e 25 | 25 | 32 | 150 | 40 6 | -6 |066| PD30 DNM. 1506..-E
PDXNR/L 3225 P 15 e/e 32 | 25 | 32 | 170 | 40 6 | -6 |080| PD30 DNM. 1506..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
Typ
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PD31 DNU 150308 PU 03 US 40 (M8x20,5) NT 05 MT 05 HXK 4
@ skladovany o neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom
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VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
PLBNR/L VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO P

159
=
II‘_ =
~
Y— O
[k '1 :
-
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h=h, b f l [ AS T ¢ 0
PLBNR/L 6060 V 40-A e/o| 60 | 60 | 60 | 400 | 62 6 | -6 |11,3] PL71 LNUX 40....
PLBNR/L 6060 V 50 e/o| 60 | 60 | 60 | 400 | 62 6 | -6 |11,3] PL72 LNUX 50....
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Klic
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny tm Kra¢
L=y
& | & -2

PL71 LNX 400632 PU 06 PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5

PL72 LNX 500632 PU 06 PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

164
<
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<
" @@ .
I
Iy
y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
kg ND
ISO h=h, b f 1 "2max AS T R
PRDCN 3225 P 16 e | 32 | 25 |205| 170 | 32 0 0 |0,80|PRP70| RCMX 1606 MO
PRDCN 3232 P 20 e | 32 | 32| 2 |170 | 32 0 0 |1,30 | PRP90 | RCMX 2006 MO
PRDCN 4040 S 20 e | 40 | 40 | 30 | 250 | 40 0 0 |3,10 | PRP90 | RCMX 2006 MO
PRDCN 4040 S 25 e | 40 | 40 | 325|250 | 40 0 0 |320|PRP80| RCMX2507 MO
PRDCN 5050 S 32 e | 50 | 50 | 41 | 250 | 50 0 0 |3,550 [PRP100| RCMX 3209 MO
PRDCN 5050 T 32 e | 50 | 50 | 41 | 300 | 50 0 0 |4,50 [PRP100| RCMX 3209 MO
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia péka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kru¢
Typ
= 0
PRP70 RCU 160300 PU 07 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PRP80 RCU 250600 PU 08 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PRP90 RCU 200400 PU 09 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PRP100 RCU 320600 PU 10 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

164
e
n <
3
- (C) =
I
Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
ISO heh | b | f |, | ’ \ED
PRSCR/L 3225 P 16 o/o| 32 | 25 | 32 | 170 0 0 |090|PRP70 | RCMX 1606 MO
PRSCRI/L 3232 P 20 o/e| 32 | 32 | 40 | 170 0 0 | 1440 | PRP90 | RCMX 2006 MO
PRSCRI/L 4040 R 16 o/o| 40 | 40 | 50 | 200 0 0 |280|PRP70 | RCMX 1606 MO
PRSCRIL 4040 S 25 e/e 40 | 40 | 50 | 250 0 0 |340|PRP80 | RCMX2507MO
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montazni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montéazny trn Kra¢
Typ
N o
PRP70 RCU 160300 PU 07 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PRP80 RCU 250600 PU 08 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK'5
PRP90 RCU 200400 PU 09 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

165
<
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I
Iy
y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO heh | b | f | R I D
PRSNRI/L 2525 M 12 e/of 25 | 25 | 32 | 150 | 32 6 | -6 |068| PR20 RNM. 120400-E
PRSNRI/L 3232 P 15 o/o| 32 | 32 | 40 | 170 | 38 6 | -6 |140| PR40 RNM. 150600-E
PRSNR/L 4040 R 19 o/o| 40 | 40 | 50 | 200 | 40 6 | -6 |260| PR50 RNM. 190600-E
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montéazni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
Typ
= 0
PR20 RNU 120300 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PR40 RNU 150300 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PR50 RNU 190400 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

@ PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

168-173

L c
o

>

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI{ / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h=h, b f l s rS i ¢ 0
PSBNR/L 2020 K 12 o/e 20 | 20 | 17 | 125 | 36 -6 6 |0,38| PS22 SNM. 1204..-E
PSBNR/L 2525 M 12 o/e 25 | 25 | 22 | 150 | 36 -6 -6 |063| PS20 SNM. 1204..-E
PSBNRI/L 3225 P 15 e/e 32 | 25 | 22 | 170 | 40 -6 -6 |065| PS40 SNM. 1506..-E
PSBNR/L 3232 P 19 o/e 32 | 32 | 27 | 170 | 45 -6 -6 | 130 | PS50 SNM. 1906..-E
PSBNR/L 4040 R 19 o/e 40 | 40 | 35 | 200 | 45 -6 -6 |250| PS50 SNM. 1906..-E
PSBNR/L 4040 S 19 o/e 40 | 40 | 35 | 250 | 45 -6 -6 | 3,10 | PS50 SNM. 1906..-E
PSBNR/L 4040 R 25 o/e 40 | 40 | 35 | 200 | 50 -6 -6 | 250 | PS60 SNM. 2507..-E
PSBNR/L 4040 S 25 o/e 40 | 40 | 35 | 250 | 50 -6 6 |320| PS60 SNM. 2507..-E
PSBNR/L 4040 S 2509 o/e 40 | 40 | 35 | 250 | 50 -6 -6 |320| PS70 SNM. 2509..-E
PSBNR/L 5050 S 25 of/ol 50 | 50 | 43 | 250 | 50 -6 -6 | 4,70 | PS60 SNM. 2507..-E
PSBNR/L 5050 T 25 e/e 50 | 50 | 43 | 300 | 50 -6 6 |580| PS60 SNM. 2507..-E
PSBNRI/L 5050 T 2509 e/ol 50 | 50 | 43 | 300 | 50 -6 6 |580| PS70 SNM. 2509..-E
PSBNR/L 5050 T 2512-A e/e 50 | 50 | 43 | 300 | 50 -6 6 |580| PS72 SNM. 2512..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kraé

"8 & L | 8| &

PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4

PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4

PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4

PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK'5

PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK'5

PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK'5

PS72 SNU 250624 PU 10-N PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK'5

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

168-173

&

y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
k ND
ISO h=h, b f 1 Dy AS T ‘ R
PSDNN 2020 K 12 e | 20 | 20 | 10 | 125 | 36 6 6 | 035 | PS22 SNM. 1204..-E
PSDNN 2525 M 12 e | 25 | 25 | 125|150 | 36 6 6 | 0,60 | PS20 SNM. 1204..-E
PSDNN 3232 P 15 e | 32 | 32 | 16 | 170 | 40 6 6 | 1,25 | PS40 SNM. 1506..-E
PSDNN 3232 P 19 e | 32 | 32 | 16 | 170 | 45 6 6 | 1,25 | PS50 SNM. 1906..-E
PSDNN 4040 S 19 e | 40 | 40 | 20 | 250 | 45 6 6 | 3,10 | PS50 SNM. 1906..-E
PSDNN 4040 S 25 e | 40 | 40 | 20 | 250 | 50 6 6 | 3,20 | PS60 SNM. 2507..-E
PSDNN 5050 T 25 e | 50 | 50 | 25 | 300 | 50 6 6 | 570 | PS60 SNM. 2507..-E
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montazni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
b =
& |¢& | V| &<
PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK'5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

168-173
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Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h=h, b f l [ a A ? VRD
PSKNRI/L 2020 K 12 e/o 20 | 20 | 25 | 125 | 36 | 31 6 | -6 |042]| PS22 SNM. 1204..-E
PSKNRI/L 2525 M 12 o/e 25 | 25 | 32 | 150 | 36 | 3,1 6 | -6 |068]| PS20 SNM. 1204..-E
PSKNRI/L 3225 P 15 e/of 32 | 25 | 32 | 170 | 40 | 39 6 | -6 |1,10| PS40 SNM. 1506..-E
PSKNR/L 3232 P 19 o/ef 32 | 32 | 40 | 170 | 45 | 46 6 | -6 |140| PS50 SNM. 1906..-E
PSKNR/L 4040 S 19 ®/o| 40 | 40 | 50 | 250 | 45 | 46 6 | -6 |310| PS50 SNM. 1906..-E
PSKNRI/L 4040 S 25 o/e 40 | 40 | 50 | 250 | 50 | 65 6 | -6 |320| PS60 SNM. 2507..-E
PSKNRI/L 5050 T 25 o/o| 50 | 50 | 60 | 300 | 50 | 65 6 | -6 |580| PS60 SNM. 2507..-E
PSKNRI/L 5050 T 2509 o/o| 50 | 50 | 60 | 300 | 50 | 65 6 | -6 |580| PS70 SNM. 2509..-E
PSKNRI/L 5050 T 2512-A o/o| 50 | 50 | 60 | 300 | 50 | 65 6 | 6 |580| PS72 SNM. 2512..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montazni trn Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montazny tm Kra¢
i =
& | & |V | & <
PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS72 SNU 250624 PU 10-N PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

168-173
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y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO h=h1 b f |1 l2max a 7‘: yoq VRD
PSSNR/L 2020 K 12 e/e 20 | 20 | 25 | 125 | 36 | 83 0 -8 | 041 | PS22 SNM. 1204..-E
PSSNR/L 2525 M 12 o/e 25 | 25 | 32 | 150 | 36 | 83 0 -8 | 067 | PS20 SNM. 1204..-E
PSSNR/L 3225 P 15 o/e 32 | 25 | 32 | 170 | 40 | 10,2 0 -8 |082| PS40 SNM. 1506..-E
PSSNR/L 3232 P 19 /e 32 | 32 | 40 | 170 | 45 | 125 0 -8 |1,34| PS50 SNM. 1906..-E
PSSNR/L 4040 R 19 e/e 40 | 40 | 50 | 200 | 45 | 125 0 -8 | 258 | PS50 SNM. 1906..-E
PSSNR/L 5050 T 25 e/e 50 | 50 | 60 | 300 | 50 | 16 0 -8 |580| PS60 SNM. 2507..-E
PSSNR/L 5050 T 2509 o/o| 50 | 50 | 60 | 300 | 50 | 16 0 -8 |580| PS70 SNM. 2509..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny tm Kra¢
b =
& | & | & |
PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PS22 SNU 120312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS72 SNU 250624 PU 10-N PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudiny sortiment je dany platnym cennikom

2/PRAMET 13




VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

177-180
<
1] e
=
N ) @ <
vl
, ",
e
™ Iy
'
= y,° - Uhel Gela/ uhol Gela A ° - thel sklonu osti / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h=h, b f I s AS T ¢ LD
PTFNR/L 1616 H 16 o/o| 16 | 16 | 20 | 100 | 32 6 6 |025| PT11 TNM. 1604..-E
PTFNR/L 2020 K 16 e/of 20 | 20 | 25 | 125 | 32 6 6 | 040 | PT10 TNM. 1604..-E
PTFNR/L 2525 M 16 e/of 25 | 25 | 32 | 150 | 32 6 6 |065| PT10 TNM. 1604..-E
PTFNR/L 2525 M 22 o/e 25 | 25 | 32 | 150 | 36 6 6 | 065 | PT20 TNM. 2204..-E
PTFNR/L 3225 P 22 e/of 32 | 25 | 32 | 170 | 36 6 6 |080| PT20 TNM. 2204..-E
PTFNR/L 4040 R 27 o/o| 40 | 40 | 50 | 200 | 40 6 6 | 255 | PT40 TNM. 2706..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Klic
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny tm Kra¢
* | &
& | & |V | &
PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3
PT11 TNU 160308 PU 01 US 46 (M6X13,2) NT 04 MT 04 HXK 3
PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PT40 TNU 270416 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

a4 2PRAMET



VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

177-180
n =
=
= ® =
/e\
B ’
I
= "
§
|
—— y,” - Uhel ¢ela / uhol ¢ela  1.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO h=h1 b f |1 l2max 7‘: Y: VRD
PTGNR/L 1616 H 16 e/o| 16 | 16 | 20 | 100 | 32 6 6 |025| PT11 TNM. 1604..-E
PTGNR/L 2020 K 16 e/e 20 | 20 | 25 | 125 | 32 6 6 |040 | PT10 TNM. 1604..-E
PTGNRI/L 2525 M 16 e/e| 25 | 25 | 32 | 150 | 32 6 6 |065| PT10 TNM. 1604..-E
PTGNRI/L 2525 M 22 e/o 25 | 25 | 32 | 150 | 36 6 6 | 065 | PT20 TNM. 2204..-E
PTGNRI/L 3225 P 22 e/of 32 | 25 | 32 | 170 | 36 6 6 10,80 | PT20 TNM. 2204..-E
PTGNRI/L 3232 P 22 o/ef 32 | 32 | 40 | 170 | 36 6 6 | 1,32 | PT20 TNM. 2204..-E
PTGNRI/L 4040 R 27 ®/o| 40 | 40 | 50 | 200 | 40 6 6 | 255 | PT40 TNM. 2706..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montazni trn Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montazny tm Kraé
"
PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3
PT11 TNU 160308 PU 01 US 46 (M6x13,2) NT 04 MT 04 HXK 3
PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PT40 TNU 270416 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudiny sortiment je dany platnym cennikom

2PRAMET 25



VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO P
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO P

177-180
1 =
=y
“L j©\ =
&
)
I
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h=h, b f l [ AS T ¢ 0
PTTNR/L 2020 K 16 e/of 20 | 20 | 17 | 125 | 32 6 6 | 0,38 | PT10 TNM. 1604..-E
PTTNR/L 2525 M 16 e/of 25 | 25 | 22 | 150 | 32 6 6 | 0,63 | PT10 TNM. 1604..-E
PTTNR/L 2525 M 22 o/e 25 | 25 | 22 | 150 | 36 6 6 | 063 | PT20 TNM. 2204..-E
PTTNR/L 3225 P 22 o/o| 32 | 25 | 22 | 170 | 36 6 6 |0,73 | PT20 TNM. 2204..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Klic
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
Y &
& | & |V | & <
PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3
PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

46 2PRAMET




VNEJSi SOUSTRUZENI - ISO P
PWLNR/L VONKAJSIE SUSTRUZENIE - ISO P

189-192
1} =

y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
Iso h=h, b f I, [ r° 7, VRD
PWLNRI/L 1616 H 0604 e/e 16 | 16 | 20 | 100 | 20 6 6 | 022 | PW11 WNM. 0604..-E
PWLNRI/L 2020 K 0604 e/ 20 | 20 | 25 | 125 | 20 6 6 | 0,40 | PW10 WNM. 0604..-E
PWLNRI/L 2020 K 08 o/o 20 20 25 | 125 | 22 6 6 | 0,40 | PW22 WNM. 0804..-E
PWLNRI/L 2525 M 0604 e/e 25 | 25 | 32 | 150 | 20 6 6 | 0,70 | PW10 WNM. 0604..-E
PWLNRI/L 2525 M 08 e/e 25 | 25 | 32 | 150 | 22 6 6 | 0,70 | PW20 WNM. 0804..-E
PWLNRI/L 3225 P 08 /e 32 | 25 | 32 | 170 | 22 6 6 | 1,00 | PW20 WNM. 0804..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montazni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
Typ §
A\ o
PW10 WNU 060308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3
PW11 WNU 060308 PU 01 US 46 (M6x13,2) NT 04 MT 04 HXK 3
PW20 WNU 080312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
Pw22 WNU 080312 PU 02 US 42 (M8x21,0) NT 05 MT 05 HXK 4
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET a7



VYROBNi SORTIMENT - VNITRNi SOUSTRUZENI ISO P

VYROBNY SORTIMENT - VNUTORNE SUSTRUZENIE ISO P

o 1%

N\
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N
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48 2PRAMET



VNITRNi SOUSTRUZEN - 1SO P
PCLNR/L VNUTORNE SUSTRUZENIE - ISO P

147-150, 223
h
/]
s x
g2 v
o
2 e
hy = h/2
I
Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
ISO a7 | f [ L | h | b |D, e e | VAl
A25R-PCLNRIL 12 o/ef 25 | 17 | 200 | 23 | 23 | 32 -13 | -7 |0,65| PC25 CNM. 1204..
S25T-PCLNR/L 12 o/ef 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 -13 | -7 | 1,15 | PC25 CNM. 1204..
A32S-PCLNR/L 12 o/ef 32 | 22 | 250 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 | 1,40 | PC21 CNM. 1204..
A40T-PCLNR/L 12 o/e 40 | 27 | 300 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 |290| PC20 CNM. 1204..
A40T-PCLNR/L 16 e/e| 40 | 27 | 300 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 |290| PC41 CNM. 1606..
A50U-PCLNR/L 16 eo/e| 50 | 35 | 350 | 47 |485 | 63 -12 | -6 |520| PC40 CNM. 1606..
A50U-PCLNR/L 19 e®/o| 50 | 35 | 350 | 47 |485 | 63 -12 | -6 |520| PC50 CNM. 1906..
A60V-PCLNRIL 16 o/o| 60 | 43 | 400 | 57 |585 | 80 -12 | -6 | 8,70 | PC40 CNM. 1606..
A60V-PCLNR/L 19 ®/o| 60 | 43 | 400 | 57 [585 | 80 -12 | -6 | 870 | PC50 CNM. 1906..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montazni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
Typ
B & | & | ¥ | & |
PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PC21 CNU 120312 PU 02 US 41 (M8x17,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PC25 - PU 32 US 46 (M6x13,2) - - HXK 3
PC40 CNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PC41 CNU 150312 PU 04 US 40 (M8x20,5) NT 07 MT 07 HXK 4
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2/PRAMET 49



VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO P
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO P

154-157
h
/]
N |
£ ( 5 =1 1a
. { g
iREE B
g4 - B Iy | _hi=hr2
]
! Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO d7 | £ | 1 | h | b |D, R I WA
S25T-PDUNRIL 11 o/e 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 -12 | -6 | 1,15 | PD61 DNM. 1104..
S32U-PDUNR/L 11 o/ef 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 | 2,15 | PD60 DNM. 1104..
A32S-PDUNRIL 15 o/ef 32 | 22 | 250 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 | 140 | PD33 DNM. 1504..
A40T-PDUNRIL 15 eo/e 40 | 27 | 300 | 38 | 38 | 50 -12 | -6 |290| PD30 DNM. 1504..
A50U-PDUNRIL 15 e®/o| 50 | 35 | 350 | 47 |485 | 63 -12 | -6 |520| PD30 DNM. 1504..
A60V-PDUNRIL 15 e/o| 60 | 43 | 400 | 57 |585 | 80 -12 | -6 | 8,70 | PD30 DNM. 1504..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
"o ==
& | & |V | & |
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PD33 - PU 03-A US 41 (M8x17,0) NT 15 MT 05 HXK 4
PD60 PDN 110308 PU 3512 PS 0616 NT 5153 MT 0912 HXK 2,5
PD61 - PU 3611 PS 0512 - - HXK 2
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO P
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO P

168-173
h
N l
~ L
( 1 L -
) N
k | hy=h2
e Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO d7 | £ | 1 | h | b |D, ol e ViR
A32S-PSKNRI/L 12 e/of 32 | 22 | 250 | 30 | 30 | 40 12| -6 | 1,4 | PS21 SNM. 1204..
A40T-PSKNR/L 12 e/o 40 | 27 | 300 | 38 | 38 | 50 12| -6 | 29 | PS20 SNM. 1204..
A40T-PSKNR/L 15 o/o| 40 | 27 | 300 | 38 | 38 | 50 12| -6 | 29 | PS41 SNM. 1506..
A50U-PSKNRIL 15 o/o| 50 | 35 | 350 | 47 | 485 | 63 12 | -6 | 52 | PS40 SNM. 1506..
A50U-PSKNR/L 19 e/of 50 | 35 | 350 | 47 | 485 | 63 12 | -6 | 52 | PS50 SNM. 1906..
A60V-PSKNR/L 15 o/o| 60 | 43 | 400 | 57 | 585 | 80 12 | -6 | 87 | PS40 SNM. 1506..
A60V-PSKNR/L 19 o/o| 60 | 43 | 400 | 57 | 585 | 80 12 | -6 | 87 | PS50 SNM. 1906..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Klic
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
bl =]
& | & ¥ | & |
PS20 SNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PS21 SNU 120312 PU 02 US 41 (M8x17,0) NT 05 MT 05 HXK 4
PS40 SNU 150312 PU 04 US 36 (M8x26,0) NT 07 MT 07 HXK 4
PS41 SNU 150312 PU 04 US 40 (M8x20,5) NT 07 MT 07 HXK 4
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2/PRAMET 51



VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO P
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO P

177-180
h
N I
[ S a
3 ® \ S
) 0 A Q
Iy ‘ ‘ |_hy=hP2
) Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO a7 | f [ L | h | b |D, 2|y VAl
A25R-PTFNR/L 16 o/o| 25 17 | 200 | 23 23 32 12| -6 |065| PT11 TNM. 1604..
A32S-PTFNR/L 16 o/o| 32 | 22 | 250 | 30 | 30 | 40 12| -6 | 1,4 | PT10 TNM. 1604..
A40T-PTFNRIL 22 ®/o| 40 | 27 | 300 | 38 | 38 | 50 12| -6 | 29 | PT20 TNM. 2204..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montazni trn Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kraé
" &
& | & |V | & |~
PT10 TNU 160308 PU 01 US 34 (M6x19,0) NT 04 MT 04 HXK 3
PT11 TNU 160308 PU 01 US 46 (M6x13,2) NT 04 MT 04 HXK 3
PT20 TNU 220312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
52 2/PRAMET



VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO P
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO P

189-192
h
/)
b= o
. (@ \ g
| & f /1
; 95 hy = hi2
Iy
/'
Q /|
&\\\\\\\
)
“ Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO dg7 | £ | L, | n | b |D, ol s VD
S25T-PWLNR/L 0604 e/of 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 12| -6 | 0,75 | PW11 WNM. 0604..
A25R-PWLNRI/L 08 o/e| 25 | 17 | 200 | 23 | 23 | 32 -12 | -6 |0,65| PW25 WNM. 0804..
S25T-PWLNR/L 08 o/o| 25 17 | 300 | 23 23 32 12| -6 |075| PW25 WNM. 0804..
A32S-PWLNR/L 0604 o/o| 32 | 22 | 250 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 | 1,40 | PWH1 WNM. 0604..
A32S-PWLNRI/L 08 o/ef 32 | 22 | 250 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 | 1,40 | PW21 WNM. 0804..
S32U-PWLNRI/L 08 o/ef 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 -12 | -6 | 2,15 | PW21 WNM. 0804..
A40T-PWLNRI/L 08 e/e| 40 | 27 | 300 | 38 | 38 | 50 12 | -6 | 2,90 | PW20 WNM. 0804..
A50U-PWLNRI/L 08 e/e 50 | 35 | 350 | 47 | 485 | 63 12 | -6 |520| PW20 WNM. 0804..
A60V-PWLNR/L 08 of/o| 60 | 43 | 400 | 57 | 585 | 80 -12 | -6 |870| PW20 WNM. 0804..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
Typ S )
o & | &£ |V | & |r
PW11 WNU 060308 PU 01 US 46 (M6x13,2) NT 04 MT 04 HXK 3
PW20 WNU 080312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PW21 WNU 080312 PU 02 US 41 (M8x17) NT 05 MT 05 HXK 4
PW25 - PU 32 US 46 (M6x13,2) - - HXK 3
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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SYSTEM ZNACENi - HLAVICE
SYSTEM ZNACENIA - HLAVY
L+ _____§ 2 __§ 3 |

Hlavice Zplsob upinani Tvar desticky Tvar noZe - Uhel nastaveni
Hlava Sposob upinania Tvar dosticky Tvar noza - uhol nastavenia

_ (o3
-kl R
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Smer rezu
s E? w o iy e .

%7 [ Vﬂ srec: %
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VYROBNI SORTIMENT - HLAVICE
VYROBNY SORTIMENT - HLAVY

KHP-LBNR/L KHP-RSCR/L

KHP-CBNR/L

KHP-SBNR/L

KHS-SBCR/L

0

B 61

2/PRAMET
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VNEJS| SOUSTRUZENI - HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

B150

&

DKHR + KHP-CBNR

DKHR + KHP-CBNL

Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSi SOUSTRUZEN - HLAVICE / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
ISO RIL 9| VRD

KHP-CBNRIL 25 o/e| 32 | 47 6 | 6 |130| PC60 CNM. 2509..-E

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢

Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
s =)

& | & ¥ | & |
PC60 CNU 250620 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5

@ skladovany o neskladovany
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

56 2PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]



VNEJS| SOUSTRUZENI - HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

A 147-150, 223

o

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSi SOUSTRUZENI - HLAVICE / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO A B o 7 VRD
KHP-CLNR/L 19 o/o| 35 | 45 6 | -6 |130| PC50 CNM. 1906..-E
KHP-CLNRIL 25 e/e 35 | 45 6 | -6 |130| PC60 CNM. 2509..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny tm Kra¢
. = | & & ¥ | &
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PC60 CNU 250620 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom
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VNEJS| SOUSTRUZENI - HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

160
- 1
DKHR + KHP-LBNR DKHR + KHP-LBNL Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
VNEJSi SOUSTRUZENI - HLAVICE / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
ISO Al g Ao | v 9 VRD
KHP-LBNRIL 40-A o/e 48 | 36 -6 -6 | 1,40 | PLT1 LNUX 40....
PRO KHP-LBNR/L 40 POUZIT DRZAK DKH. 6080W / PRE KHP-LBNR/L 40 POUZIT DRZIAK DKH. 6080W
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montazni trn Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
"I R S | B &
PL71 LNX 400632 PU 06 PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJS| SOUSTRUZENI - HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

B164

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSi SOUSTRUZENI - HLAVICE / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO A B o 7 VRD
KHP-RSCRIL 20 o/o| 35 | 45 0 0 |1,30| PRP90 | RCMX 2006 MO
KHP-RSCRIL 25 e/e 35 | 45 0 0 |1,30| PRP80 | RCMX 2507 MO
KHP-RSCRIL 32 o/e 35 | 45 0 0 |1230|PRP100| RCMX 3209 MO
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
Typ
© | & & ¥ | &
PRP80 RCU 250600 PU 08 US 38 (M10 x 29,0) NT 06 MT 06
PRP90 RCU 200400 PU 09 US 36 (M8 x 26,0) NT 07 MT 07
PRP100 RCU 320600 PU 10 US 47 (M12 x 36,0) NT 08 MT 08

@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

@ PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJS| SOUSTRUZENI - HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

B168, 171-173

DKHR + KHP-SBNR DKHR + KHP-SBNL Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSi SOUSTRUZEN - HLAVICE / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL ke ND
ISO Al g Ao | v 9 VRD
KHP-SBNRIL 25 o/e 47 | 36 6 | -6 |1,30| PS60 SNM. 2507..-E
KHP-SBNR/L 2509 o/e 47 | 36 6 | -6 |130| PS70 SNM. 2509..-E
KHP-SBNRI/L 2512-A o/e 47 | 36 6 | -6 |130| PS72 SNM. 2512..-E
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kraé
"8 & e | B|&
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5
PS70 SNU 250624 PU 06 US 47 (M12x36,0) NT 08 MT 08 HXK'5
PS72 SNU 250624 PU 10-N PS 12040 (M12x40,0) NT 08 MT 08 HXK 5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJS| SOUSTRUZENI - HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

y,” - Ghel Cela / uhol Cela

(3

168-173

A” - hel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSi SOUSTRUZENI - HLAVICE / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
RIL kg ND
ISO A B o 7 VRD
KHP-SSNRIL 19 o/o| 15 | 45 6 6 | 1,30 | PS50 SNM. 1906..-E
KHP-SSNRIL 25 o/o| 15 | 45 6 6 | 1,30 | PS60 SNM. 2507..-E

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢

Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
b =)

& | & |0 | & |
PS50 SNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
PS60 SNU 250624 PU 06 US 39 (M10x33,0) NT 08 MT 08 HXK 5

@ skladovany

o neskladovany

PRAMET

vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

61




VNEJS| SOUSTRUZENI - HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

167
DKHR + KHS-SBCR DKHR + KHS-SBCL Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
VNEJSi SOUSTRUZENI - HLAVICE / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
ISO sl g Ao | g 9 VRD
KHS-SBCRIL 25 o/o| 47 | 36 0 0 |1,30| SS25 SC.. 2509..
KHS-SBCR/L 38-A o/e| 47 | 36 0 0 |140| SS38 SC.. 3809..
PRO KHS-SBCR/L 38 POUZIT DRZAK DKH. 6080W / PRE KHS-SBCR/L 38 POUZIT DRZIAK DKH. 6080W
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kra¢
Typ
& = | | A
$S25 US 8025-T30P (M8x25,0) SSN 250620 MS 8020 SDR T30P HXK 5
SS38 US 8025-T30P (M8x25,0) SSN 380620 MS 8020 SDR T30P HXK 5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

62 2/PRAMET



VNEJS| SOUSTRUZENI - HLAVICE
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - HLAVY

56-61
Iy
lp o
‘4#»
Qo
y
L
DRZAKY PRO HLAVICE / DRZIAKY PRE HLAVY
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
ISO n 3 A | g 9 VRD
DKHRIL 4050 V o/o| 40 | 50 | 400 | 425 | 325 7,80 | DKH10
DKHR/L 5060 W o/e| 50 | 60 | 450 | 475 | 365 11,30| DKH10
DKHR/L 6080 W-A o/e| 60 | 80 | 450 | 485 | 395 20,50 | DKH10
DRZAK DKHR/L 6080W JE PRO VBD LNUX 40 A SCMT 38/ DRZIAK DKHR/L 6080W JE PRE VRD LNUX 40 A SCMT 38
OSTATNI ROZMERY DRZAKU PRO HLAVICE NA POPTAVKU / OSTATNE ROZMERY DRZIAKOV PRE HLAVY NA DOPYT
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY
$roub* Kli¢
Skrutka* Krac¢
Typ
& |
DKH10 SR 14 HXK 10
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]
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SYSTEM ZNAGENI KAZET A DRZAKU - OBRABEN{ ZELEZNIGNICH KOL

SYSTEM ZNAGENIA KAZET A DRZIAKU - OBRABANIE ZELEZNICNYCH KOLIES

aery THEH NN N N N
iasery KT P - L AN L 19

Kazeta / Kazeta Zp}‘]sob upjnén_i Tvar de§t@<::ky Tvar n92e Uhel nastaven[
Sposob upinania Tvar dosticky Tvar noZa - uhol nastavenia

—_PWSLEWH B

Uhel hibetu 90° 90°
heleroee I S
Smér fezu
N q Simet ez
U.n=0°

R L P Velikost desticky
<— ;53:. Velikost dosticky

o 8 N o Nl oNioQ11Q12
DRZAKY

Drzak kazety / DrZiak kazety

Vyska drzaku [mm]

Vyska drziaka [mm] @
50 55

Celkova délka / Celkova dizka

gﬁka drzaku [mm]
itka drziaka [mm]
. ] ;N

It 50 55

Typ stroje / Typ stroja

A1l Henegscheidt (1 kazeta v drzéku / kazeta v drziaku) C1 Rafamet UBB 112/2 (1 kazeta v drzéku / kazeta v drziaku)
A2 Henegscheidt (2 kazety v drzéku / kazety v drziaku) C2 Rafamet UBB 112/2 (2 kazety v drzaky / kazeta v drZiaku)
B1 Rafamet UDA 125N (1 kazeta v drzéku / kazeta v drziaku) D1 Rafamet UBB 112 (1 kazeta v drzéku / kazeta v drZiaku)
( )

B2 Rafamet UDA 125N (2 kazety v drzaku / kazety v drziaku) D2 Rafamet UBB 112 (2 kazety v drzaky / kazeta v drziaku)
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VYROBNi SORTIMENT - OBRABEN{ ZELEZNIGNICH KOL

VYROBNY SORTIMENT - OBRABANIE ZELEZNIENYCH KOLIES

DKTR/L KPT-LANR/L KPT-LFNR/L

m

]

KPT-SANR/L

mé'%—fi

Bes

Beo

2/PRAMET
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_ SOUSTRUZENI - OBRABENI ZELEZNICNICH KOL
SUSTRUZENIE - OBRABANIE ZELEZNICNYCH KOLIES

67-70

provedeni A2
provedenie A2

#a

provedeni A1
provedenie A1

Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSi SOUSTRUZENI - DRZAKY / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - DRZAKY

Rozméry [mm]
|SO kg ND Kazeta
h b I h1 f Is° | go°
DKTL 5055 X A1 o| 50 | 55 | 210 | 44 | 55 -6 6 | 3,7 | DKT KTP-LANL 19, KTP-LANL 30
KTP-SANL 19
DKTR 5055 X A1 o| 50 | 55 | 210 | 44 | 55 -6 6 | 3,7 | DKT KTP-LANR 19, KTP-LANR 30
KTP-SANR 19
DKTR 5055 X A2 e | 50 | 55 210 | 44 | 55 -6 6 | 3,7 | DKT |KTP-LANL 19, KTP-LANL 30, KTP-SANL 19
KTP-LFNR 19, KTP-SFNR 19
DKTL 5055 X A2 e | 50 | 55 | 210 | 44 | 55 -6 6 | 3,7 | DKT |KTP-LANR 19, KTP-LANR 30, KTP-SANR 19

KTP-LFNL 19, KTP-SFNL 19

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Sroub upinaci* Klig
Skrutka upinacia* Klu¢
v P
DKT USS 0617 HXK 3
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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_ SOUSTRUZENI - OBRABENI ZELEZNICNICH KOL
SUSTRUZENIE - OBRABANIE ZELEZNICNYCH KOLIES

159
f h,
(‘(:))
b
Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
VNEJSi SOUSTRUZENI - KAZETY / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KAZETY
Rozméry / Rozmery [mm]
ISO RIL kg | ND VBD
h, b f I l, S A
KTP-LANR/L 19 o/of 32 |226| 23 | 43 | 35 0 0 |0,18| LN19 LN.X 1919..
KTP-LANR/L 30 o/o 32 |226| 23 | 43 | 35 0 0 |0,6 | LN30 LN.X 3019..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Sroub podlozky* Upinac pin Sroubovak Sroubovak
Podlozka Skrutka podlozky* Upinaci pin Skrutkovac Skrutkovac
Typ
) S 2
&) | g 55 S
@ S| 22

LN19 LNX 19T350 US 4007-TO7P UP 1515-T15P FLAG TO7P FLAG T15P

LN30 LNX 30T350 US 4007-TO7P UP 1515-T15P FLAG TO7P FLAG T15P
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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~ SOUSTRUZENI - OBRABENI ZELEZNICNICH KOL
SUSTRUZENIE - OBRABANIE ZELEZNICNYCH KOLIES

B159
h,
b
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
VNEJSi SOUSTRUZEN - KAZETY / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KAZETY
Rozméry / Rozmery [mm]
RIL k ND VBD
ISO h, b f I l, S A ¢
KTP-LFNR/L 19 o/o 32 [1825| 19 43 35 0 0 |0,14 | LN19 LN.X 1919..

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Sroub podlozky* Upinac pin Sroubovak Sroubovak
Podlozka Skrutka podlozky* Upinaci pin Skrutkovac Skrutkovac
Typ \\\\\\\\ 7 \‘\‘\ a4
= | @ ; P
LN19 LNX 197350 US 4007-T07P UP 1515-T15P FLAG TO7P FLAG T15P

@ skladovany o neskladovany

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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_ SOUSTRUZENI - OBRABENI ZELEZNICNICH KOL
SUSTRUZENIE - OBRABANIE ZELEZNICNYCH KOLIES

-

y,” - Ghel Cela / uhol Cela

B173

A” - hel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNEJSi SOUSTRUZENI - KAZETY / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KAZETY

Rozméry / Rozmery [mm]

|SO RIL kg ND VBD
hy | b | f I I, A | v
KTP-SANR/L 19 o/e 32 |1825| 23 | 43 | 35 0 0 |0,16 | SN19 SNMX 1911..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Sroub upinaci* Duty nyt Montazni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Skrutka upinacia* Duty nit Montazny trn Klae
"l ®| R || F| L
SN19 SNX 19X340 PU 16 US 95 NT 06 MT 06

@ skladovany

o neskladovany

PRAMET

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

69




KTP-SFNR/L ~ SOUSTRUZENI - OBRABENI ZELEZNICNICH KOL
SUSTRUZENIE - OBRABANIE ZELEZNICNYCH KOLIES

170
h 1
b
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
VNEJSi SOUSTRUZENI - KAZETY / VONKAJSIE SUSTRUZENIE - KAZETY
Rozméry / Rozmery [mm]
ISO RIL kg | ND VBD
h, b f I l, A | S
KTP-SFNR/L 19 /o 32 (1825 19 | 43 | 35 0 0 |0,13| SN19 SNMX 1911..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Sroub upinaci* Duty nyt Montéazni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Skrutka upinacia* Duty nit Montézny trn Kla¢
R g
g | & & | s
SN19 SNX 19X340 PU 16 US 95 NT 06 MT 06 HXK 4
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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SYSTEM ZNACEN - STAVITELNE HLAVICE

SYSTEM ZNACENIA - NASTAVITELNE HLAVY

.+ ________§ 2 B 3 |

Provedeni drzaku Pramér drzaku [mm] Stavitelna hlavice
Prevedenie drZiaka Priemer drziaka [mm] ‘ Nastavitelna hlava
Ocelovy drzak
S Ocelovy driak L I I
A Ocelovy drzak s chladicim otvorem 25 32 40 50 60

Ocelovy drZiak s chladiacim otvorom

EN FE BT BT
DRZAKY /DRZIAKY| A | |50 -| 160 DSH
EN N IH I I Ed N N
HLAVICE/HLAVY | A |50 -SH - P| C/ L |N R 16

4+ B 5 |
Zplsob upinani Tvar desticky Tvar noZe - thel nastaveni Uhel hibetu
Spdsob upinania Tvar dosticky Tvar noza - uhol nastavenia Uhol chrbta

i T

@ QEO\ F\QG H
AV A SRR
B g NS =
s mﬁﬁﬂx@ﬁjﬁjR
W ‘ = U %VYG WV@ —_

[

SpeC|aI Z
Special ‘

Velikost desticky Celkova délka Drzak stavitelné hlavice
Velkost dosticky Celkova dizka DrZiak stavitelnej hlavy

S§S C DV KWTR

st [2] @@gg@é@

6,00
6,35 06 07 M "
8,00 08
9525 09 09 11 16 19 06 16
10,00 10 -
12,00 12
12,70 12 12 15 08 22 12
15,875 15 16 27 15
16,00 16
19,06 19 19 19 7
20,00 20
25,00 25
2540 25 25 25
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il
J /16l

VYROBNi SORTIMENT - STAVITELNE HLAVICE

VYROBNY SORTIMENT - NASTAVITEENE HLAVY

SH-PCLNRIL SH-PDXNR/L SH-PWLNR/L [ DSH |

B 74

72
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VNITRNi SOUSTRUZEN - STAVITELNE HLAVICE
SH-PCLNR/L VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

147-150, 223
£ =
€
ar S}
S}
= Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
VNITRNi SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE / VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO d f D, R I VRD
A40-SH-PCLNRIL 12 /o 42 | 25 | 52 -12 | -6 |030| PC20 CNM. 1204..
A50-SH-PCLNR/L 12 o/o 52 30 62 -12 -6 | 050 | PC20 CNM. 1204..
A50-SH-PCLNR/L 19 o/o| 52 | 30 | 62 -12 | -6 |050| PC50 CNM. 1906..
A60-SH-PCLNRI/L 12 o/o| 62 | 35 | 72 -12 | -6 0,70 | PC20 CNM. 1204..
A60-SH-PCLNR/L 19 e/o| 62 | 35 | 72 -12 | -6 |0,70 | PC50 CNM. 1906..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit MontéZzny trn Kla¢
b =
& | & | V| & |
PC20 CNU 120312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4
PC50 CNU 190416 PU 05 US 38 (M10x29,0) NT 06 MT 06 HXK 5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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'VNITRNi SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE
VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

154-157
& ML
v @ 5 = '§
| P @ V
~ y
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
VNITRNi SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE / VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
IS0 d | f |0, o N VAP
A40-SH-PDXNR/L 15 /o] 42 | 25 | 52 -12 | -6 |0,30| PD30 DNM. 1504..
A50-SH-PDXNRI/L 15 /o 52 | 30 | 62 -12 | -6 |050| PD30 DNM. 1504..
A60-SH-PDXNRI/L 15 o/o| 62 35 72 -12 -6 | 0,70 | PD30 DNM. 1504..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montazni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montéazny trn Kla¢
Typ
| & | | ¥ | &~
PD30 DNU 150308 PU 03 US 36 (M8x26,0) NT 05 MT 05 HXK 4
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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'VNITRNi SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE
VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

189-192

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

VNITRNi SOUSTRUZEN - STAVITELNE HLAVICE / VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
1SO d t | D, 2| ye VRD
A40-SH-PWLNRI/L 08 ®/o 42 | 25 | 52 -12 | -6 |030| PW20 WNM. 0804..
A50-SH-PWLNRI/L 08 e/o 52 | 30 | 62 -12 | -6 | 050 | PW20 WNM. 0804..
A60-SH-PWLNRI/L 08 o/o| 62 | 35 | 72 12 | -6 |0,70 | PW20 WNM. 0804..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Podlozka Upinaci paka Up. Sroub* Duty nyt Montézni tm Kli¢
Podlozka Upinacia paka Up. skrutka* Duty nit Montézny trn Kla¢
Typ §
%
N\ e
PW20 WNU 080312 PU 02 US 35 (M8x22,5) NT 05 MT 05 HXK 4

@ skladovany o neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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'VNITRNi SOUSTRUZENI - STAVITELNE HLAVICE
VNUTORNE SUSTRUZENIE - NASTAVITELNE HLAVY

73-75
I |
= T |
/ B ﬂF < 1
— [If¢ ; HiE -8 —- <
]L 4?
rs o | ‘
DRZAKY STAVITELNYCH HLAVIC / DRZIAKY NASTAVITELNYCH HLAV
Rozméry / Rozmery [mm]
ISO g | N Vi
d h
A40-160-DSH o | 40 | 160 | 37 2,50 | D40
A40-210-DSH o | 40 | 210 | 37 2,90 | D40
A40-260-DSH e | 40 | 260 | 37 3,30 | D40
A50-230-DSH e | 50 | 230 | 46 4,70 | D50
A50-280-DSH e | 50 | 280 | 46 520 | D50
A50-330-DSH o | 50 | 330 | 46 5,70 | D50
A60-200-DSH o | 60 | 200 | 54 8,00 | D50
A60-300-DSH o | 60 | 300 | 54 8,70 | D50
A60-400-DSH e | 60 | 400 | 54 9,40 | D50

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Upinaci $roub* Sefizovaci $roub* Kli¢ Kli¢
Upinacia skrutka* | Nastavovacia skrutka* Kiaé Kiug
Typ CSN021187
& o o
D40 HS 0830 M6x15 HXK 6 HXK 3
D50 HS 0835 M8x20 HXK 6 HXK 4

@ skladovany

o neskladovany

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

76

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

PRAMET



VYROBNi SORTIMENT - VNEJSi SOUSTRUZENI ISO S

VYROBNY SORTIMENT - VONKAJSIE SUSTRUZENIE ISO S

A

90 91 92 93
* J 49
94 95 96
2/PRAMET 77




VNEJSi SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

145-147
I
= =
- [®] 4
- 3
Q’Q
Iy
<_T
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
ISO heh | b | f |, 2| ’ \ED
SCACRI/L 0808 D 06 o/o| 8 8 | 85 | 60 0 0 |0,04| SOt CC.. 0602..
SCACRI/L 1010 E 06 e/of 10 | 10 | 105 | 70 0 0 |006| SOt CC.. 0602..
SCACR/L 1212 F 09 o/e 12 | 12 | 125| 80 0 0 |010| SO8 CC.. 09T3..
SCACR/L 1616 H 09 e/e 16 | 16 | 16,5 | 100 0 0 |022| SO8 CC.. 09T3..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
b 2 =
®/ d @ A 0
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

78 2PRAMET




VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

T :
@ -

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
RIL kg ND
ISO h=h, b f I, r° 7, VRD
SCBCR/L 1212 F 09 o/ol 12 | 12 | 11 | 80 0 0 [0,10| SO8 CC.. 09T3..
SCBCRI/L 1616 H 09 /o 16 | 16 | 13 | 100 0 0 |020| SO8 CC..09T3..
SCBCRIL 2020 K 12-M-A o/o| 20 | 20 | 17 | 125 0 0 |040| SC20 CC.. 1204..
SCBCRIL 2525 M 12-M-A o/ef 25 | 25 | 22 | 150 0 0 ]0,75| SC20 CC.. 1204..

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ
®) 9 - o
SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

145-147
7
= o
EI
Y— o
$
>
| I
, B
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
ISO h=h1 b 1 |1 l2max 7\': yoq g VRD
SCFCR/L 0808 D 06 o/o| 8 8 10 | 60 | 8 0 0 |0,04| SOt CC.. 0602..
SCFCR/L 1010 E 06 e/of 10 | 10 | 12 | 70 8 0 0 |006| SOt CC.. 0602..
SCFCR/L 1212F 09 e/of 12 | 12 | 16 | 80 | 16 0 0 |010| SO8 CC.. 09T3..
SCFCR/L 1616 H 09 e/e 16 | 16 | 20 | 100 | 16 0 0 |022| SO8 CC.. 09T3..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka MeziSroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ -
i = 2
A o]
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

145-147
<
g

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
ISO AL heh, | b | f (R . | s | e VRD
SCLCRI/L 0808 D 06 e/o| 8 8 10 60 1 0 0 |0,04| SO1 CC.. 0602..
SCLCR/L 1010 E 06 o/e 10 10 12 70 1 0 0 |0,06| SO1 CC.. 0602..
SCLCR/L 1212 F 09 o/o 12 12 16 80 16 0 0 |0,10| SO8 CC.. 09T3..
SCLCR/L 1616 H 09 o/e 16 16 20 | 100 | 16 0 0 |022| SO8 CC.. 09T3..
SCLCR/L 2020 K 12-M-A o/e 20 20 25 | 125 | 20 0 0 | 042 | SC20 CC.. 1204..
SCLCRI/L 2525 M 12-M-A /e 25 25 32 | 150 | 20 0 0 |068| SC20 CC.. 1204..

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ —~ -
® ® - o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
@ skladovany o neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom

PRAMET 81



VNEJSi SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

152-154, 223
E[

|

i O

I

Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI{ / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
ISO At heh | b | f | L | Ly R I e i
SDJCR/L 0808 D 07 o/o| 8 8 10 | 60 | 14 0 0 |004| SOt DC.. 0702..
SDJCR/L 1010 E 07 e/of 10 | 10 | 12 | 70 | 14 0 0 |006| SOt DC.. 0702..
SDJCRIL 1212 F 07 o/e 12 | 12 | 16 | 80 | 14 0 0 |010| SO1 DC.. 0702..
SDJCR/L 1212 F 11 o/e 12 | 12 | 16 | 80 | 20 0 0 [010| SO8 DC.. 11T3..
SDJCR/L 1616 H 11 e/e 16 | 16 | 20 | 100 | 20 0 0 |020| SO8 DC.. 11T3..
SDJCRIL 2020 K 11-M-A o/e 20 | 20 | 25 | 125 | 20 0 0 |040| SD10 DC.. 11T3..
SDJCRIL 2525 M 11-M-A e/e 25 | 25 | 32 | 150 | 20 0 0 |075| SD10 DC.. 11T3..

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
b v = S
& & : :
SOt US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P
SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

152-154, 223
(I
o c
{ 690
Y
-
<
| < _62°30'
\ s
E E )
Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
kg ND
ISO h=h, b f i '2max Al T UGl
SDNCN 0808 D 07 e | 8 8 4 60 0 0 |0,04| SOf DC.. 0702..
SDNCN 1010 E 07 e | 10 | 10 5 70 0 0 |0,06| SOf DC.. 0702..
SDNCN 1212 F 07 o | 12 | 12 6 80 0 0 |0,08| SOf DC.. 0702..
SDNCN 1212 F 11 o | 12 | 12 6 80 0 0 [008| SO8 DC.. 11T3..
SDNCN 1616 H 11 e | 16 | 16 8 | 100 0 0 |0,18| SO8 DC.. 11T3..
SDNCN 2020 K 11-M-A e | 20 | 20 | 10 | 125 0 0 |035| SD10 DC.. 11T3..
SDNCN 2525 M 11-M-A e | 25 | 25 | 125 | 150 0 0 |0,70 | SD10 DC.. 11T3..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka MeziSroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
b 2 =
S S : :
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
@ skladovany o neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

B161-164

Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI{ / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
ISO b | b | f ] ae | e g | e VRD
SRDCN 1212 F 06 o | 12 12 9 80 12 0 0 |00 SO1 RC.. 0602MO
SRDCN 1616 H 06 e | 16 16 11 100 | 12 0 0 |020 | SO1 RC.. 0602MO
SRDCN 2020 K 08 e | 20 20 14 1125 | 20 0 0 |040| SO3 RC.. 0803MO
SRDCN 2020 K 1003-M-A e | 20 20 15 | 125 | 25 0 0 |040| SR10 RC.. 1003MO
SRDCN 2020 K 10-M-A e | 20 20 15 | 125 | 25 0 0 |040| SR10 RC.. 10T3MO
SRDCN 2525 M 10-M-A e | 25 25 | 175|150 | 25 0 0 |0,70 | SR10 RC.. 10T3MO
SRDCN 2525 M 12-M-A e | 25 25 | 185 | 150 | 30 0 0 |0,70 | SR12 RC.. 1204MO
SRDCN 3225 P 10-M o | 32 25 | 175|170 | 25 0 0 |090 | SR10 RC.. 10T3MO
SRDCN 3225 P 12-M o | 32 25 | 185 | 170 | 30 0 0 |090| SR12 RC.. 1204MO
SRDCN 3225 P 16-M o | 32 25 1205|170 | 32 0 0 |1,00| SR16 RC.. 1606MO

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
®/ — ' i e o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) FLAG TO7P
SO3 US 3007-TO9P (M3,0x7,5) - - FLAG T09P -
SR10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 100300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
SR12 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 120300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
SR16 US 5018-T20P (M5x18) SRN 16T3M0 MS 5015 FLAG T20P HXK 5

@ skladovany

o neskladovany

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

PRAMET



VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

2 161-164
I w— K
IS =

o)

y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
ISO AL heh | b | f | L | Ly ae | ye Al VRD
SRSCR/L 1212 F 06 o/o| 12 12 16 80 12 0 0 |0,10 | SOt RC.. 0602MO
SRSCR/L 1616 H 06 o/e 16 16 20 | 100 | 12 0 0 |022| SOf1 RC.. 0602MO
SRSCR/L 2020 K 08 o/e 20 20 25 | 125 | 20 0 0 |045| SO3 RC.. 0803MO
SRSCRI/L 2020 K 10-M-A e/of 20 | 20 | 25 | 125 | 20 0 0 |045| SR10 RC.. 10T3MO
SRSCRI/L 2525 M 10-M-A o/e 25 25 32 | 170 | 20 0 0 |0,75| SR10 RC.. 10T3MO
SRSCR/L 2525 M 12-M-A o/e 25 25 32 | 150 | 20 0 0 |0,75| SR12 RC.. 1204MO
SRSCR/L 3225 P 10-M o/0 32 25 32 | 170 | 20 0 0 | 1,00 | SR10 RC.. 10T3MO
SRSCR/L 3225 P 12-M o/o| 32 25 32 | 170 | 20 0 0 |1,00| SR12 RC.. 1204MO
SRSCR/L 3225 P 16-M e/o 32 25 32 | 170 | 20 0 0 |1,10| SRi6 RC.. 1606MO

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢

Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
s . 5 | =

@ V Q o o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) FLAG TO7P
SO3 US 3007-TO9P (M3,0x7,5) - - FLAG T09P -
SR10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 100300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
SR12 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SRN 120300 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
SR16 US 5018-T20P (M5x18) SRN 16T3M0 MS 5015 FLAG T20P HXK 5

@ skladovany

o neskladovany

PRAMET

vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

166-168
— S
-~ <

")

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI{ / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD

ISO RIL wn | b | 1| | kg | ND VRD
SSBCR/L 1212 F 09 o/of 12 | 12 | 11 | 80 0 0 |010| SO8 SC.. 09T3..
SSBCR/L 1616 H 09 e/e| 16 | 16 | 13 | 100 0 0 |020| SO8 SC.. 09T3..
SSBCRIL 2020 K 12-M-A o/o| 20 | 20 | 17 | 125 0 0 |040| SS20 SC.. 1204..
SSBCRIL 2525 M 12-M-A o/e 25 | 25 | 22 | 150 0 0 [0,75| SS20 SC.. 1204..
SSBCRIL 4040 S 25 o/e| 40 | 40 | 35 | 250 0 0 |310| SS25 SC.. 2509..
SSBCRIL 5050 T 25 o/o| 50 | 50 | 43 | 300 0 0 |580| SS25 SC.. 2509..
SSBCR/L 5050 T 38-A e/e| 50 | 50 | 43 | 300 0 0 |580 | SS38A SC.. 3809..
SSBCRIL 6060 V 38-A e/e 60 | 60 | 53 | 400 0 0 [10,80| SS38A SC.. 3809..

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ N S
®) ® A o
SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - FLAG T15P -
S$S20 US 5012-T15P (M5x12,0) SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
SS25 US 8025-T30P (M8x25,0) SSN 250620 MS 8020 SDR T30P HXK 5
SS38A US 8025-T30P (M8x25,0) SSN 380920 MS 8020 SDR T30P HXK 5

@ skladovany

o neskladovany

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

PRAMET



VNEJSi SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

166-168
[ |
= o
450
1
Y—
—® s
N
I
PO 1
P— u
y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
k ND
ISO hn | b | f | L e | e 9 VRD
SSDCN 1212 F 09 o | 12| 12 6 80 0 0 |00 | SO8 SC.. 09T3..
SSDCN 1616 H 09 o | 16 | 16 8 | 100 0 0 |020| SO8 SC.. 09T3..
SSDCN 2020 K 12-M-A e | 20 | 20 | 10 | 125 0 0 |040 | SS20 SC.. 1204..
SSDCN 2525 M 12-M-A e | 25 | 25 | 125 150 0 0 |0,75| SS20 SC.. 1204..
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
b > =
® = ® A o
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
$S20 US 5012-T15P (M5x12,0) SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

166-168

i 4
=l =
' S

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI{ / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
RIL kg ND
ISO h=h1 b 1 |1 lQmax 7\': 'y°° VRD
SSKCRI/L 1212 F 09 o/o| 12 | 12 | 16 | 80 | 32 0 0 [0,10| SO8 SC.. 09T3..
SSKCRIL 1616 H 09 /o 16 | 16 | 20 | 100 | 32 0 0 |020| SO8 SC.. 09T3..
SSKCRIL 2020 K 12-M-A /o 20 | 20 | 25 | 125 | 36 0 0 |040| SS20 SC.. 1204..
SSKCRIL 2525 M 12-M-A o/o| 25 | 25 | 32 | 150 | 36 0 0 |0,75| SS20 SC.. 1204..

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ -
®) © - 0
SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
$S20 US 5012-T15P (M5x12,0) SSN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

175177
|
= =
S o)
hanl IS
il ,
y v |2 ‘
“\ .
l4
t
y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h=h, b f l s rS i ¢ 0
STFCR/L 1616 H 11 e/of 16 | 16 | 20 | 100 | 18 0 0 |022| SOt TC.. 1102..
STFCRI/L 2020 K 16-M-A o/o| 20 | 20 | 25 | 125 | 25 0 0 |040| ST10 TC.. 16T3..
STFCRI/L 2525 M 16-M-A e/of 25 | 25 | 32 | 150 | 25 0 0 |075]| ST10 TC.. 16T3..
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ P
® & | ® . :
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P -
ST10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

175-177

\

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI{ / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
RIL kg | ND
ISO h=h1 b 1 |1 l2max 7\': YOV VRD
STJCR/L 1616 H 11 o/ 16 | 16 | 20 | 100 | 18 0| 0 |02 SO TC.. 1102..
STJCRIL 2020 K 16-M-A e/o 20 | 20 | 25 | 125 | 25 0 | 0 |040| STI0 TC.. 16T3..
STJCRIL 2525 M 16-M-A e/o 25 | 25 | 32 | 150 | 25 0 | 0 |075) STi0 TC.. 16T3..

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ - > % K
® © - 0
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P -
ST10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom. PR A MET
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

183-185, 224

Flj
I

1

4

y,° - Ghel Cela / uhol Cela

A,” - hel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
RIL k ND
Iso h=h b f |1 IZmax rS Yo ’ VRD
SVHCR/L 1616 H 11 e/e 16 | 16 | 20 | 100 | 14 0 0 |020| SOf VC.. 1103..
SVHCRIL 2020 K 16-M-A o/e 20 | 20 | 25 | 125 | 20 0 0 |040| SV10 |VB..1604.; VC.. 1604..
SVHCRIL 2525 M 16-M-A e/e 25 | 25 | 32 | 150 | 20 0 0 |0,68| SVI0 [VB..1604..;VC.. 1604..
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
v © S
& = & | .| T
- @]
SOt US 2506-T07P (M2,5x6,3) FLAG TO7P
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5

@ skladovany

PRAMET

o neskladovany

vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

183-185, 224

C 4
o <
4

Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI{ / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
RIL kg ND
ISO h=h, b f l lQmax 7‘: YoD VRD
SVJCR/L 1212 F 11 e/ef 12 | 12 | 16 | 80 | 20 0,10 | SOf1 VC.. 1103..
SVJCR/L 1616 H 11 /e 16 | 16 | 20 | 100 | 20 0,20 | SOt VC.. 1103..

SVJCRIL 2020 K 16-M-A e/e/ 20 | 20 | 25 | 125 | 28
SVJCRIL 2525 M 16-M-A o/ef 25 | 25 | 32 | 150 | 32
SVJCRIL 3225 P 16-M-A o/e 32 | 25 | 32 | 170 | 32

0,40 | SV10 |VB.. 1604..; VC.. 1604..
0,68 | SV10 |VB..1604..;VC.. 1604..
1,10 | SV10 |VB.. 1604..; VC.. 1604..

o |lo|lo| o | o
o |lo|lo|lo | o

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka MeziSroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ
® Z o
SOt US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P -
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

183-185, 224

q

k|

y,° - Ghel Cela / uhol Cela

A” - hel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm)]

VBD
RIL k( ND
Iso h=h b f I I2max AS ity ? VRD
SVPCRIL 1616 H 11 o/o| 16 | 16 | 20 | 100 | 12 0 | 0 |020]| sO1 VC.. 1103..
SVPCRIL 2020 K 11 o/e| 20 | 20 | 25 | 125 12 0 | 0 |od40| SO VC.. 1103..
SVPCRIL2020K16-M-A  |e/e| 20 | 20 | 25 | 125 | 20 0 | 0 |040| SV10 |VB..1604.; VC.. 1604..
SVPCRIL2525M 16-M-A  |e/e| 25 | 25 | 32 | 150 | 25 0 | 0 |075| SV10 |VB.. 1604.; VC.. 1604..
SVPCRIL3225P 16-M-A  |e/e| 32 | 25 | 32 | 170 | 25 0 | 0 |1,10] SV10 |VB. 1604.;VC.. 1604..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
v © S
® o 4 o
S0t US 2506-T07P (M2,5x6,3) FLAG TO7P
8V10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5

@ skladovany

PRAMET

o neskladovany

vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

183-185, 224
[
- =
2 .
i \,
w—
<8 -
)
@72
l4
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
k ND
ISO b | b | f | L Al | e d VRD
SVVCN 1212 F 11 o | 12| 12 6 80 0 0 |0,08| SOf VC.. 1103..
SVVCN 1616 H 11 e | 16 | 16 8 | 100 0 0 [0,118 | SOt VC.. 1103..
SVVCN 2020 K 11 e | 20 | 20 | 10 | 125 0 0 |035]| SOf VC.. 1103..
SVVCN 2020 K 16-M-A e | 20 | 20 | 10 | 125 0 0 |035| SV10 |VB..1604..; VC.. 1604..
SVVCN 2525 M 16-M-A e | 25 | 25 | 125 150 0 0 |0,70 | SV10 |VB..1604..; VC.. 1604..
SVVCN 3225 P 16-M-A e | 32 | 25 | 125 170 0 0 |1,00 | SV10 |VB..1604..; VC.. 1604..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ PN S
® Z o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P -
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1SO S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

183-185, 224

l4

\

y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
RIL ke ND
Iso h=h, b f l Do rS Yo ? VRD
SVXCR/L 1212 F 11 o/o| 12 12 16 80 | 20 0,10 | SO1 VC.. 1103..
SVXCR/L 1616 H 11 e®/o| 16 16 | 20 | 100 | 20 0,20 | SO1 VC.. 1103..

SVXCRIL 2020 K 16-M-A o/ 20 | 20 | 25 | 125 | 28
SVXCRIL 2525 M 16-M-A o/ef 25 | 25 | 32 | 150 | 32
SVXCRIL 3225 P 16-M-A ®/of 32 | 25 | 32 | 170 | 32

0,75 | SV10 |VB.. 1604..; VC.. 1604..
0,68 | SV10 |VB..1604..; VC.. 1604..
1,10 | SV10 |VB..1604..; VC.. 1604..

o | o|lo|o o
o |o|lo|lo o

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
v © S
® ® - o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNEJSi SOUSTRUZENI - 1S0 S
VONKAJSIE SUSTRUZENIE - 1SO S

187-188
g
3
4
A
’ Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO h=h, | b f I [ I VRD
SWLCR/L 1616 H 06 e/e 16 | 16 | 20 | 100 | 15 0 0 |020| SO8 WC.. 06T3..
SWLCRI/L 2020 K 06 e/e 20 | 20 | 25 | 125 | 15 0 0 |040| SO8 WC.. 06T3..
SWLCRI/L 2525 M 08 o/e 25 | 25 | 32 | 150 | 20 0 0 |075| SO9 WC.. 0804..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
b v &/
® A\t ®) Z 0
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P
S09 US 4512-T15P (M4,5x12,0) - - FLAG T15P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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SCFCRIL
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_ VYROBNI SORTIMENT - VNITRNi SOUSTRUZENI ISO S
VYROBNY SORTIMENT - VNUTORNE SUSTRUZENIE ISO S
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

145-147

=0

y,” - Ghel Cela / uhol Cela

A,” - thel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZEN{ / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
RIL kg ND
ISO adg7 L, | h | b |oD, | e VD
S10H-SCFCRIL 06 o/e 10 100 | 9 | 95| 13 -10 | 0 |0,06| SO2 CC.. 0602..
S12K-SCFCRIL 06 o/o 12 125 | 11 | 115| 16 -7 0 |011| SO2 CC.. 0602..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ S S
£
SO2 US 2505-T07P (M2,5x5,2) FLAG TO7P

@ skladovany

o neskladovany

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

145-147
h
[ T 2
o— ) g
“'I «vﬂ@/ 5y
\ Iy \ | h=h/2
F
) Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NOZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO odg7| f | I, | h | b |@D, A |y D
S08F-SCKCR/L 06 o/o| 8 6 80 [ 72 |76 | 11 -12 | 0 |003| SO2 CC.. 0602..
S10H-SCKCRI/L 06 o/o| 10 7 100 9 |95 | 13 -10 | 0 |006| SO2 CC.. 0602..
S12K-SCKCRIL 06 /o 12 9 [ 125 | 11 |[115]| 16 -8 0 |011| SO2 CC.. 0602..
S16M-SCKCRI/L 09-A e®/of 16 | 11 | 150 [ 145 | 15 | 20 -8 0 |024| SO5 CC.. 09T3..
$20S-SCKCRI/L 09 e/o| 20 | 13 | 250 | 185|185 | 25 5 0 |060| SO8 CC..09T3..
S25T-SCKCRI/L 09 o/o| 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 -3 0 |1,15| S08 CC.. 09T3..
S32U-SCKCR/L 12-A ®/of 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 -10 | 0 |20 | SC20 CC.. 1204..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
S el ic
® o) - o
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - - FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P
S05 US 4008-T15P (M4x7,8) - - FLAG T15P -
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

145-147
== s
O
— NN
h
N
<
o S
7 le] z
| & &7 1
2 L
E $
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO odg7| f | L, | h | b | A |@D, A |y i
S08F-SCLCR/L 06 o/o 8 6 80 | 72 | 76 - 11 -13 0 |0,03| S02 CC.. 0602..
S10H-SCLCRI/L 06 o/o 10 7 100 | 9 95 - 13 -10 0 |0,06| SO2 CC.. 0602..
A10H-SCLCRI/L 06 o/o 10 7 100 | 9 - @4 | 13 -10 0 [005| SO2 CC.. 0602..
A12K-SCLCR/L 06 o/o 12 9 125 | 11 - @5 | 16 -8 0 |010| SOt CC.. 0602..
S12K-SCLCRI/L 06 o/o 12 9 125 | 11 | 115] - 16 -8 0 |01 SOt CC.. 0602..
S16M-SCLCRI/L 06 o/e 16 11 | 150 | 145 | 15 - 20 -8 0 |024| SOt CC.. 0602..
S16M-SCLCR/L 09-A o/e 16 11 | 150 | 145 | 15 - 20 -8 0 |024| SO5 CC.. 09T3..
A16M-SCLCRI/L 09-A o/e 16 11 1 150 | 145 | - @6 | 20 -8 0 |022| SO5 CC.. 09T3..
A20Q-SCLCR/L 09 o/o| 20 13 | 180 | 18 - @8 | 25 -5 0 |040| SO8 CC.. 09T3..
S20S-SCLCR/L 09 o/o 20 13 | 250 | 18 | 185 | - 25 -5 0 |060| SO8 CC.. 09T3..
A25R-SCLCR/L 09 o/o| 25 17 | 200 | 23 | 23 | @8 | 32 -3 0 |065| SO8 CC.. 09T3..
S25T-SCLCR/L 09 o/o| 25 17 | 300 | 23 | 23 - 32 -3 0 [1,15| SO8 CC.. 09T3..
A32S-SCLCR/L 12-A o/ 32 | 22 | 250 | 30 30 | @8 | 40 -10 0 |1,35| SC20 CC.. 1204..
S32U-SCLCR/L 12-A o/e 32 | 22 | 350 | 30 30 - 40 -10 0 |210| SC20 CC.. 1204..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka MeziSroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ
> O
=B | L
& . :
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - - FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P
S05 US 4008-T15P (M4x7,8) - - FLAG T15P -
SC20 US 5012-T15P (M5x12,0) SCN 120304 MS 5008 FLAG T15P HXK 5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

145-147

7]

A
o
3
<

@dg7

N

h
N
o

0o

7

f

M . i

| hy=hr2

Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
ISO odg7| f [ I, | h | b |eD, e v | \ED
S10H-SCXCRI/L 06 o/o 10 7 |10 9 |95 | 13 -10 | 0 |0,06| SO2 CC.. 0602..
S$12K-SCXCRIL 06 ®/o 12 9 | 125 | 11 | 115 | 16 -8 0 |011| SO2 CC.. 0602..
$16Q-SCXCR/L 06 e/o 16 | 11 | 150 | 145 15 | 20 -7 0 |024| SOf CC.. 0602..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ
® -
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - - FLAG TO7P

@ skladovany o neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

152-154, 223
S
< 107°30'
Iy
Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
ISO edg7| f | L | h | b | A |oD, e e | VAl
A10H-SDQCRIL 07 o/ 10 7 [100| 9 - @4 | 13 -10 | 0 |005| SO2 DC.. 0702..
A12K-SDQCRIL 07 o/ 12 9 [125| 1 - @5 | 16 -7 0 |00| SO2 DC.. 0702..
A16M-SDQCRIL 07 o/o| 16 11 | 150 | 145 - @6 | 20 -7 0 |022| SOt DC.. 0702..
$20S-SDQCR/L 11 o/e 20 | 13 | 250 | 18 | 185 | - 25 5| 0 |[060| SO8 DC.. 11T3..
A20Q-SDQCRIL 11 e/e 20 | 13 | 180 | 18 - @8 | 25 5| 0 |040| SO8 DC.. 11T3..
S25T-SDQCRIL 11 eo/e 25 | 17 | 300 | 23 | 28 - 32 -3 0 |1,15| SO8 DC.. 11T3..
A25R-SDQCRIL 11 o/e 25 | 17 | 200 | 23 | 23 | @8 | 32 -3 0 |065| SO8 DC.. 11T3..
S32U-SDQCR/L 11-A o/of 32 | 22 | 350 | 30 | 30 - 40 10 | 0 |210]| SD10 DC.. 11T3..
A32S-SDQCRIL 11-A o/e 32 | 22 | 250 | 30 | 30 | @8 | 40 10| 0 |1,35| SD10 DC.. 11T3..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
. P
® — ®) % o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - - FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

y,” - Ghel Cela / uhol Cela

152-154, 223

==; @
h
A =
— o
ey
‘//”7 \ === E’ | g
S (@ o 8 ki
el <
I L

A” - hel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
RIL kg ND
ISO odg7| f | I, | h | b | A |@D, N LD
A10H-SDUCRIL 07 o/e 10 7 | 100 | 9 @4 | 13 -10 | 0 |0,05| SO2 DC.. 0702..
A12K-SDUCRIL 07 o/e 12 9 | 125 | 11 @5 | 16 -7 0 |010| SO2 DC.. 0702..
A16M-SDUCRI/L 07 e/e 16 | 11 | 150 | 14,5 @6 | 20 -7 0 |022| SOt DC.. 0702..
$20S-SDUCRIL 11 e/e 20 | 13 | 250 | 18 | 185 25 -5 0 |060| SO8 DC.. 11T3..
A20Q-SDUCRIL 11 e/e 20 | 13 | 180 | 18 @8 | 25 -5 0 |040| SO8 DC.. 11T3..
S25T-SDUCRIL 11 e/e 25 | 17 | 300 | 23 | 23 32 -3 0 |1,15| SO8 DC.. 11T3..
A25R-SDUCRIL 11 o/e 25 | 17 | 200 | 23 | 23 | @8 | 32 -3 0 |065| SO8 DC.. 11T3..
S32U-SDUCR/L 11-A o/e 32 | 22 | 350 | 30 | 30 40 -10 | 0 |20 | SD10 DC.. 11T3..
A32S-SDUCR/L 11-A o/e 32 | 22 | 250 | 30 | 30 | @8 | 40 10| 0 |1235]| SD10 DC.. 11T3..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zévit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ - PN
= ®) Z o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) FLAG TO7P
SO2 US 2505-T07P (M2,5x5,2) FLAG TO7P
SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5

@ skladovany

o neskladovany

PRAMET

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

103




VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

152-154, 223

] e

Y,” - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

@dg7
b

NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZEN{ / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
ISO At odg7 | f | L | L | h | b |@D, R IR e W i
S$16M-SDZCR/L 07-93 o/e 16 | 17 | 150 | 163 | 145 | 15 | 27 -4 0 |026| SOt DC.. 0702..
$20Q-SDZCRI/L 11-93 /e 20 | 22 | 180 | 198 | 18 | 185 | 35 -5 0 |048| SO8 DC.. 11T3..
S25R-SDZCRI/L 11-93 e/e 25 | 27 | 200 | 218 | 23 | 23 | 42 -3 0 |080| SO8 DC.. 11T3..
§32S-SDZCR/L 11-93-A /e 32 | 35 | 250 | 268 | 30 | 30 | 53 -6 0 [1,60| SD10 DC.. 11T3..
S40T-SDZCR/L 11-93-A o/e 40 | 43 | 300 | 322 | 38 | 38 | 65 -5 0 |300| SD10 DC.. 11T3..

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
. P
@y — ®) / o
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
SD10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) SDN 110304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

166-168

o]

\
I
|

d

@dg7 ‘

) y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VED
RIL kg | ND
ISO edg7| f | I | h | b |eD, e e | VAl
$20S-SSSCRIL 09 o/e| 20 | 13 | 250 | 18 | 185 | 25 5 | 0 |060| SO8 SC.. 09T3.
S25T-SSSCRIL 09 o/e| 25 | 17 | 300] 23 | 23 | 32 3] 0 |1,15] S08 SC.. 09T3.

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ < = S
@ =5
SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) FLAG T15P

@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

175-177

.t

Do
“EA
| gear |

b

k h,=h/2
- Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL K ND
ISO odg7| f | I, | h | b |@D, A |y ! D
S10H-STFCRIL 11 o/ef 10 | 7 [100| 9 |95 | 13 10| 0 |006| SO2 TC.. 1102..
S12K-STFCRIL 11 o/e) 12 | 9 [125] 11 |115| 16 71 0 |011] SO TC.. 1102..
S16M-STFCRIL 11 o/e 16 | 11 | 150 | 145 | 15 | 20 71 0 |025] SOf TC.. 1102..
$20Q-STFCRIL 11 o/e 20 | 13 [ 180 | 18 |185| 25 7] 0 |045| SO1 TC.. 1102..
S25T-STFCRIL 16 o/e| 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 3| 0 |1,15| S08 TC.. 16T3..
$32U-STFCRIL 16-A e/of 32 | 22 (350 | 30 | 30 | 40 10 | 0 [210] ST10 TC.. 16T3..

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ N S
& & | & | S
[
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
S02 US 2505-T07P (M2,5x5,2) - - FLAG TO7P
SO8 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
ST10 US 3510-T15P (M3,5x10,4) STN 160308 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

©183-185
]
A A-A
T
: | g
() -
§ ] 'g
|
1 A
I2 |
y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

NOZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
RIL kg | ND
ISO @6 | f | I | L | n |eD, A | oye YD
A20R-SVJBRIL 11 o/e 20 | 2 | 200 | 40 | 18 | 23 5 | 0 | 05| SOt |VB.1103.;VC. 1103.
A255-SVJBRIL 11 o/ 25 | 35 | 250 | 50 | 23 | 32 5 | 0 | 09| SOl |VB.1103.;VC. 1103.

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Up. Sroub® Zavit Podlozka MeziSroub* Sroubovak Kii¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovaé Krag¢
Typ
® S - 0
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P

@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

183-185, 224
h
\
A 5 2
5, /@ g
AR
¥ .
(127°30")
l N h,=h/2
Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO @dg7| f | I | h | b |e@D, A |y YR
S16R-SVQCR/L 11 o/e| 16 | 11 | 200 | 14,5 | 115 | 20 5 0 |045| SO1 VC.. 1103..
§20S-SVQCRIL 11 e/o| 20 | 13 | 250 | 18 [ 185 | 25 4 0 |060| SOt VC.. 1103..
S25T-SVQCRIL 16 e/e| 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 7 0 |1,15| SO8 | VB..1604.;VC.. 1604..
S32U-SVQCRIL 16 o/ef 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 5 0 [210| SO8 | VB..1604.;VC.. 1604..
S40V-SVQCRIL 16-A ®/o| 40 | 27 | 400 | 38 | 38 | 50 5 0 |4,10| SV10 | VB..1604.,; VC.. 1604..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub® Zavit Podlozka MeziSroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovaé Kra¢
@ @ S O
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P -
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

183-185, 224
h
\
/ /ﬂ [ (= o
} § ) v
- s @
\ l1 h,=h/2
f > —
y,° - Ghel Cela / uhol Cela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NOZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO odg7| f | I, | h | b |@D, Ay YAl
S20S-SVUCRIL 11 o/e 20 | 13 | 250 | 18 [ 185 | 25 -4 0 |060| SOt VC.. 1103..
S25T-SVUCRIL 16 o/e 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 -7 0 |1,15| SO8 | VB..1604.;VC.. 1604..
S32U-SVUCRIL 16 o/ef 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 5 0 |210| SO8 | VB..1604.;VC.. 1604..
S40V-SVUCR/L 16-A /e 40 | 27 | 400 | 38 | 38 | 50 5 0 |4,10| SV10 | VB..1604.; VC.. 1604..
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ S N
® 5
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) - - FLAG TO7P
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P
SV10 US 3512-T15P (M3,5x12,5) SVN 160304 MS 3510 FLAG T15P HXK 3,5
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VNITRNi SOUSTRUZENI - 1SO S
VNUTORNE SUSTRUZENIE - 1SO S

187-188
h
\
P e I 5 2
(@ ) P
® hy=h/2
Iy
Y,° - Ghel Cela / uhol Cela  .° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany
NUZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO odg7| f | I, | h | b |@D, A |y D
S20S-SWLCR/L 06 o/o 20 | 13 | 250 | 18 [ 185 | 25 -7 0 |060| SO8 WC.. 06T3..
S25T-SWLCRIL 06 o/ef 25 | 17 | 300 | 23 | 23 | 32 -7 0 |1,15| SO8 WC.. 06T3..
S32U-SWLCR/L 08 ®/of 32 | 22 | 350 | 30 | 30 | 40 5 0 |4,10| SO9 WC.. 0804..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezisroub* Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka* Skrutkovac Kra¢
Typ w\\\\\\\ \ / %
\
® . ® 2
S08 US 3510-T15P (M3,5x10,4) - - FLAG T15P
S09 US 4512-T15P (M4,5x12,0) - - FLAG T15P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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STAVITELNE DRZAKY - 1SO S
NASTAVITELNE DRZIAKY - 1SO S

SCLCR/L SRSCRI/L SSKCRIL SSRCRI/L

= 2 B

75°
B 112-113 B 112-113 B 112113 B 112113

SSSCR/L STFCRI/L STGCR/L

CAENES

B112-113 B112-113 B112-113
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STAVITELNE DRZAKY -1S0 S
NASTAVITELNE DRZIAKY - 1SO S

75°
STGCR

CR
ssreL [l sooacn

10CA-09

v,° - Uhel éela / uhol ¢ela  A.° - Ghel sklonu ostfi / uhol sklonu reznej hrany

SR 41
0,4
0.4 /_7\
‘ a7 S
— 20° 9 0
| B ,<.
o o | jﬁ § <
= ; o LS
0. Y
8 max.11
M3x8 20 | \OS 11
(CSN 021181.2)
STAVITELNE DRZAKY / NASTAVITELNE DRZIAKY
néhradni dily VBD
ISO RL kg néhradné diely VRD
SCLCRIL 10 CA-09 e/0 0,06 S04 CC..09T3.. [o]  Bi45-147
SRSCRI/L 10 CA-10 o/o 0,06 S04 RC.. 10T3MO ©  Bist-164
SSKCR/L 10 CA-09 e /O 0,06 S04 SC.. 09T3.. [o]  Bies-168
SSSCRIL 10 CA-09 o /0 0,06 504 SC.. 09T3.. [o]  Bie6-168
SSRCRIL 10 CA-09 o/o 0,06 S04 SC.. 09T3.. [o]  B1e6-168
STFCR/L 10 CA-11 e /O 0,06 SO1 TC.. 1102.. @ B175-177
STGCR/L 10 CA-11 o /O 0,06 SOt TC.. 1102.. @ B175-177
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. Sroub* Zavit Podlozka Mezi§roub Sroubovak Kli¢
Up. skrutka* Zavit Podlozka Medziskrutka Skrutkovac Kra¢
Typ
> /5
:
SO1 US 2506-T07P (M2,5x6,3) FLAG TO7P
S04 US 3508-T15P (M3,5x8,5) - FLAG T15P

@ skladovany

o neskladovany

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
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STAVITELNE DRZAKY - 1S0 S
NASTAVITELNE DRZIAKY - 1SO S

SCLCR/L 10 CA-09
; " %
— 50

SRSCRIL 10 CA-10
— B
50

SSKCR/L 10 CA-09
: =[5
22 | 50

SSRCRIL 10 CA-09
s "
< . 75° 50

SSSCRIL 10 CA-09

e
6,1} 44
STFCRI/L 10 CA-11
—
STGCRI/L 10 CA-11
g = 5
' ) .4 90° 50

2/PRAMET
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SYSTEM ZNAGENi - UPICHOVANI, ZAPICHOVANI - VNEJSi NOZE

SYSTEM ZNACENIA - UPICHOVANIE, ZAPICHOVANIE - VONKAJSIE NOZE

1 B 20 3 0 4 I s Q el 70 sl of 10N 11]
G F | I | L 25/ 25 | M 03| R | 030 017

Zpusob upinani Uhel nastaveni Max. hloubka zapichovéni (soustruZeni) Verze (pravy / levy)
Spdsob upinania Uhol nastavenia Max. hibka zapichovania (sustruZenia) Verzia (pravy, lavy)

G :
= \ G=20xa | N=55xa
H=25xa 0=60xa
L a 1=30xa P=65xa
:‘=1°; *;1: J=35xa | Q=70xa
Toa0 Bo105° K=40xa R=75xa
S=45° E-120° L=45xa S=80xa
W =60° D=135° M=50xa T=85xa
s _§ 6 | 7 [ 8 |
Vyska drzaku [mm] $ifka drzaku [mm] Délka Sifka desticky
Vyska drZiaka [mm] Sirka drziaka [mm] Dizka Sirka doticky
. a
i E‘
<
12=12mm
16=16mm L
20=20mm a[mm]
12=12mm atd. H=100mm 02 20
16=16mm K =125mm 03 30
20=20mm M= 150mm 04 40
atd, b P=170mm 05 50
R=200mm 06 6,0
Smér zakfiveni planzety Maximalni pramér Minimalni pramér
Smer zakrivenia planzety Maximalny priemer Minimalny priemer

R Pt
\

Dopliiujici informace pro
axilni obrabéni.

Dopliiujici informace Dopliiujici informace
pro axialni obrabéni. pro axialni obrabéni.
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SYSTEM ZNACENI - UPICHOVANI, ZAPICHOVANi - VNITRNI NOZE

SYSTEM ZNACENIA - UPICHOVANIE, ZAPICHOVANIE - VNUTORNE NOZE

KN FE ER EEDDEE
Al16//Q - |G |G| E | L 0313

Typ noZe Pramér drzaku Délka drzaku
Typ noza Priemer drZiaka Dlzka drziaka
I [ |
I | -
A
16=16mm - l >
Ocelovy s chladicim otvorem 7T 20=20mm
Ocelovy s chladiacim otvorom // © 25=25mm
& )/ atd. K=125mm R=200mm
L =140mm S=250mm
M =150mm T=300mm
N=160mm U =350mm
P=170mm V=400mm
Q=180mm

Zplsob upinani Uhel nastaveni Max. hloubka zapichovani (soustruZeni)
Sposob upinania Uhol nastavenia Max. hibka zapichovania (sustruzenia)

90°

a E=10xa J=35xa
F=15xa K=40xa
G=20xa L=45xa
EE H=25xa M=50xa
o 1=30xa N=55xa
K=75° X = Specidl
F=90°
T=30° B=105"

S=45° E=120°
W =60° D=135°

7 8

Verze (pravy / levy) Velikost desticky
Verzia (pravy, lavy) Velkost dosticky
a
R L
a[mm]
0313 30
0413 40
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VYROBNi SORTIMENT - UPICHOVANI, ZAPICHOVANI

VYROBNY SORTIMENT - UPICHOVANIE, ZAPICHOVANIE

GFIR/L, GFKR/L GFIR 03 AXIAL GFIR 04 AXIAL GGIR AXIAL 90°

iaki | Eals B

L] <

|

DT

B 117 B 118 B 119 B 120

GG.R/L INT
N
A

<

-

B 121

i
L

B122 B 123

[ MS-EN | XLCFN/RIL XLXFL XLCFRIL

B124 B12s B 126 B 127

B131

B 132
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

195
v
1 -
Y = ‘
= S <
A
4
A
€] i
@ L Y
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
Iso h:m b |1 N Dmax ? VRD
GFKR/L 1616 H 02 o/e 16 16 | 100 | 2 32 0,30 | GLO3 LCMF 0220..
GFKR/L 2020 K 02 o/e 20 | 20 | 125 | 2 32 0,40 | GLO4 LCMF 0220..
GFKR/L 2525 M 02 o/o 25 | 25 | 150 | 2 32 0,60 | GLO5 LCMF 0220..
GFIR/L 1616 H 03 o/o| 16 16 | 100 | 3 18 0,30 | GLO3 LCMF 0316..
GFIR/L 2020 K 03 o/ef 20 | 20 | 125 | 3 18 0,40 | GLO4 LCMF 0316..
GFIR/L 2525 M 03 e/e| 25 | 25 | 150 3 18 0,60 | GLO5 LCMF 0316..
GFIR/L 1616 H 04 o/e 16 16 | 100 | 4 24 0,30 | GLO3 LCMF 0416..
GFIR/L 2020 K 04 e/e 20 | 20 | 125 | 4 24 0,40 | GLO4 LCMF 0416..
GFIR/L 2525 M 04 eo/e 25 25 | 150 | 4 24 0,60 | GLO5 LCMF 0416..
GFIR/L 2020 K 05 e/o 20 | 20 | 125 5 28 0,40 | GLO4 LCMF 0516..
GFIR/L 2525 M 05 e/e 25 | 25 | 150 | 5 28 0,60 | GLO5 LCMF 0516..
GFIR/L 2020 K 06 ofo 20 | 20 | 125 | 6 28 0,40 | GLO4 LCMF 0616..
GFIR/L 2525 M 06 e/e 25 | 25 | 150 | 6 28 0,60 | GLO5 LCMF 0616..
GFIR/L 2525 M 08 e/e 25 | 25 | 150 | 8 48 0,70 | GLO9 LCMF 0830..
GFIR/L 3225 P 08 e/e 32 | 25 | 170 | 8 48 0,70 | GLO9 LCMF 0830..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Sroub* Klig
Skrutka* Kraé
T )
yp “\\\\\\\
®) O
GL03 HS 0616C HXK 5
GL04 HS 0620C HXK 5
GL05 HS 0625C HXK 5
GL09 HSI 1020 HXK 6

@ skladovany o neskladovany

PRAMET

vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
GFIR/L 03 UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

> > 194-195

o
‘\\
L h1
1

h

NUZ PRO CELNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE CELNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
ISO hsh, | b | I | a |t, |D, |D, ‘9w UiAD
GFIR 2525 M 03L 030017-A e | 25 | 25 | 150 | 3 95 | 17 | 30 0,75 | GLO7 LCMF 0313..
GFIR 2525 M 03L 039024-A o| 25 | 25 | 150 | 3 95 | 24 | 39 0,75 | GLO7 LCMF 0313..
GFIR 2525 M 03L 050033-A o| 25 | 25 | 150 | 3 1 33 | 50 0,75 | GLO7 LCMF 0313..
GFIR 2525 M 03L 060043-A o| 25 | 25 | 150 | 3 1 43 | 60 0,75 | GLO7 LCMF 0313..
GFIR 2525 M 03L 076053-A o| 25 | 25 | 150 | 3 11 53 | 76 0,75 | GLO7 LCMF 0313..
GFIR 2525 M 03L 100070-A o| 25 | 25 | 150 | 3 9 70 | 100 0,75 | GLO08 LCMF 0316..
GFIR 2525 M 03L 130090-A o| 25 | 25 | 150 | 3 9 90 | 130 0,75 | GLO08 LCMF 0316..
GFIR 2525 M 03L 170110-A o| 25 | 25 | 150 | 3 9 | 110 | 170 0,75 | GLO08 LCMF 0316..
GFIL 2525 M 03R 030017-A e | 25 | 25 | 150 | 3 95 | 17 | 30 0,75 | GLO7 LCMF 0313..
GFIL 2525 M 03R 039024-A e | 25 | 25 | 150 | 3 11 24 | 39 0,75 | GLO7 LCMF 0313..
GFIL 2525 M 03R 050033-A e | 25 | 25 | 150 | 3 1 43 | 60 0,75 | GLO7 LCMF 0313..
GFIL 2525 M 03R 060043-A e | 25 | 25 | 150 | 3 1 43 | 60 0,75 | GLO7 LCMF 0313..
GFIL 2525 M 03R 076053-A o| 25 | 25 | 150 | 3 9 53 | 76 0,75 | GLO8 LCMF 0316..
GFIL 2525 M 03R 100070-A o| 25 | 25 | 150 | 3 9 70 | 100 0,75 | GLO08 LCMF 0316..
GFIL 2525 M 03R 130090-A o| 25 | 25 | 150 | 3 9 90 | 130 0,75 | GLO08 LCMF 0316..
GFIL 2525 M 03R 170110-A o| 25 | 25 | 150 | 3 9 | 110 | 170 0,75 | GLO08 LCMF 0316..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Sroub* Sroubovak
Skrutka* Skrutkovac
Typ ”
P
@
GLO7 US 5018-T20P FLAG T20P
GL08 US 6020-T25P SDR T25P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
GFIR/L 04 UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

g > 194-195
N S—0
\ Pl A A
\)
i ;/ ol .
; Y \ y
Iy
A
fi
4 N + :
NN 4| - '
4 d
NOZ PRO CELNi SOUSTRUZEN / NOZ PRE CELNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
kg ND
ISO hzh\ b |1 a tmax Dmm Dmax VRD
GFIR 2525 M 04L 030017-A o| 25 | 25 | 150 4 | 95| 17 | 30 0,75 | GLO7 LCMF 0413..
GFIR 2525 M 04L 034021-A o| 25| 25 | 150 | 4 |95 | 21 | 34 0,75 | GLO7 LCMF 0413..
GFIR 2525 M 04L 040026-A o| 25| 25 | 150 | 4 11 | 26 | 40 0,75 | GLO7 LCMF 0413..
GFIR 2525 M 04L 050032-A o| 25| 25 | 150 | 4 11 | 32 | 50 0,75 | GLO7 LCMF 0413..
GFIR 2525 M 04L 060042-A o| 25| 25 | 150 | 4 11 | 42 | 60 0,75 | GLO7 LCMF 0413..
GFIR 2525 M 04L 075052-A o| 25| 25 | 150 | 4 1 ]85 |75 0,75 | GLO7 LCMF 0413..
GFIR 2525 M 04L 100070-A o| 25| 25 | 150 | 4 12 | 70 | 100 0,75 | GL08 LCMF 0416..
GFIR 2525 M 04L 130090-A o| 25| 25 | 150 | 4 12 | 90 | 130 0,75 | GL08 LCMF 0416..
GFIR 2525 M 04L 170110-A e | 25 | 25 | 150 | 4 12 | 110 | 170 0,75 | GL08 LCMF 0416..
GFIR 2525 M 04L 230140-A e | 25| 25 | 150 | 4 12 | 140 | 230 0,75 | GL08 LCMF 0416..
GFIL 2525 M 04R 030017-A o| 25| 25 | 150 | 4 |95 | 17 | 30 0,75 | GLO7 LCMF 0413..
GFIL 2525 M 04R 034021-A o| 25| 25 | 150 | 4 |95 |21 | 34 0,75 | GLO7 LCMF 0413..
GFIL 2525 M 04R 040026-A o| 25 | 25 | 150 | 4 11 ] 26 | 40 0,75 | GLO7 LCMF 0413..
GFIL 2525 M 04R 050032-A o| 25| 25 | 150 | 4 11 | 32 | 50 0,75 | GLO7 LCMF 0413..
GFIL 2525 M 04R 060042-A o| 25| 25 | 150 | 4 11 | 42 | 60 0,75 | GLO7 LCMF 0413..
GFIL 2525 M 04R 075052-A o| 25| 25 | 150 | 4 12 |52 |75 0,75 | GL08 LCMF 0416..
GFIL 2525 M 04R 100070-A e | 25| 25 | 150 | 4 12 | 70 | 100 0,75 | GL08 LCMF 0416..
GFIL 2525 M 04R 130090-A e | 25| 25 | 150 | 4 12 | 90 | 130 0,75 | GL08 LCMF 0416..
GFIL 2525 M 04R 170110-A e | 25| 25 | 150 | 4 12 | 110 | 170 0,75 | GL08 LCMF 0416..
GFIL 2525 M 04R 230140-A e | 25| 25 | 150 | 4 12 | 140 | 230 0,75 | GL08 LCMF 0416..
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Sroub* Sroubovak
Skrutka* Skrutkovac
Typ .
& |
%
GL07 US 5018-T20P FLAG T20P
GL08 US 6020-T25P SDR T25P
@ skladovany o neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

GGIR/L -

194-195

N D,
®

Lo
_ b

A

NOZ PRO GELNI SOUSTRUZENI - 90° / NOZ PRE CELNE SUSTRUZENIE - 90°

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD

ISO hsh, | b | I | a |t, |D, |D, ‘9w UiAD
GGIR 2525 M 03R 030017 e | 25 | 25 | 150 | 3 95 | 17 | 30 0,80 | GLO1 LCMF 0313..
GGIR 2525 M 03R 039024 e | 25 | 25 [ 150 | 3 95 | 24 | 39 0,80 | GLO1 LCMF 0313..
GGIR 2525 M 03R 050033 e | 25 | 25 [ 150 | 3 11 33 | 50 0,80 | GLO1 LCMF 0313..
GGIR 2525 M 03R 060043 e | 25 | 25 [ 150 | 3 11 43 | 60 0,80 | GLO1 LCMF 0313..
GGIR 2525 M 03R 076053 e | 25 | 25 (150 | 3 11 53 | 76 0,80 | GLO1 LCMF 0313..
GGIR 2525 M 03R 100070 e | 25 | 25 (150 | 3 9 70 | 100 0,80 | GLO4 LCMF 0316..
GGIR 2525 M 03R 130090 o| 25 | 25 [ 150 | 3 9 90 | 130 0,80 | GLO4 LCMF 0316..
GGIR 2525 M 03R 170110 o| 25 | 25 [ 150 | 3 9 110 | 170 0,80 | GLO4 LCMF 0316..
GGIL 2525 M 03L 030017 o| 25 | 25 [ 150 | 3 95 | 17 | 30 0,80 | GLO1 LCMF 0313..
GGIL 2525 M 03L 039024 o| 25 | 25 [ 150 | 3 95 | 24 | 39 0,80 | GLO1 LCMF 0313..
GGIL 2525 M 03L 050033 o| 25 | 25 [ 150 | 3 11 33 | 50 0,80 | GLO1 LCMF 0313..
GGIL 2525 M 03L 060043 ol 25 | 25 [ 150 | 3 11 43 | 60 0,80 | GLO1 LCMF 0313..
GGIL 2525 M 03L 076053 o| 25 | 25 [ 150 | 3 11 53 | 76 0,80 | GLO1 LCMF 0313..
GGIL 2525 M 03L 100070 o| 25 | 25 [ 150 | 3 9 70 | 100 0,80 | GL0O4 LCMF 0316..
GGIL 2525 M 03L 130090 o| 25 | 25 [ 150 | 3 9 90 | 130 0,80 | GLO4 LCMF 0316..
GGIL 2525 M 03L 170110 o| 25 | 25 [ 150 | 3 9 110 | 170 0,80 | GLO4 LCMF 0316..

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Sroub* Klig

Skrutka* Kraé
T -

®) O
GLO1 HS 0520C HXK 4
GLO4 HS 0620C HXK 5

@ skladovany

120

o neskladovany
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

PRAMET




UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

194
14®
R\ h
b
£ S ———— —————— - Q
DE ¥
NOZ PRO VNITRNi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL ke ND
ISO d | h | h | b | |, | a|t,|D, $ VR
A16Q-GGER/L 0313 o/e| 16 15 | 75 | 155 | 180 | 25 3 3 16 0,30 | GL06 LCMF 0313..
A16Q-GGER/L 0313-04 o/e 16 15 | 75 | 155|180 | 25 3 3 16 0,30 | GL06 LCMF 0313....-04
A20R-GGFR/L 0313 o/o 20 18 | 90 | 19 | 200 | 30 3 55 | 20 0,40 | GLO6 LCMF 0313..
A20R-GGFR/L 0313-04 o/o| 20 18 | 90 | 19 | 200 | 30 3 55 | 20 0,40 | GLO6 | LCMF 0313....-04
A25S-GGHR/L 0313 o/e 25 | 23 | 115| 24 | 250 | 40 3 75 | 25 0,75 | GLO6 LCMF 0313..
A25S-GGFR/L 0413 /e 25 | 23 | 115 24 | 250 | 40 4 75 | 25 0,75 | GL06 LCMF 0413..
A32T-GGHRI/L 0413 e/e| 32 | 30 | 150 | 31 | 300 | 50 4 105 32 1,55 | GLO6 LCMF 0413..
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Sroub* Kiié
Skrutka* Kraé
T -
® A
GLO06 SR 85011-T15P FLAG T15P
@ skladovany o neskladovany vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2/PRAMET 121



UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

196
E
Iy
A
Q0
\/
NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
ISO hh | b | L | a | D, ’ VAl
GLCCRI/L 2020 K 2.65 o/eo 20 20 | 130 | 2,65 | 40 0,30 | ND1 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLCCR/L 2020 K 4.15 o/e 20 20 | 130 | 415 | 50 0,30 | ND1 LCMX 04050.
515 LCMX 05050.
GLCCRI/L 2525 M 2.65 o/e 25 25 | 150 | 2,65 | 40 0,50 | ND2 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLCCR/L 2525 M 4.15 o/e 25 25 | 150 | 4,15 | 50 0,50 | ND2 LCMX 04050.
5,15 LCMX 05050.

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Sroub* Klic
Skrutka* Kraé
Typ
®) o
ND1 HS 0620 HXK 5
ND2 HS 0625 HXK 5

@ skladovany o neskladovany
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

122 PRAMET

v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]



UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

Dmax

tmax

o
] “!\%

-—

hy

B196

-

NUZ PRO CELNi SOUSTRUZENi / NOZ PRE CELNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD
ISO hsh, | b | , | a | D, |D,|t, e VRD
GLXCL 2525-50 M 2.65 o | 25| 25 | 150 | 20 [265| 50 | 65 | 18 05 | ND2 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLXCL 2525-60 M 2.65 o | 25 | 25 | 150 | 20 |265| 60 | 85 | 18 05 | ND2 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLXCL 2525-60 M 4.15 e | 25| 25 | 150 | 25 |415| 60 | 100 | 23 05 | ND2 LCMX 04050.
5,15 LCMX 05050.
GLXCL 2525-80 M 2.65 e | 25| 25 | 150 | 20 |265| 80 | 110 | 18 05 | ND2 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLXCL 2525-100 M 2.65 e | 25 | 25 | 150 | 20 |265| 100 | 160 | 18 05 | ND2 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLXCL 2525-100 M 4.15 e | 25| 25 | 150 | 25 |45 | 100 | 200 | 23 05 | ND2 LCMX 04050.
5,15 LCMX 05050.
GLXCL 2525-150 M 2.65 o | 25 | 25 | 150 | 20 | 265 150 | 250 | 18 05 | ND2 LCMX 02050.
3,15 LCMX 03050.
GLXCL 2525-200 M 4.15 e | 25 | 25 | 150 | 25 | 415|200 | 700 | 23 05 | ND2 LCMX 04050.
5,15 LCMX 05050.
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Sroub* Klig
Skrutka* Kraé
Typ P K
’ o
ND2 HS 0625 HXK 5

@ skladovany

PRAMET

o neskladovany

vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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MODULARNI SYSTEM PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI
MODULARNY SYSTEM PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

125-126
planzeta drzak / drziak
. | o)
_EI ly © <
l2 ‘ l1min.
11 :
RA}J@j
ool
Provedenll' S 70 9
Provedenie ,S* I:]I:[
DRZAK PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / DRZIAK PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
| SO kg ND planzeta
h h| b 1min 2 R
MS-EN-1212 F e | 12 | 12 | 12 | 9 | 15 - 0,09 | ND4 XLCF. 16..15...
95 | 20 - 0,09 | ND4 XLCF. 16..20...
MS-EN-1616 H e | 16 | 16 | 16 | 95 | 15 - 0,19 | ND4 XLCF. 16..15...
100 | 20 - 0,19 | ND4 XLCF. 16..20...
MS-EN-2020 K e | 20 | 20 | 20 | 115 | 15 - 0,44 | ND5 |XLCF. 25..15..., XLXFL 25...
125 | 25 - 0,44 | ND5 XLCF. 25..25...
MS-EN-2525 M e | 25 | 25 | 25 | 140 | 15 - 0,68 | ND5 |XLCF. 25..15..., XLXFL 25...
150 | 25 - 0,68 | ND5 XLCF. 25..25...
MS-EN-3225 P e | 32 | 32 | 2 | 160 | 15 - 1,05 | ND5 |XLCF.25..15..., XLXFL 25...
170 | 25 - 1,05 | ND5 XLCF. 25..25...
MS-EN-2020 KS e | 20 20 20 | 115 - 25 0,48 | ND5 XLCF. 25..15...
125 | - 25 0,48 | ND5 XLCF. 25..25...
MS-EN-2525 MS e | 25 | 25 | 25 | 140 | - 25 0,72 | ND5 XLCF. 25..15...
150 | - 25 0,72 | ND5 XLCF. 25..25...
MS-EN-3225 PS o| 3 |3 |2 | 160 | - 25 1,10 | ND5 XLCF. 25..15...
170 | - 25 1,10 | ND5 XLCF. 25..25...
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Up. $roub* Up. $roub* Sroubovak
Up. skrutka* Up. skrutka* Skrutkovac
1 » »
» /@
@ :
ND4 3x US 4011-T15P FLAG T15P
ND5 2x US 45013-T20P|  US 46017-T20P FLAG T20P
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

124 PRAMET



MODULARNI SYSTEM PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI
MODULARNY SYSTEM PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

197
~— c
< O
O v
|
| I @® BT —— 0
£
)
PLANZETA PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO ho| h, a |t VRD

XLCFR/L 160115-1.60 o/e| 25 12 35 | 160 15 0,01 KV LFMX 1.60.....
XLCFR/L 160115-2.00 o/e| 25 12 35 | 20| 15 0,01 KV |LFMX 2.00..., LFMX 2.20...

2,2 LFMX 2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 160215-3.00 e | 25 12 35 | 31 15 0,01 KV LFMX 3.10.....
XLCFN 160220-3.00 e | 25 12 40 | 31 20 0,02 KV LFMX 3.10.....
XLCFRI/L 250115-1.60 eo/e| 29 24 40 | 16 | 15 0,01 KV LFMX 1.60.....
XLCFRI/L 250115-2.00 o/o| 29 24 40 | 20 | 15 0,02 KV |LFMX 2.00..., LFMX 2.20...

2,2 LFMX 2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 250215-3.00 e | 29 24 40 | 31 15 0,02 KV LFMX 3.10.....
XLCFN 250225-3.00 e | 29 24 50 | 3,1 25 0,02 KV LFMX 3.10.....
XLCFN 250315-4.00 . 29 24 40 41 15 0,02 KV LFMX 4.10.....
XLCFN 250325-4.00 e | 29 24 50 | 41 25 0,03 KV LFMX 4.10.....
XLCFN 250425-5.00 e | 29 24 50 | 51 25 0,04 KV LFMX 5.10.....
XLCFN 250525-6.35 e | 29 24 50 635 | 25 0,04 KV LFMX 6.35.....

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Vyrazeci kli¢

Kraé vyrazaci

Typ '/
KV KV 5x70

@ skladovany

PRAMET

o neskladovany

vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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MODULARNI SYSTEM PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI
MODULARNY SYSTEM PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

197
~ <
< O
O / v
|
A <
m‘ -1 K
—
PLANZETA PRO CELNi SOUSTRUZENi / PLANZETA PRE CELNE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
kg ND
ISO h h| a tmax Dmm Dmax VRD
XLXFL 250220-3.00-60 e | 29 | 24 | 46 | 31| 20 | 60 | 85 0,03 KV LFMX 3.10...
XLXFL 250220-3.00-80 e | 29 | 24 | 46 | 31 | 20 | 80 | 105 0,02 KV LFMX 3.10...
XLXFL 250220-3.00-100 e | 29 | 24 | 46 | 31 | 20 | 100 | 155 0,02 KV LFMX 3.10...
XLXFL 250220-3.00-150 e | 29 | 24 | 46 | 3,1 | 20 | 150 | 280 0,02 KV LFMX 3.10...
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Vyrazeci kli¢
Kra¢ vyrazaci
Typ '/
KV KV 5x70
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
126 2IPRAMET



UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
XLCFR/L UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

198
- ;/&*
A '\ ,:// ]
s 7 <
Y % y
s
| S | B
®©
b |
1
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
ISO heh | b | I | a | D, ’ VAl
XLCFR/L 1612 H 03 e/e 16 | 12 | 100 | 3 | 40 0,15 | KV LFUX 03080.
XLCFR/L 2016 K 03 o/e 20 | 16 | 130 | 3 50 0,30 | KV LFUX 03080.
XLCFR/L 2016 K 04 e/e 20 | 16 | 130 | 4 50 0,30 | KV LFUX 04080.
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Vyrazeci kli¢
Kraé vyrazaci
Typ (
KV KV 5x70
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

(|

h,

B198

NUZ PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD

ISO AL hsh, | b | I | a |D, 9w VRD
XLCFRI/L 2520 K 03 o/e 25 | 20 | 130 | 3 50 0,15 | KV LFUX 03080.
XLCFR/L 2520 K 04 o/e 25 | 20 | 130 | 4 50 0,50 | KV LFUX 04080.
XLCFR/L 2520 K 05 o/e 25 | 20 | 130 | 5 50 050 | KV LFUX 05080.
XLCFRIL 3225 P 05 ®/of 32 | 25 | 170 | 5 65 1,00 | KV LFUX 05080.
XLCFRIL 3225 P 06 e/o 32 | 25 [ 170 | 6 65 1,00 | KV LFUX 06080.

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Vyrazeci kli¢

Kra¢ vyrazaci

Typ K
KV KV 5x70

@ skladovany

o neskladovany

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

PRAMET



UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

tmax
DL

B197

f L
[~ i)
ot
PLANZETA PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry [mm]
IS0 INEEN o | % | o R

XLCFN 2601 J 1.60 e | 20 | 26 |110| 16| 15 0,03 | KV | 26-DU-2020 LFMX 1.60...
XLCFN 2601 J 2.00 e | 20| 26 |110| 20| 25 0,04 | KV | 26-DU-2020 LFMX 2.00..., LFMX 2.20...

2,2 LFMX 2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 2602 J 3.00 e | 20 | 26 |110| 3,1 |375 0,05 | KV | 26-DU-2020 LFMX 3.10...
XLCFN 2603 J 4.00 e | 20 | 26 | 110 | 4,1 | 40 0,06 | KV | 26-DU-2020 LFMX 4.10...
XLCFN 3201 M 1.60 e | 25 |32 |150| 16| 15 0,06 | KV 32-DU-25.. LFMX 1.60...
XLCFN 3201 M 2.00 e | 25|32 (15020 | 25 0,07 | KV 32-DU-25.. LFMX 2.00..., LFMX 2.20...

2,2 LFMX 2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 3202 M 3.00 e | 25|32 |150| 3,1 50 0,08 | KV 32-DU-25.. LFMX 3.10...
XLCFN 3203 M 4.00 e | 25|32 |150| 4,1 | 50 0,11 | KV 32-DU-25.. LFMX 4.10...
XLCFN 3204 M 5.00 e | 25|32 |150| 51 | 60 0,14 | KV 32-DU-25.. LFMX 5.10...
XLCFN 3205 M 6.35 e | 25 | 32 |150(6,35| 60 0,17 | KV 32-DU-25.. LFMX 6.35...
XLCFN 4502 S 3.00 e | 32 |45 |250| 3,1 80 0,12 | KV | 45-DU-3229 LFMX 3.10...
XLCFN 4503 S 4.00 e | 32 |45 |250| 4,1 | 80 0,19 | KV | 45-DU-3229 LFMX 4.10...
XLCFN 4504 S 5.00 e | 32 |45 |250| 51| 80 0,28 | KV | 45-DU-3229 LFMX 5.10...
XLCFN 4505 S 6.35 e | 32 | 45 |250(6,35| 80 0,40 | KV | 45-DU-3229 LFMX 6.35...

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Vyrazeci kli¢

KI¢ vyrazac

Typ (
KV KV 5x70

@ skladovany

o neskladovany

PRAMET

vdechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

drzak / drziak
T ! T
,,,,,,(.'ﬂzi,m
sl
b
t
DRZAK PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / DRZIAK PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
|SO kg ND planzeta
h b ,
26-DU 2020 e | 20 | 20 | 90 0,67 | ND2 XLCFN 26....
32-DU 2523 e | 25 | 23 | 110 1,00 | ND2 XLCFN 32....
32-DU 2532 e | 25 | 32 | 110 1,22 | ND2 XLCFN 32....
32-DU 3229 e | 32| 29 | 110 1,28 | ND2 XLCFN 32....
45-DU 3229 e | 32 | 29 | 110 1,48 | ND7 XLCFN 45....
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Kli¢ Vyrazeci kli¢ kli¢ vyrazeci
Kra¢ Krué vyrazaci Krué vyrazact
Typ
® O
ND2 HS 0625 HXK 5
ND7 HS 0630 HXK 5
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE

UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

provedeni pro LCMX
prevedenie pre LCMX

B196, 198

PLANZETA PRO VNEJSI SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]
Drzéky VBD
ISO h | h, X a |t kg | ND Drziaky VRD
XLCFN 2602 J 2.65 e | 20 | 26 | 110|2,65| 35 0,05 | KV 26-D2020 LCMX 02050.
XLCFN 2603 J 3.15 e | 20 | 26 | 110|3,15|37,5 0,06 | KV 26-D2020 LCMX 03050.
XLCFN 3202 M 2.65 e | 25 | 32 | 150 |2,65| 40 0,08 | KV 32-D2530 LCMX 02050.
XLCFN 3203 M 3.15 e | 25 | 32 | 150 |3,15| 50 0,08 | KV 32-D2530 LCMX 03050.
XLCFN 3204 M 4.15 e | 25 | 32 | 150 |4,15| 50 0,09 | KV 32-D2530 LCMX 04050.
XLCFN 2603 J 03 e | 20 | 26 |110| 3 |375 0,06 | KV 26-D2020 LFUX 03080.
XLCFN 3202 M 03 e | 25 |32 |150| 3 | 50 0,08 | KV 32-D2530 LFUX 03080.
XLCFN 3203 M 04 e | 25|32 150 4 | 50 0,11 | KV 32-D2530 LFUX 04080.
XLCFN 3204 M 05 e | 25|32 150 5 | 60 0,14 | KV 32-D2530 LFUX 05080.
DRZAK PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / DRZIAK PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
ISO kg | ND
h b X
26-D 2020 e | 20 | 20 | 100 0,90 | ND2
32-D 2530 e | 25 | 30 | 115 1,30 | ND2
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Sroub* Klig Vyrazeci Kli¢
Skrutka* Krig KIié vyrazaci
T
® 0
ND2 HS 0625 HXK 5
KV KV 5x70

@ skladovany

PRAMET

o neskladovany

vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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UPICHOVACI A ZAPICHOVACI NOZE
UPICHOVACIE A ZAPICHOVACIE NOZE

198
l2 _ a_
e | e s iy
— 1 ; !
< 1 H Eig
77777777777777777777777777777 ) \
I drzak / drziak N
PLANZETA PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / PLANZETA PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
Drzaky VBD
ISO h | h a |t g | M Drziaky VRD
XLCFN 4704 S 05 e | 38 | 47 (1270 5 | 100 0,40 | KV 47-D4040 LFUX 050802
XLCFN 4705 S 06 e | 38 |47 |1270| 6 | 100 0,50 | KV 47-D4040 LFUX 060802
DRZAK PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / DRZIAK PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
ISO kg | ND | ND
h| b X
47-D 4040 e | 40 | 40 | 150 4,00 | ND3
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Sroub* Klie Vyréazec kli¢
Skrutka* Krae Kraé vyrazaci
Typ O
\\\\\\\
ND3 HS 1030 HXK 8
KV KV 5x70
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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SYSTEM ZNAGENi - SOUSTRUZENI ZAVITU

SYSTEM ZNACENIA - SUSTRUZENIE ZAVITOV
1+ §F 2 3 N 4 |

Zplsob upinani ZpUsob obrabéni Smér fezu Zplsob provedeni
Spdsob upinania Sposob obrabania Smer rezu Spdsob prevedenia
E 5 .
(o4 vngjsi > ;a:T§ — - b&zné / bezné
vonkaj$e ST 5§
© >
S
I i
P IE? vnitfni m @ ES5 S specidin / $pecidl
vnutorné c5
> c
>
> =9
M 3 5%
=72
~;, °
c 3
4 >
1 B 20 340 5 N6 | 8 |
S ER-S 2525 M 16 -
Rozmiry drzéku [mm] Celkova délka Uhel &
Rozmery drziaka [mm] Celkova dazka Uhol A&
L Iy [mm] { o
vnijsi obrébini 1 Uhel =0
vonkajSe obrabanie 2525 BT 0 Uhol 1.=0°
H 100
vnitani obrabini 1416 vyska /vyska - 14 mm J 10 1 Uhel =1
vniitorng obrabanie prumir / priemer Uhol A= 1°
16 mm K 125
G| p Ohel=2°
Velikost destieky M 150 Uhol A=2°
Vedakose dostieky —
N 160
T
P 170
d
[mm] | _ Q 180
6,350 1 oo
9,525 16 S 250
12,700 22 T 30
— U 350
v 400
w 450
X Spec.
Y 500
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VYROBNi SORTIMENT - SOUSTRUZENI ZAVITU

VYROBNY SORTIMENT - SUSTRUZENIE ZAVITOV

SER/L SER/L-S SIR/L SIR/L-S

- -——

B 135 B 136 B 137 B 138

PODLOZKY PRO NASTAVENI UHLU 2 VIZ TECHNICKA CAST STRANA 310
PODLOZKY PRE NASTAVENIE UHLU ). VID TECHNICKA CAST STRANA 310
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SOUSTRUZENI ZAVITU

SUSTRUZENIE ZAVITOV
199, 203, 208-209, 212-214, 217, 221
Uhel & je volitelny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomoci vymannych podiozek.
Seznam podlozek je uveden v technické ¢ésti na strané 310
Uhol 2 je volitefny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomocou vymennych podloZiek. .q V1o
Zoznam podloziek je uvedeny v technickej casti na strane 310 =& A
8
y
| — '
'y :
g -
I1
® @H )
«—— ‘
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL k ND
ISO heh, | b ] 9 VRD
SER/L 2020 K 16 o/e 20 | 20 | 125 0,50 | Z12 TN 16ERIL..
SER/L 2525 M 16 e/e 25 | 25 | 150 0,70 | Z12 TN 16ERIL..
SER/L 3225 P 16 e/e 32 | 25 | 170 080 | Zz12 TN 16ERIL..
SER/L 2525 M 22-A e/e 25 | 25 | 150 0,70 | Z13 TN 22ERIL..
SER/L 3225 P 22-A e/e 32 | 25 | 170 080 | Z13 TN 22ERIL..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Upinaci $roub VBD* Sroub podlozky* Sroubovak Kiig Podlozka
Upinaci skrutka VRD* | Skrutka podlozky* Skrutkovag KIaé Podlozka
Typ
( <
& & z o
712 US 3512A-T15P HS 0304 FLAG T15P HXK 2,5 str. 310
713 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 - str. 310
@ skladovany o neskladovany vdechny rozméry v / vietky rozmery v [mm]

PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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SOUSTRUZENI ZAVITU

SUSTRUZENIE ZAVITOV
208, 214
Unel 2. je volitelny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomoci vyménnych podiozek.
Seznam podlozek je uveden v technické Césti na strané 310
Uhol % je volitelny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomocou vymennych podloZiek. A°
Zoznam podloziek je uvedeny v technickej Casti na strane 310
S/
p——
L :
| 3 =
|1
o
NUZ PRO VNEJSi SOUSTRUZENI / NOZ PRE VONKAJSIE SUSTRUZENIE
Rozméry / Rozmery [mm]
VBD
RIL kg ND
ISO heh, | b | I, Vsl
SERJ/L-S 2525 M 22-A e/e 25 | 25 | 150 0,70 | Z13 TN 22EN..
SER/L-S 3225 P 22-A e/e 32 | 25 | 170 080 | Z13 TN 22EN..
NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337
Upinaci $roub VBD* Sroub podlozky* Sroubovak Kiig Podlozka
Upinaci skrutka VRD* |  Skrutka podiozky* Skrutkovag KIaé Podlozka
Typ
) W
® & 2 o
713 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 - str. 310
@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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SOUSTRUZENi ZAVITU
SUSTRUZENIE ZAVITOV

200, 205-208, 214-217, 216, 219

Uhel & je volitelny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomoci vymannych podiozek.
Seznam podloZek je uveden v technické ¢asti na strané 310

Uhol 2 je volitefny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomocou vymennych podloZiek.
Zoznam podlozZiek je uvedeny v technickej ¢asti na strane 310

il

i

“«——

i

D]
®
[L1]

NOZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

VBD

ISO bl B O, | h | ho | Lo e ® VAl
SIR/L 0010 K 11-1 o/e 145 | 16 | 13 | 14 7 | 125 | 25 010 | Z1 TN 11NR/L.
SIR/L 0013 M 11-1 o/e/ 145 | 16 | 16 | 14 7 | 150 | 32 0,15 | Z11 TN 1INRIL..
SIR/L 1416 N 16-0 o/e| 14 | 16 | 22 |145| 75 | 160 | - 025| Z9 TN 16NR/L..
SIR/L 1416 N 16-1 o/e| 14 | 16 | 22 |145| 75 | 160 | - 025 | 29 TN 16NR/L..
**SIR/L 1416 N 16-2 e/e| 14 | 16 | 165|145 | 75 | 160 | 40 025 | 29 TN 16NR/L..
SIR/L 1820 P 16 e/e 185| 20 | 27 | 18 9 | 170 | - 035 | Z12 TN 16NR/L..
SIR/L 2325 Q 16 o/e 235| 25 | 29 | 23 | 115|180 | - 1,00 | Z12 TN 16NR/L..
SIR/L 2532 S 16 e/e 30 | 32 | 36 | 25 | 125|250 | - 1,70 | 712 TN 16NR/L..
SIR/L 2532 S 22-A e/e 30 | 32 | 36 | 25 | 125|250 | - 1,70 | Z13 TN 22NR/L..
*SIR/L 2532 S 22-2 e/e 30 | 32 | 25 | 25 | 125| 250 | 80 160 | Z14 TN 22NR/L..
SIR/L 3240 T 22-A e/e 38 | 40 | 48 | 32 | 16 | 300 | - 2,30 | Z13 TN 22NR/L..

**) S vnitinim chlazenim / S vnitornym chladenim

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

*) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Upinaci $roub VBD Sroub podiozky* Sroubovak Kii¢ Podlozka
Upinaci skrutka VRD | Skrutka podiozky* Skrutkovag Krac Podlozka
Typ
) $
& & 2 o

729 US 3510A-T15P FLAG T15P - P-16
yAl| US 2506-T07P FLAG T0O7P
Z12 US 3512A-T15P HS 0304 FLAG T15P HXK 2,5 str. 310
713 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 - str. 310
Z14 US 4514A-T20 FLAG T20

@ skladovany o neskladovany

PRAMET

vSechny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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SOUSTRUZENI ZAVITU
SUSTRUZENIE ZAVITOV

208, 214

Uhel 2 je volitelny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomoci vyménnych podiozek.
Seznam podlozek je uveden v technické Césti na strané 310

Uhol % je volitelny v rozmezi -1,5° + +4,5° pomocou vymennych podloZiek.
Zoznam podloziek je uvedeny v technickej Casti na strane 310

‘ﬁ

|
z
/] | o
| { ) @
e | >

NOZ PRO VNITRNI SOUSTRUZENI / NOZ PRE VNUTORNE SUSTRUZENIE

Rozméry / Rozmery [mm]

T

Yy &1 5

——

VBD
RIL kg ND
ISO b | d [D,| h | h | L | Vsl
SIR/L-S 2532 S 22-A e/o| 30 | 32 | 39 | 25 | 125 | 250 - Z13 TN 22NN..
SIR/L-S 3240 T 22-A e/o| 38 | 40 | 48 | 32 | 16 | 300 Z13 TN 22NN..

NAHRADNi DiLY / NAHRADNE DIELY *) Utahovaci momenty viz strana 336-337 / Utahovaci momenty viz strana 336-337

Upinaci $roub VBD* Sroub podozky* Sroubovak Kli¢ Podlozka
Upinaci skrutka VRD* Skrutka podlozky* Skrutkovac Kra¢ Podlozka
Typ - -
® © Z 0
713 US 4514A-T20 SP 0405 FLAG T20 - str. 310

@ skladovany o neskladovany v8echny rozméry v / vSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom. PR A MET
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ISO - SYSTEM ZNACENi VYMENITELNYCH BRITOVYCH DESTICEK

ISO - SYSTEM ZNACGENIA VYMENITEENYCH REZNYCH DOSTICIEK

Tvar desticky / Tvar dosticky Uhel hibetu / Uhol chrbta Provedeni / Prevedenie

0000

L
B R
A B & i A
s T c D 2:@ I3
FEsé T T o
v - - "r
Speciny Specine

ISO kéd

.@@é@ﬂ.;m@

]
-
)
—|—|I —|—|I v@o@m@oﬁdﬂ

zzlzzH°
chcho@sﬁgngzD

=] 0=]-

Tolerance / Tolerancia
Oznadeni / Oznagenie Tolerance / Tolerancia [mm] Tolerance / Tolerancia [Palce]
m (%) s (%) d=1C.(%) m (%) s (%) d=1C. (%)
A 0,005 0,025 0,025 0,0002 0,001 0,0010
F 0,005 0,025 0,013 0,0002 0,001 0,0005
C 0,013 0,025 0,025 0,0005 0,001 0,0010
H 0,013 0,025 0,013 0,0005 0,001 0,0005
E 0,025 0,025 0,025 0,0010 0,001 0,0010
G 0,025 0,130 0,025 0,0010 0,005 0,0010
J 0,005 0,025 0,05+0,13 0,0002 0,001 0,002 + 0,005
K 0,013 0,025 0,05+0,13 0,0005 0,001 0,002 + 0,005
L 0,025 0,025 0,05+0,13 0,0010 0,001 0,002 + 0,005
M 0,08 +0,18 0,130 0,05+0,13 0,003 + 0,007 0,005 0,002 + 0,005
N 0,08 + 0,18 0,025 0,05 +0,13 0,003 + 0,007 0,001 0,002 + 0,005
U 0,05 + 0,38 0,130 0,08 + 0,25 0,005 + 0,015 0,005 0,003 + 0,010
(S & AL
% e
- @d=I.C. @d=I.C.
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ISO - SYSTEM ZNACENi VYMENITELNYCH BRITOVYCH DESTIGEK

ISO - SYSTEM ZNAGENIA VYMENITELNYCH REZNYCH DOSTICIEK

5 N 6 | 7

Délka fezné hrany / Dizka reznej hrany Tloustka / Hribka Réadius $picky / Radius Spicky

d=I.C. e

R S T (o3 D \ w
mm  Palce Q Q é Q gg Q I:E Dj oumas: mm  Palce
06

3,97 5/32"

5,00 05 00 0 0"
556 7/32" 09 03 02 0,2
6,00 06 ! 04 0,4 1/64"

Y I Y
6,35 1/4" 11 06 07 04 m DJ‘TDE[‘ 08 08 1/32"

8,00 08 12 1,2 3/e4"

9525 38" 09 09 16 09 11 16 06 16 1.6 1/16"

10,0 10 — 24 24 332

12,0 12 Ozag. o oo 32 32 18

12,7 12" 12 12 22 12 15 08 o1 150 " 1/16" o o
15,875 5/8" 15 15 27 16 T 1: o8 Kruhové desticky / Kruhové dosticky

16,0 i 02 238 332" 5

19,056 34" 19 19 33 19 03 318 8" d=I.C. Oznaé.

20,0 20 T8 397 532

250 29 04 476  3/16"

254 1" 25 25 25 05 556 Pl L O
31,75 11/4" 31 06 6,35 1/4"

32,0 32 07 7,94 516" T MO

381 11/2" 09 952 38"

RN O
wwﬁg
NNHg

im0
-1
|

ol Il

N -

ANSI kéd

Provedeni fezné hrany / Prevedenie reznej hrany

Vepsana kruZnice Tloustka Radius Spicky Ostré hrany Zaoblené hrany
Vpisana kruznica Hrubka Radius Spick E Ostré hrany E Zaoblené hrany
7 N A\
. ° E Hrany s fazetkou @ Zaoblené hrany s fazetkou
M N Hrany s fazetkou Zaoblené hrany s fazetkou
| [jI:EY Hrany s dvojitou fazetkou Zaoblené hrany s dvojitou fazetkou
‘@ : = Hrany s dvojitou fazetkou Zaoblené hrany s dvojitou fazetkou
1.C. I..

I,
Oznaé €
5 mm Palce
d=1.c Oznag. 0 0050 1/512" .
Oznag. = mm  Palce (0.2) 0099 1/256' Smér posuvu / Smer posuvu
mm  Palce 1 1588  1/16° (05) 0198 1/128' ) f—
1 3175 /8" (1.2) 1984 564" 1 0397 1/64" =
(12) 3969 532" (1.5) 2381  3/32 20794 1732 R . N
(1.5) 4763 316" 2 3175 18 3 1191 364 <
(1.8) 5556  7/32" (2.5) 3969 532" 4 1588 1716 o .
2 6350 14 3 4763 316 5 1984 564" oswv - g1 M osuv
(25) 7938 516  (3.5) 5556  7/32" 6 2381 3432 Fosuv =17 ='='=!
3 955 3 4 6350 14 7 2778 T4 L ’ <+ . —>
4 12700 12" 5 7938 516 8 3175 1/ —
5 15875 58 6 9525 38 10 3969 532
6 19050 34’ 7 11113 e 12 4763 316
1 225 8 12700 172" 14 555  7/32
8 25400 1 9 14288  9/16" 166350 14 Utvared / Utvarac
10 31,750 1-14 10 15875 58 X ostatni
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VYROBNi SORTIMENT - VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYROBNY SORTIMENT - VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RCMT

1'ii" ||

RCMW

B 145 B 146 B 147 B 147
CNMG CNMM

B 148 B 150
DCGT DCMT DCMW DNMA

B 152 B 153 B 154 B 154
DNMG DNMM

B 155 B 157
KNUX LNUX LNUX 40, 50; LNMX

B 160 B 159

RCMX

B 161

B 162

B 163

B 164

_

42
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VYROBNi SORTIMENT - VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

RNMG

°|

B 165

SCGT

II!iII ||

SCMT

II!iII ||

VYROBNY SORTIMENT - VYMENITEENE REZNE DOSTICKY

L sow |

SCMW

SNMA

B 166

B 167

B 168

B 168

SNMG

9]
|
|
|

SNMM

SNMX

SPMR

B 169

B171

B173

B174

SPUN

|

B174

TCGT

|

TCMT

|

TCMW

|

TNMA

|

B175

B176

B177

B177

TNMG

|

TNMM

|

TPMR

TPUN

B178

B 180

B 181

B 182

2PRAMET
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VYROBNi SORTIMENT - VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYROBNY SORTIMENT - VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

B 183 B 183 B 184 B 185

VNMG

X

B 186

WCGT WCMT WNMA WNMG

B 187 B 188 B 189 B 190

WNMM

B 192
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

CCGT Velikost
Velkost U d d, s
p 4 0602 6.4 6,350 2,80 2,38
I 09T3 9,7 9,525 4,40 3,97
1204 12,9 12,700 5,50 4,76
E °
, Sl
Y T
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 78-81, 98-101
Materidly / Materidly Radius | Posuv na ot. quubka fezu
Utvare¢ Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvdrad ISO ANSI
S f |1
8 8 = rs min max ap min ap max
CCGT 060202F-AL CCGT2(15)05)FAL |®| |@ 02 | 006 | 0,15 | 03 3,0
CCGT 060204F-AL CCGT 2(1.5)1F-AL ° ° 04 | 010 | 030 | 04 35
CCGT 09T302F-AL CCGT 3(2.5)(0.5)F-AL [ ° 0,2 0,10 | 0,15 0,3 4,0
CCGT 09T304F-AL CCGT 3(2.5)1F-AL ° ° 04 | 010 | 0,30 | 04 45
CCGT 09T308F-AL CCGT 3(2.5)2F-AL ° ° 08 | 015 | 060 | 08 5,0
CCGT 120404F-AL CCGT 431F-AL ° ° 04 | 0,0 | 0,30 | 04 7,0
CCGT 120408F-AL CCGT 432F-AL o |o 08 | 015 | 060 | 08 7,0
CCGT 060202ER-SI CCGT 2(1.5)(0.5)ER-SI f¢) 02 | 008 | 015 | 04 1,6
CCGT 060204ER-SI CCGT 2(1.5)1ER-SI ° 04 | 008 | 025 | 05 15
CCGT 09T304ER-SI CCGT 3(2.5)1ER-SI ° 04 | 014 | 030 | 08 2,0
CCGT 120408ER-SI CCGT 432ER-S| ° 08 | 022 | 044 | 1,0 4,0
CCGT 060202EL-SI CCGT 2(1.5)(0.5)EL-S! o 02 | 008 | 015 | 04 1,6
]| CCGT 060204EL-SI CCGT 2(1.5)1ELSI ° 04 | 008|025 | 05 | 15
CCGT 09T304EL-SI CCGT 3(2.5)1ELSI ® 04 0,14 | 0,30 0,8 2,0
CCGT 120408EL-SI CCGT 432ELSI ° 08 | 022 | 044 | 10 4,0

@ skladovany

o neskladovany

PRAMET

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

145




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

CCMT Velikost 0 d d
Velkost 1 s
)\y 0602 6,4 6,350 2,80 2,38
1 09T3 97 9,525 4,40 397
v 1204 12,9 12,700 5,50 4,76
= < > EE
Y "’\7*\
w () bols .
Néstroje viz str. / Nastroje vid str.: 78-81, 98-101
Materidly / Materidly Rédius | Posuv na ot. quubka fezu
Utvared Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
25 238II ST r [ |f a a
R REIE I I IR ) € min max p min p max
CCMT 060202E-UM CCMT 2(1.5)(0.5)E-UM e(®| 02 | 008 | 015 | 05 30
CCMT 060204E-UM CCMT 2(1.5)1E-UM ° ° e(e®| 04 | 008 | 025 | 05 30
CCMT 09T304E-UM CCMT 3(2.5)1E-UM ° ° e|l®| 04 | 008 | 025 | 05 3,0
CCMT 09T308E-UM CCMT 3(2.5)2E-UM ° ° e|l®| 08 | 008 | 025 | 08 3,0
CCMT 120404E-UM CCMT 431E-UM ° ® e 04 0,08 | 025 0,5 3,0
CCMT 120408E-UM CCMT 432E-UM ° o0 e 08 | 008 | 025 | 08 3,0
CCMT 060202E-UR CCMT 2(1.5)(0.5)E-UR ° ele/0|O 02 | 008 | 015 | 02 2,0
CCMT 060204E-UR CCMT 2(1.5)1E-UR oo ele/e0 O 04 | 008 | 030 | 04 2,0
CCMT 060208E-UR CCMT 2(1.5)2E-UR oo Ole ° 08 | 008 | 050 | 08 2,0
CCMT 09T304E-UR CCMT 3(2.5)1E-UR oo (o0 |00 04 | 008 | 030 | 04 2,0
CCMT 09T308E-UR CCMT 3(2.5)2E-UR ele| ([O|le| |@|O 08 | 008 | 050 | 08 30
CCMT 120404E-UR CCMT 431E-UR oo Ole ° 04 | 008 | 030 | 04 3,0
CCMT 120408E-UR CCMT 432E-UR o0 Ole ° 0,8 0,08 | 0,50 0,8 4,0
CCMT 120412E-UR CCMT 433E-UR ole ole ° 12 | 008 | 050 | 12 4,0
CCMT 060202E-46 CCMT 2(1.5)(0.5)E-46 ° ° 02 | 009 | 015 | 10 30
CCMT 060204E-46 CCMT 2(1.5)1E-46 Oleleeo e oo 04 | 010 | 030 | 1,0 30
CCMT 09T304E-47 CCMT 3(2.5)1E-47 [ 2K 2K AN BEOAN BN ) 0,4 0,10 | 0,30 0,8 4,0
CCMT 09T308E-47 CCMT 3(2.5)2E-47 o/ooo0o 00 08 | 010 | 040 | 08 40
CCMT 120404E-48 CCMT 431E-48 oo Ole 04 | 020 | 030 | 1,0 8,0
CCMT 120408E-48 CCMT 432E-48 oo o0 Olee 08 | 020 | 0,60 1,0 8,0
CCMT 120412E-48 CCMT 433E-48 ° ¢} 12 | 020 | 070 | 12 8,0
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

146 PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

ccmw Velikost 0 d d s
Vefkost 1
P 0602 6,4 6,350 2,80 2,38
A 0973 9,7 9,525 4,40 397
1204 12,9 12,700 5,50 4,76
= °
Y S
2 ) Vo ls |,
Nastroje viz str. / Nstroje vid' str.: 78-81, 98-101
Materidly / Materid! Rédius | Posuv na ot. Hioubka fezu
Utvared v y Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
s 1SO ANSI |
o
8 rg f min f max ap min ap max
CCMW 060202 CCMW 2(1.5)(0.5) o 02 | 005 | 020 | 02 42
CCMW 060204 CCMW 2(1.5)1 ° 04 | 005 | 030 | 03 42
CCMW 09T304 CCMW 3(2.5)1 ° 04 | 005 | 030 | 03 6,3
CCMW 09T308 CCMW 3(2.5)2 ° 08 | 005 | 035 | 03 6,3
CCMW 120404 CCMW 431 o 04 | 005 | 030 | 03 84
CCMW 120408 CCMW 432 ° 08 | 005 | 040 | 03 84
CNMA Velikost | d d
Vefkost U 1 s
1204 12,9 12,700 5,16 4,76
1606 16,1 15,875 6,35 6,35
1906 19,3 19,050 7,94 6,35
°
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 17, 23, 30-32, 49, 57, 76, 77
Materidly / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared y y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
nas | 1S0 ANSI |
2|5 f f a a
8 8 rs min max p min p max
CNMA 120404 CNMA 431 ° 04 | 0,0 | 030 | 03 84
CNMA 120408 CNMA 432 o0 08 | 0,10 | 060 | 03 84
CNMA 120412 CNMA 433 o0 12 | 0,10 | 060 | 03 84
@ CNMA 120416 CNMA 434 [ 16 | 0,10 | 060 | 03 84
CNMA 160612 CNMA 543 ° 12 | 010 | 060 | 03 85
CNMA 190612 CNMA 643 ° 12 | 010 | 090 | 03 | 127
CNMA 190616 CNMA 644 ° 16 | 0,10 | 0,90 | 03 12,7
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

PRAMET 147




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

CNMG Velikost () d d s
Velkost 1
0903 9,7 9,525 3,81 3,18
1204 12,9 12,7 516 476
1606 16,1 15,875 6,35 6,35
1906 19,3 19,05 7,94 6,35
2509 258 254 9,12 9,52

Naéstroje viz str. / Nastroje vid str.: 17, 23, 30-32, 49, 57, 73

Radius | Posuv na ot. Hloubka fezu

Utvafeé Materialy / Materidly Réadius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvéra¢ ISO ANSI
NDLWOoO OO0 WwLwWwvo
2533 NKVN S S r f|f a_|a
OO O O N O O M OO € mn max p min p max
- | CNMG 120404E-FF CNMG 431E-FF ° 04 | 006 | 015 | 04 | 15
CNMG 120408E-FF CNMG 432E-FF ° 08 | 008 | 020 | 08 1,5

CNMG 090304E-FM CNMG 321E-FM Ole ° 04 | 010 | 0,30 | 05 6,3
CNMG 090308E-FM CNMG 322E-FM o0 ° 08 | 010 | 045 | 08 3,0
O# | CNMG 120404E-FM CNMG 431E-FM oo |o 04 | 010 | 030 | 05 | 30
CNMG 120408E-FM CNMG 432E-FM oo ° 08 | 015 | 045 | 08 30
CNMG 120412E-FM CNMG 433E-FM 30 12 | 0,15 | 045 | 12 4,0
CNMG 120412E-KR CNMG 433E-KR ol 12 | 015 | 045 | 1.2 4,0

CNMG 090308E-M CNMG 322E-M L 3¢ 08 | 010 | 060 | 03 | 40
CNMG 120404E-M CNMG 431E-M oo (o0 04 | 017 | 030 | 08 | 60
CNMG 120408E-M CNMG 432E-M o 0o 0 0 0 00 0 o 08 0,10 | 0,60 0,3 6,0
CNMG 120412E-M CNMG 433E-M o0 LK 3K ) 1,2 0,10 | 0,80 0,3 6,0
CNMG 120416E-M CNMG 434E-M ° 16 | 0,10 | 080 | 03 | 60
i@ CNMG 160608E-M CNMG 542E-M e0lelele 08 | 010 | 060 | 03 | 7.0
e=—3 | CNMG 160612E-M CNMG 543E-M ° ) 1,2 | 0,10 | 060 | 03 7,0
CNMG 160616E-M CNMG 544E-M ° 16 | 0,17 | 0,60 | 16 70
CNMG 190608E-M CNMG 642E-M oo (o0 08 | 010 | 060 | 03 | 80
CNMG 190612E-M CNMG 643E-M eoleo|o|e 12 | 010 | 080 | 03 | 80
CNMG 190616E-M CNMG 644E-M [ ] o 0o o 1,6 0,10 | 0,80 0,3 8,0
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

148 PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

- iy vy | P Fosvrect | Hoaren
afed 0
gEEZSEEEEE . 4 A
CNMG 120408E-R CNMG 432E-R [ AK K AN BN AN BN ) 0,8 0,10 | 0,60 0,3 6,0
CNMG 120412E-R CNMG 433E-R eoo|0® e oo 1,2 0,10 | 0,70 0,3 6,0
CNMG 120416E-R CNMG 434E-R o|0 [ 1,6 0,10 | 0,80 0,3 6,0
CNMG 160608E-R CNMG 542E-R ole 08 | 0,0 | 060 | 03 7,0
CNMG 160612E-R CNMG 543E-R Ole|e oo 12 | 010 | 0,70 | 03 7,0
CNMG 160616E-R CNMG 544E-R ol|o 16 | 010 | 0,70 | 03 7,0
CNMG 190608E-R CNMG 642E-R 0 08 | 010 | 060 | 03 8,0
CNMG 190612E-R CNMG 643E-R e o0 0 [ 2N J 1,2 0,10 | 0,70 0,3 8,0
CNMG 190616E-R CNMG 644E-R [ AKX K AN BN AN BN ) 1,6 0,10 | 0,70 0,3 9,0
CNMG 120408E-RM CNMG 432E-RM I 08 | 020 | 050 | 1,0 7,0
CNMG 120412E-RM CNMG 433E-RM I 12 [ 025 | 070 | 15 7,0
CNMG 120416E-RM CNMG 434E-RM L) 16 | 030 | 075 | 20 70
CNMG 160608E-RM CNMG 542E-RM o o0 08 | 020 | 050 1,0 8,0
CNMG 160612E-RM CNMG 543E-RM o o0|0 12 | 025 | 070 | 15 8,0
CNMG 160616E-RM CNMG 544E-RM [ 2K 3N J 1,6 0,30 | 0,80 2,0 8,0
CNMG 190608E-RM CNMG 642E-RM [ 2K 3N J 08 0,20 | 0,50 1,0 10,0
CNMG 190612E-RM CNMG 643E-RM e olo|e 12 | 025 | 070 | 15 | 10,0
CNMG 190616E-RM CNMG 644E-RM o o0 o 1,6 0,30 | 0,80 2,0 10,0
CNMG 250924E-RM CNMG 866E-RM LI 24 | 040 | 1,00 | 25 | 150
=2 | CNMG 120408W-F CNMG 432W-F o ®|O 08 | 0,15 | 060 | 08 44
é/ CNMG 120408W-M CNMG 432W-M ole| |o|o 08 | 015 | 060 | 08 4,0
@ CNMG 120412W-M CNMG 433W-M ° olo 12 | 020 | 090 | 12 4,0
CNMG 120404E-NM CNMG 431E-NM oo 0 0,4 0,15 | 0,30 0,5 3,0
CNMG 120408E-NM CNMG 432E-NM LK) 08 | 020 | 040 | 08 30
CNMG 120412E-NM CNMG 433E-NM oo 12 | 020 | 040 | 12 35
@ CNMG 160608E-NM CNMG 542E-NM Ole 08 | 025 | 050 | 08 5,0
CNMG 160612E-NM CNMG 543E-NM Ole 12 | 025 | 050 | 12 5,0
CNMG 190612E-NM CNMG 643E-NM o0 12 | 030 | 050 | 12 8,0
CNMG 120404ER-SI CNMG 431ER-SI ° [} e 04 0,20 | 0,30 0,8 5,0
@ CNMG 120408ER-SI CNMG 432ER-SI ) ) e 08 0,20 | 0,50 0,8 50
[ oo avetser s Jome en e el T o[ o5 Taz | o[ o8 [ss
)| , y y y s
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

CNMM Velikost 0 d d s
Velkost 1
1204 12,9 12,700 5,16 476
1606 16,1 15,875 6,35 6,35
1906 19,3 19,050 7,94 6,35
2509 258 25,400 9,12 9,52
Nastroje viz str. / Nastroje vid str.: 17, 23, 30-32, 49, 56, 57, 73
Materidly / Materidly Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvaiet Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Unvéirad ISO ANSI
OO OO0 WMo o
23338 Q KNS 3S r f a a
O OO HH O M OO € min max pmin P max
CNMM 160612E-DR CNMM 543E-DR e (O |o|e® 12 | 030 | 08 | 25 | 90
CNMM 190608E-DR CNMM 642E-DR ° [ 0,8 0,30 | 0,60 25 9,0
CNMM 190612E-DR CNMM 643E-DR [} o o0 1,2 0,30 | 085 25 9,0
CNMM 190616E-DR CNMM 644E-DR e (O |o|e® 16 | 030 | 085 | 25 9,0
CNMM 190616E-HR CNMM 644E-HR ° ° e|O ° 16 | 050 | 1,20 | 50 | 133
CNMM 190624E-HR CNMM 646E-HR ° ole ° 24 | 050 | 1,40 | 50 | 133
CNMM 250924E-HR CNMM 866E-HR [ ] ) ® O [ 2,4 050 | 1,40 5,0 14,0
CNMM 120408E-NR CNMM 432E-NR ° ) e O|® 0,8 0,25 | 0,60 1,0 84
7 | CNMM 120412E-NR CNMM 433E-NR ol |e| |e|0O|e 12 | 025 | 080 | 12 84
CNMM 120408E-NR2 CNMM 432E-NR2 0 08 | 025 | 055 | 08 75
CNMM 120412E-NR2 CNMM 433E-NR2 LI 12 | 028 | 070 | 12 75
CNMM 160608E-NR2 CNMM 542E-NR2 e e 08 0,30 | 0,60 1,0 9,5
CNMM 160612E-NR2 CNMM 543E-NR2 [ JKe) 1,2 0,35 | 0,65 15 9,5
CNMM 160616E-NR2 CNMM 544E-NR2 LX) 1,6 0,35 | 0,80 2,0 9,5
CNMM 190612E-NR2 CNMM 643E-NR2 o0 1,2 0,35 | 0,90 15 12,0
CNMM 190616E-NR2 CNMM 644E-NR2 oo 16 | 040 | 1,00 | 20 | 120
CNMM 190624E-NR2 CNMM 646E-NR2 e 24 | 040 | 120 | 25 12,0
CNMM 250924E-NR2 CNMM 866E-NR2 L) 24 | 040 | 120 | 25 | 160
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

150 PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu

Materidly / Materidly P 0
Utvared Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
222588888 |« e ae
CNMM 120408E-OR CNMM 432E-OR [ ] { 2K AN BN ) 08 0,25 | 0,60 2,0 8,0
CNMM 120412E-OR CNMM 433E-OR Ole|e 12 1030 | 070 | 25 8,0
CNMM 120416E-OR CNMM 434E-OR ° 1,6 0,35 | 0,80 25 8,0
CNMM 160608E-OR CNMM 542€-OR eO|e® 08 | 030 | 060 | 30 8,0
75 | CNMM 160612E-OR CNMM 543E-OR ee O 12 | 035 | 0,9 | 3,0 10,0
CNMM 160616E-OR CNMM 544E-OR oo 16 | 036 | 1,00 | 30 | 100
CNMM 190612E-OR CNMM 643E-OR o |(ojlojo|e 12 | 035 | 090 | 30 | 100
CNMM 190616E-OR CNMM 644E-OR ° [ 2K 2N J 1,6 0,30 1,00 3,0 11,0
CNMM 190624E-OR CNMM 646E-OR o0 24 038 | 125 | 30 | 120
CNMM 250924E-OR CNMM 866E-OR [ ) o0 2,4 0,45 1,70 4,0 16,0
CNMM 190616E-OR1 CNMM 644E-OR1 ° oo 16 | 030 | 1,00 | 30 | 11,0

CNMM 250924S-923 CNMM 8665-923 e e 2,4 045 | 150 3,0 13,0

@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2/PRAMET 151




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

DCGT Velikost
Velkost U d d, s
P 0702 78 6,350 2,80 2,38
i 1173 11,6 9,525 4,40 3,97
© °
A
' ]
5, (1) \ b Is
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 82, 83, 102-104
Materidly / Material Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvareé Y y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
v 180 ANSI
§ % rL f min f max ap min ap max
DCGT 070202F-AL DCGT2(15)05)FAL  |@|® 02 | 006 | 012 | 03 | 21
DCGT 070204F-AL DCGT 2(1.5)1F-AL oo 04 | 010 | 024 | 04 | 21
DCGT 11T302F-AL DCGT 3(2.5)(0.5)F-AL o0 0,2 0,06 | 0,12 0,3 33
DCGT 11T304F-AL DCGT 3(2.5)1F-AL ole 04 | 010 | 024 | 04 33
DCGT 11T308F-AL DCGT 3(2.5)2F-AL o0 08 | 015 | 048 | 08 33
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

DCMT Velikost 0 d d s
Velkost 1
‘(} 0702 78 6,350 2,80 2,38
11T3 11,6 9,525 4,40 3,97
°
e
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 82, 83, 102-104
Materidly / Materidly Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvara¢ ISO ANSI
DLW O QOO WL O
O M ™M M AN r f f a a
8 8 8 8 g‘) 8‘) 8‘5 8 8 € min max pmin p max
DCMT 070202E-UM DCMT 2(1.5)(0.5)E-UM ° ° 0,2 0,05 | 0,12 05 2,1
DCMT 070204E-UM DCMT 2(1.5)1E-UM ° e 04 | 008 | 024 | 05 2,1
DCMT 11T304E-UM DCMT 3(2.5)1E-UM ° e 04 | 008 | 024 | 05 3,0
DCMT 11T308E-UM DCMT 3(2.5)2E-UM ° ° 08 | 008 | 025 | 08 3,0
DCMT 070202E-UR DCMT 2(1.5)(0.5)E-UR ° ° o0 02 | 005 | 012 | 02 1,0
DCMT 070204E-UR DCMT 2(1.5)1E-UR ° o0 e e 04 0,08 | 0,24 0,4 2,0
DCMT 11T302E-UR DCMT 3(2.5)(0.5)E-UR ° ° ° 02 | 005 | 012 | 02 2,0
DCMT 11T304E-UR DCMT 3(2.5)1E-UR o0 LK) [ 3N 04 | 005 | 015 | 04 2,0
DCMT 11T308E-UR DCMT 3(2.5)2E-UR o0 LK) e O 08 | 008 | 030 | 08 2,0
DCMT 11T312E-UR DCMT 3(2.5)3E-UR ° e 12 | 0,15 | 0,30 12 2,0
DCMT 11T304E-47 DCMT 3(2.5)1E-47 o o0 0000 ° 04 | 010 | 024 | 08 33
DCMT 11T308E-47 DCMT 3(2.5)2E-47 olojo| (o000 08 | 0,10 | 040 | 08 33
DCMT 11T312E-47 DCMT 3(2.5)3E-47 ° 12 | 0,10 | 040 1,2 33
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

DCMW Velikost 0 d d s
Velkost 1
A(; 0702 7.8 6,350 2,80 2,38
11T3 11,6 9,525 4,40 3,97
£
M s
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 82, 83, 102-104
Materidly / Material Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared v y Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
hes IS0 ANSI |
o
8 ru f min f max ap min ap max
DCMW 070202 DCMW 2(1.5)(0.5) o) 02 | 005 | 020 | 02 2,0
DCMW 070204 DCMW 2(1.5)1 ° 04 | 005 | 020 | 03 2,0
DCMW 11T304 DCMW 3(2.5)1 ° 04 | 005 | 024 | 03 2,9
DCMW 117308 DCMW 3(2.5)2 ° 08 | 005 | 035 | 03 2,9
DNMA Velikost 0 d d s
Velkost 1
i3 1504 15,5 12,700 5,16 4,76
>
A v 1506 15,5 12,700 5,16 6,35
| A O s
5y ! ‘
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 18, 33-35, 50, 78
Materidly / Material Réadius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared v v Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
18O ANSI |
o
8 rg f min f max ap min ap max
DNMA 150404 DNMA 431 ° 04 | 0,0 | 024 | 03 39
DNMA 150408 DNMA 432 o) 08 | 0,0 | 048 | 03 39
DNMA 150604 DNMA 441 ° 04 | 0,0 | 024 | 03 39
@ DNMA 150608 DNMA 442 ° 08 | 0,10 | 048 | 03 39
DNMA 150612 DNMA 443 o 12 | 010 | 0,72 | 03 39

@ skladovany o neskladovany
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

2PR

AMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

DNMG Velikost 0 d d
Velkost 1 s
< 1104 11,6 9,525 3,81 4,76
e 1504 155 127 516 476
! 1506 15,5 12,7 5,16 6,35
1 A0V [F
A
[ <—>(I) ‘ - s -t
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 18, 33-35, 50, 74
Materidly / Materidly Radius | Posuv na ot. quubka fezu
Utvared Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
§ g § § § § § % § § rL f min f max ap min ap max
DNMG 110402E-FF DNMG 33(0.5)E-FF ° 02 | 006 | 0,12 | 02 15
DNMG 110404E-FF DNMG 331E-FF ° 04 | 006 | 020 | 04 15
DNMG 110408E-FF DNMG 332E-FF o 08 | 008 | 025 | 08 15
DNMG 150404E-FF DNMG 431E-FF ° 04 | 006 | 020 | 04 15
DNMG 150604E-FF DNMG 441E-FF ° 04 | 006 | 020 | 04 15
DNMG 150608E-FF DNMG 442E-FF ° 08 | 008 | 025 | 08 1,5
DNMG 110404E-FM DNMG 331E-FM °oe ° 04 | 010 | 024 | 04 3,0
DNMG 110408E-FM DNMG 332E-FM o0 ° 08 | 010 | 035 | 08 3,0
DNMG 150404E-FM DNMG 431E-FM [ BN ) [ 0,4 0,10 | 0,24 0,5 3,0
DNMG 150408E-FM DNMG 432E-FM [ BN J [ 0,8 0,15 | 045 0,8 3,0
DNMG 150604E-FM DNMG 441E-FM ) ° 04 | 010 | 024 | 05 30
DNMG 150608E-FM DNMG 442E-FM ) ° 08 | 015 | 045 | 08 30
DNMG 150612E-FM DNMG 443E-FM oo ° 12 | 015 | 045 | 12 30
DNMG 110404E-M DNMG 331E-M O|0|e|O|e 04 | 010 | 024 | 03 30
DNMG 110408E-M DNMG 332E-M e/ O|le|@® @O 08 | 010 | 048 | 03 3,0
DNMG 110412E-M DNMG 333E-M Ole 12 | 010 | 0,72 | 03 33
DNMG 150404E-M DNMG 431E-M o) Ole 04 | 012 | 024 | 05 30
7 DNMG 150408E-M DNMG 432E-M e/e/e 00O 08 | 010 | 048 | 03 | 45
N DNMG 150412E-M DNMG 433E-M ° 12 | 010 | 072 | 03 45
DNMG 150604E-M DNMG 441E-M ° oo 04 | 012 | 024 | 05 3,0
DNMG 150608E-M DNMG 442E-M o olo0o0e 08 | 010 | 048 | 03 45
DNMG 150612E-M DNMG 443E-M [ 2K 3K AN BK JNe) 1,2 0,10 | 0,72 0,3 45
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2PRAMET 155




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Materidly / Materidly Réadius | Posuv na ot. quubka fezu
Utvaiet Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvirag ISO ANSI
0o oo owmwmwo
§ g § § § § § § é § r£ f min f max ap min ap max
DNMG 110404E-NM DNMG 331E-NM oo 04 | 015 | 024 | 05 3,0
DNMG 110408E-NM DNMG 332E-NM °o0 08 | 020 | 040 | 08 3,0
DNMG 150604E-NM DNMG 443E-NM oo 04 | 015 | 024 | 05 | 30
DNMG 150608E-NM DNMG --xE-NM I 08 | 020 | 040 | 08 | 30
DNMG 150612E-NM DNMG 442E-NM I 12 | 020 | 040 | 12 | 35
DNMG 150608E-R DNMG 442E-R ) ° 08 | 010 | 048 | 03 | 45
5 | DNMG 150612E-R DNMG 443E-R oleo® o0 1,2 0,10 | 0,70 0,3 45
DNMG 150616E-R DNMG 444E-R ° oo 16 | 00 | 080 | 03 45
DNMG 110408E-RM DNMG 332E-RM I 08 | 020 | 048 | 10 | 33
DNMG 110412E-RM DNMG 333E-RM I 12 | 025 | 060 | 15 | 33
DNMG 150412E-RM DNMG 433E-RM I 12 | 025 | 070 | 15 | 45
DNMG 150608E-RM DNMG 442E-RM I 08 | 020 | 048 | 10 | 45
DNMG 150612E-RM DNMG 443E-RM I 12 | 025 | 070 | 15 | 45
DNMG 150616E-RM DNMG 444E-RM oo 16 | 030 | 075 | 20 | 45
DNMG 110404ER-SI DNMG 331ER-SI ° e 04 | 020 | 024 | 08 33
DNMG 110408ER-SI DNMG 332ER-S| ° o| 08 | 020 | 048 | 08 | 33
DNMG 150408ER-SI DNMG 432ER-S| ° ol 08 | 020 | 048 | 08 | 45
— DNMG 150604ER-SI DNMG 441ER-SI ° ° ® 04 | 020|024 | 08 | 45
DNMG 150608ER-SI DNMG 442ER-S ° ° ®| 08 | 020 | 048 | 08 | 45
DNMG 110404EL-SI DNMG 331ELSI ° O| 04 | 020 | 024 | 08 | 33
/_, DNMG 110408EL-SI DNMG 332ELS| ° o| 08 | 020 | 048 | 08 | 33
/00 DNMG 150408EL-SI | oG dazeLsi . ol 08 | 020 | 048 | 08 | 45
DNMG 150604EL-SI DNMG 441EL-SI ° ° e 04 | 020 | 024 | 08 45
DNMG 150608EL-SI DNMG 442ELS| ° ° ®| 08 | 020 | 048 | 08 | 45
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

156 PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

DNMM Velikost |
Velkost U d d, s
“% 1504 15,5 12,700 5,16 476
i 1506 15,5 12,700 5,16 6,35
1 AO s
A
S/l O ] sl
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 18, 33-35, 50, 74
Materidly / Material Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared IS O AN SI v y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvarad olololwn
38R ro|f f a a
O HX@HZ O M € min max pmin P max
DNMM 150408E-NR DNMM 432E-NR ¢} 08 | 025 | 048 | 10 | 45
DNMM 150608E-NR DNMM 442E-NR o| |e| |e® 08 | 025 | 048 | 10 | 45
DNMM 150608E-NR2 DNMM 442E-NR2 olo 08 | 028 | 048 | 08 45
DNMM 150608E-OR DNMM 442E-OR ° 08 | 025 | 048 | 20 45
DNMM 150612E-OR DNMM 443E-OR L) 12 | 030 | 0,70 | 20 45
DNMM 150616E-OR DNMM 444E-OR ° 16 | 035 | 080 | 20 45
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2/PRAMET 157




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

KNUX Velikost 0 | d s
Verkost 1
4 1604 16,0 16,15 9,525 4,76
. 1904 19,4 15,88 9,525 4,76
€
A ?
- /
L %
)
% () s
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 7
Materidly / Materidly Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvareé Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
hes 10 ANSI |
2 DI[NKR r f f a a
8 8 g S‘) € min max pmin p max
KNUX 160405ER-72 KNUX -3xER-72 ° o0 05 | 015 | 023 | 05 4,0
KNUX 160405EL-72 KNUX -3xEL-72 ° L) 05 | 015 | 023 | 05 4,0
KNUX 160405SR-73 KNUX -3xSR-73 ° 05 | 020 | 030 | 05 | 48
~ | KNUX 160410SR-73 KNUX -3xSR-73 ° 1,0 | 020 | 0,60 1,0 438
KNUX 160405SL-73 KNUX -3xSL-73 ° 05 | 020 | 030 | 05 438
Y KNUX 160410SL-73 KNUX -3xSL-73 ° 1,0 | 020 | 0,60 1,0 438
KNUX 160415SR-74 KNUX -3xSR-74 o 1,5 | 030 | 070 | 1,5 4.8
m | KNUX 160415SL-74 KNUX -3xSL-74 o 1,5 | 0,30 | 0,70 1,5 48
f KNUX 190405SR-78 KNUX -3xSR-78 ° 05 | 020 | 030 | 05 5,7
KNUX 190410SR-78 KNUX -3xSR-78 ° 1,0 | 020 | 0,60 1,0 57
O)|| | KNUX 190405SL-78 KNUX -3xSL-78 ° 05 | 020 | 030 | 05 57
KNUX 190410SL-78 KNUX -3xSL-78 ° 1,0 | 020 | 0,60 1,0 57
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

158 PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LNUX Velikost d d s
Vefkost 1
] y 1919 19,05 10,00 6,35 19,05
€N @ S l ‘ 3019 30,00 12,00 6,35 19,05
'
L | - d
- ~ -
Nastroje viz str. / Nastroje vid'str.: 67, 68
Materidly / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvareé Y y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
hes 10 ANSI
Q50D r f f a a
P A= 1K= 1K) € min max P min P max
LNUX 191940SN-DF LNUX --10SN-DF ° 40 | 010 | 1,50 | 03 6,0
LNUX 301940SN-DM LNUX --10SN-DM ° 40 | 010 | 1,50 | 03 | 10,0
LNMX 191940SN-RF LNMX --10SN-RF o ole 40 | 040 | 1,10 | 20 5,0
LNMX 301940SN-RF LNMX --10SN-RF o ole 40 | 040 | 1,10 | 20 8,0
LNMX 191940SN-RM LNMX --10SN-RM oo 40 | 045 | 140 | 20 5,0
LNMX 301940SN-RM LNMX --10SN-RM olo|e 40 | 055 | 1,80 | 20 | 10,0
LNMX 301940SN-RR LNMX --10SN-RR I 40 | 075 | 1,80 | 20 12,0
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

PRAMET 159




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LNUX 40, 50; LNMX Velkost
Vefkost I b d, s
;G/ 40-1 40,00 25,20 9,30 14,00

50-1 50,80 25,40 9,30 14,00

i

|i (I

Nastroje viz str. / Nastroje vid'str.: 36, 58

Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu

Utvare¢ IS o AN SI IR S Réadius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvara¢ Shololo
AR r foo|f a a
O OO D € min max pmin p max
(4 3,2 1,30 | 2,60 10,0 27,0

LNUX 40-1129002

LNUX 40-1129003 (IS [ 32 120 | 250 | 10,0 | 27,0

LNUX 50-1275000 o |o 32 | 1,20 | 250 | 100 | 36,0

TG

@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom. PR A MET
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RCGT Velikost d d s
Velkost 1
‘ 0803 8,000 3,40 3,18
1003 10,000 4,40 3,18
o
H#
— S -
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 84, 85, 112
Materidly / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvaret I S O AN SI y Y Réadius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvaraé =
é % rs f min f max ap min ap max
RCGT 0803MOF-AL RCGT -2F-AL Ole 020 | 1,50 | 0,8 3,0
RCGT 1003MOF-AL RCGT -2F-AL ole 0,20 | 200 | 1,0 4,0
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2/PRAMET 161




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RCMT Velikost q d s
Velkost 1
0602 6,000 2,80 2,38
A 0803 8,000 3,40 3,18
= 10T3 10,000 4,40 3,97
i 1204 12,000 4,40 476
® 1606 16,000 5,50 6,35
d ~ 4 2006 20,000 6,50 6,35
S |« 2507 25,000 8,60 7,04
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 84, 85, 112
Materidly / Materily Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Fod Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvafe¢
Unvdrad ISO ANSI
8g28 85
O 0NN NS r f f a a
DO HZ$HmZ OO M € min max pmin P max
RCMT 0602MOE-UR RCMT -(1.5)E-UR . o |o 0,0 | 040 | 01 15
RCMT 0803MOE-UR RCMT -2E-UR ° oo ° 0,13 | 050 | 02 3,0
RCMT 10T3MOE-UR RCMT -(2.5)E-UR ° oo ° 0,15 | 060 | 02 4,0
RCMT 1204MOE-UR RCMT -3E-UR ° ° ° 0,17 | 1,00 | 02 5,0
RCMT 1606MOS-37 RCMT -48-37 ° o0 0,20 | 0,90 1,0 4,0
RCMT 2006MOS-371 RCMT -48-371 Ole 0,20 | 1,20 1,0 5,0
RCMT 2507MOS-372 RCMT -55-372 ) 0,20 | 1,20 1,0 6,0

@ skladovany o neskladovany
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

162

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

PRAMET



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RCMW Velikost d d s
Verkost 1
0602 6,000 2,80 2,38
0803 8,000 3,40 3,18
- 10T3 10,000 4,40 3,97
© 1204 12000 | 440 476
R~
! s
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 84, 85, 112
Materidly / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared Y Y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
hes 10 ANSI |
o
8 rL f min f max ap min ap max
RCMW 0602MO RCMW -(1.5) [ 005 | 020 | 03 1,5
RCMW 0803MO RCMW -2 . 005 | 030 | 03 | 20
RCMW 10T3MO RCMW -(2.5) [d 0,10 | 035 | 03 25
RCMW 1204MO RCMW -3 ° 0,05 | 040 | 03 30
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

PRAMET 163




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RCMX Velikost d d s
Velkost 1
1003 10,000 3,60 3,18
7 1204 12,000 4,20 4,76
- S 1606 16,000 5,20 6,35
© 13"
2006 20,000 6,50 6,35
° 25,000 7,20 7,94
S ;:g; 32000 | 950 952
d A ol S g : o >
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 37, 38, 59
Materidly / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared I S O AN SI v y Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvara¢ wolololohb
O M S MM r f f a a
8 8 8 S‘, 8‘, S‘, € min max p min p max
RCMX 1003MOS-31 RCMX -28-31 ° 0,40 | 1,00 1,5 25
RCMX 1204MO0S-321 RCMX -35-321 oo 040 | 1,00 | 1,0 30
RCMX 1606MOS-331 RCMX -4S-331 o0 [ 2N J 040 | 1,20 1,0 4,0
RCMX 1606MOS-37 RCMX -48-37 [ 2N J 0,20 | 0,90 1,0 4,0
RCMX 2006MOS-341 RCMX -4S-341 IO 060 | 1,20 | 20 5,0
RCMX 2006MOS-37 RCMX -48-37 ° °o0 0,20 | 0,90 1,5 5,0
RCMX 2507MOS-351 RCMX -58-351 (3K} ® O 080 | 1,20 | 3,0 7,0
RCMX 2507MQS-352 RCMX -55-352 o [ 2N J 0,80 | 1,50 3,0 7,0
RCMX 2507MO0S-37 RCMX -5S-37 ° o0 0,60 | 090 | 20 7,0
RCMX 3209MO0S-361 RCMX -65-361 Ole|le|e|e® 080 | 1,50 | 30 8,0
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
164 2IPRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

RNMG Velikost d d s
Verkost 1
1204 12,700 5,16 4,76
1506 15,875 6,35 6,35
= 1906 19,050 6,35 6,35
2509 25,400 9,12 9,52
- S e
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 39
Materidly / Material Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvareé Y y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvara¢ ISO ANSI slololo
2|3 |n|R r f f a a
8 8 g S‘) € min max pmin P max
RNMG 120400E-08 RNMG 43E-08 eO|e|e 0,10 | 0,80 | 03 6,0
@ RNMG 150600E-08 RNMG 54E-08 e) ° 0,10 | 0,80 | 03 6,0
RNMG 190600E-08 RNMG 64E-08 ° 0,10 | 0,80 | 03 6,0
RNMG 250900E-081 RNMG 86E-081 ° 080 | 1,20 | 30 7,0
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

PRAMET 165




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SCGT Velikost d d s
Velkost 1
g 1204 12,700 12,700 5,50 4,76
I=d S |
Nastroje viz str. / Nastroje vid'str.: 86-88, 105
Materidly / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvaied v y Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
el 180 ANSI |
~
8 % rL f min f max ap min ap max
SCGT 120408F-AL SCGT 432F-AL oo 08 | 0,15 | 060 | 08 7,0

@ skladovany o neskladovany
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

166

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SCMT Velikost d d s
Velkost 1
09T3 9,525 9,525 4,40 3,97
1204 12,700 12,700 5,50 4,76
_ 2509 25,400 25,400 8,70 9,52
© 3809 38,100 | 38,100 8,70 9,52
2l
* L S -
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 62, 86-88, 105, 112
Materidly / Materidly Radius | Posuv na ot. quubka fezu
Fol Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvarec
Utvéirad ISO ANSI
N OO OO0 WmLW O o
5 23238 XIS 58| r f f a a
OO OO HH O M | O € min max pmin p max
SCMT 09T304E-UM SCMT 3(2.5)1E-UM ° e/®| 04 | 008 | 025 | 05 3,0
SCMT 120404E-UM SCMT 431E-UM ° O|le| 04 | 008 | 025 | 05 30
SCMT 09T304E-UR SCMT 3(2.5)1E-UR ° N0 ° 04 | 008 | 030 | 04 30
= SCMT 09T308E-UR SCMT 3(2.5)2E-UR oo ole ° 08 | 008 | 050 | 08 3,0
@ SCMT 120408E-UR SCMT 432E-UR oo ole| |e 08 | 008 | 050 | 08 | 40
— | SCMT 120412E-UR SCMT 433E-UR o |o 12 | 008 | 050 | 12 | 40
SCMT 09T304E-47 SCMT 3(2.5)1E-47 Ole| |0|0|e|e® 04 | 010 | 034 | 08 4,0
SCMT 09T308E-47 SCMT 3(2.5)2E-47 oo Oolo|e|® 08 | 0,0 | 040 | 08 4,0
SCMT 120408E-48 SCMT 432E-48 oo ole 08 | 020 | 068 | 1,0 8,0
SCMT 120412E-48 SCMT 433E-48 olo ole 1,2 | 020 | 0,70 | 1,2 8,0
SCMT 250924E-OR SCMT 866E-OR ole 24 | 060 | 1,80 | 30 | 16,0
SCMT 380932E-OR SCMT -68E-OR Olele® Ole 32 | 1,00 | 200 | 40 | 240
SCMT 250924E-SR SCMT 866E-SR o0 24 | 060 | 1,80 | 30 | 16,0
© SCMT 380932E-SR SCMT -68E-SR ° ° 32 | 120 | 200 | 40 | 240
SCMT 380932E-DR4 SCMT -68E-DR4 ° 32 0,70 | 1,40 4,0 18,0
O
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

PRAMET 167




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SCmw Velikost d d s
Velkost 1
L,
09T3 9,525 9,525 4,40 3,97
' ‘ 1204 12,700 12,700 5,50 4,76
°
L J R
N
I=d * | s
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 86-88, 105, 112
Materidly / Material Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared v y Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
hes IS0 ANSI |
§ ru f min f max ap min ap max
SCMW 097304 SCMW 3(2.5)1 ° 04 | 005 | 034 | 03 45
SCMW 09T308 SCMW 3(2.5)2 ° 08 | 005 | 03 | 03 45
SCMW 120408 SCMW 432 ° 08 | 005 | 040 | 03 6,0
SNMA Velikost d d s
Velkost 1
1204 12,700 12,700 5,16 4,76
1506 15,875 15,875 6,35 6,35
1906 19,050 19,050 7,94 6,35
= 2507 25,400 25,400 9,12 7,94
2509 25,400 25,400 9,12 9,52
. S
Néstroje viz str. / Néstroje vid'str.: 19, 40-43, 51, 60, 61, 69, 70
Materidly / Material Réadius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared v v Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
Unvérac ISO ANSI
g2
8 8 rg f min f max ap min ap max
SNMA 120408 SNMA 432 1K) 08 | 010 | 060 | 03 | 60
SNMA 120412 SNMA 433 (I 1.2 0,10 | 060 | 03 6,0
SNMA 150612 SNMA 543 ° 12 | 010 | 090 | 03 7,1
@ SNMA 190612 SNMA 643 o) 12 0,10 | 090 | 03 8,9
SNMA 190616 SNMA 644 ° 16 | 0,10 | 090 | 03 8,9
SNMA 250724 SNMA 856 ° 24 | 010 | 1,10 | 03 12,0
SNMA 250924 SNMA 866 ® |0 24 | 010 | 1,10 | 03 12,0

@ skladovany o neskladovany

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.

168

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SNMG Velikost d d s
Velkost 1
1204 12,7 12,7 5,16 4,76
1506 15,875 15,875 6,35 6,35
F 1906 19,05 19,05 7,94 6,35
° 2509 254 254 9,12 9,52
oS e
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 19, 40-43, 51, 61
Materidly Radius | Posuv na ot. Hloubka fezu
. Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvared
Unvéirad ISO ANSI
DLW O 90 O 90 W Ww
O M =M AN r f f a a
8 8 8 8 S‘} S‘, 8‘5 8 € min max pmin p max
SNMG 120404E-FM SNMG 431E-FM o0 ° 04 | 0,0 | 030 | 05 30
SNMG 120408E-FM SNMG 432E-FM oo |o 08 | 015 | 045 | 08 3,0
SNMG 120412E-FM SNMG 433E-FM [ 2N J [ 1,2 0,15 | 045 1,2 3,0
SNMG 120416E-FM SNMG 434E-FM e e ) 1,6 0,15 | 045 1,6 8,4
SNMG 120408E-KR SNMG 432E-KR o0 08 | 015 | 045 | 08 3,0
SNMG 120412E-KR SNMG 433E-KR oo 12 | 015 | 045 | 12 30
SNMG 120408E-M SNMG 432E-M o o000 0|0 08 | 010 | 060 | 03 6,0
SNMG 120412E-M SNMG 433E-M O|OC|e|O|@|O 1,2 0,10 | 0,80 0,3 6,0
SNMG 120416E-M SNMG 434E-M Ole 1,6 0,10 | 0,80 03 6,0
SNMG 150612E-M SNMG 543E-M e e O|e 1,2 0,10 | 0,80 03 8,0
SNMG 190612E-M SNMG 643E-M Ole|e|O|e® 12 | 010 | 080 | 03 8,0
SNMG 190616E-M SNMG 644E-M olo| |e|e 16 | 010 | 080 | 03 8,0
SNMG 120408E-R SNMG 432E-R ololo|e oo 08 | 010 | 060 | 03 6,0
SNMG 120412E-R SNMG 433E-R eeeje (@O 12 | 010 | 070 | 03 | 60
SNMG 120416E-R SNMG 434E-R ®| O [} 1,6 0,10 | 0,80 0,3 6,0
SNMG 150612E-R SNMG 543E-R oo Yfe) 12 [ 010 | 070 | 03 | 7,0
SNMG 150616E-R SNMG 544E-R O|0|0 [ J¥e] 1,6 0,10 | 0,70 0,3 7,0
SNMG 190612E-R SNMG 643E-R ol0|e|e® e|O 12 | 010 | 0,70 | 03 9,0
SNMG 190616E-R SNMG 644E-R Ole|e® oo 16 | 010 | 080 | 03 9,0
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

PRAMET 169




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

y oty || e | Hoelen
s 1s0 ANSI
DLW oOo o0 O o0 Wmw
23235888 | T | o | B | B
SNMG 120408E-RM SNMG 432E-RM o o 00 08 | 020 | 050 | 1,0 7,0
SNMG 120412E-RM SNMG 433E-RM eooo|e 12 | 025 | 070 | 15 7,0
SNMG 120416E-RM SNMG 434E-RM oo 16 | 030 | 075 | 20 7,0
SNMG 150612E-RM SNMG 543E-RM [ 3K 2K AKX } 1,2 025 | 0,70 15 8,0
O}l | SNMG 150616E-RM SNMG 544E-RM olele 16 | 030 | 080 | 20 | 80
SNMG 190612E-RM SNMG 643E-RM oo 12 1025 | 070 | 15 | 10,0
SNMG 190616E-RM SNMG 644E-RM olo|e 16 | 030 | 080 | 20 | 100
SNMG 250924E-RM SNMG 866E-RM eolojoe 24 | 040 | 1,20 | 24 | 150
SNMG 120408E-NM SNMG 432E-NM Ole 08 | 020 | 050 | 08 30
@ SNMG 120412E-NM SNMG 433E-NM ole 1,2 1020 | 050 | 1,2 | 35
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

170 PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SNMM Velikost | d d
Velkost i s
- ;7 1204 70,000 12,700 5,16 4,76
A 1506 15,875 15,875 6,35 6,35
A 1906 19,050 19,050 7,94 6,35
© -d_V 2507 25,400 25,400 9,12 7,94
\\ 2509 25,400 25,400 9,12 9,52
| o S e
Nastroje viz str. / Nastroje vid'str.: 19, 40-43, 51, 60, 61
Materidly / Materidly Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvafed Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvdra ISO ANSI
HEEEERS el 1 e la
8 8 g g g g 8 € min max pmir\ p max
SNMM 120412E-DR SNMM 433E-DR ole o0 12 | 030 | 085 | 25 8,4
R SNMM 150612E-DR SNMM 543E-DR (@) o0 1,2 0,30 | 0,85 2,5 9,0
EOJ SNMM 190612E-DR SNMM 643E-DR Ole oo 12 | 030 | 085 | 25 9,0
=EEE | SNMM 190616E-DR SNMM 644E-DR oo 16 | 030 | 085 | 25 | 90
SNMM 190616E-HR SNMM 644E-HR °oe [ 3Ke] ° 16 | 050 | 1,36 | 50 13,3
SNMM 190624E-HR SNMM 646E-HR o e|O| |O 24 | 050 | 1,40 | 50 | 133
SNMM 250716E-HR SNMM 854E-HR o0 |@ 16 | 050 | 1,36 | 50 | 14,0
SNMM 250724E-HR SNMM 856E-HR o e [ JNe] [ 2,4 0,50 1,40 50 14,0
SNMM 250732E-HR SNMM 858E-HR o 32 | 050 | 1,40 | 50 | 14,0
SNMM 250924E-HR SNMM 866E-HR ° oo [} 24 | 050 | 1,40 | 50 | 14,0
SNMM 250932E-HR SNMM 868E-HR o|o 32 | 050 | 1,40 | 50 | 14,0
SNMM 120408E-NR SNMM 432E-NR ° o o0 08 | 025 | 0,68 1,0 8,4
SNMM 120408E-NR2 SNMM 432E-NR2 [ 2N 0,8 0,30 | 0,55 08 7,0
SNMM 120412E-NR2 SNMM 433E-NR2 oo 12 1032 | 070 | 12 75
SNMM 150612E-NR2 SNMM 543E-NR2 o0 12 | 030 | 0,70 | 1,2 9,0
SNMM 150616E-NR2 SNMM 544E-NR2 ° 16 | 035 | 090 | 16 9,0
SNMM 190612E-NR2 SNMM 643E-NR2 o0 12 | 032 | 070 | 15 12,0
SNMM 190616E-NR2 SNMM 644E-NR2 oo 16 | 035 | 090 | 16 | 120
SNMM 190624E-NR2 SNMM 646E-NR2 o0 24 | 040 | 1,20 | 25 | 120
SNMM 250724E-NR2 SNMM 856E-NR2 o0 2,4 0,50 1,40 3,0 16,0
SNMM 250924E-NR2 SNMM 866E-NR2 oo 24 | 050 | 1,60 | 30 | 16,0
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

y iy | P4 Tosvrecs | Holaren
Uit ISO ANSI
22233 KRS

2EDNYs S Lo T | o | o | B

SNMM 120408E-OR SNMM 432E-OR o|e|O 08 | 030 | 068 | 15 6,0
SNMM 120412E-OR SNMM 433E-OR e|O 12 |1 032 | 070 | 20 6,0
SNMM 120416E-OR SNMM 434E-OR ° 16 | 035 | 080 | 20 8,0

SNMM 150608E-OR SNMM 542E-OR ° 08 | 035 | 060 | 20 8,0

SNMM 150612E-OR SNMM 543E-OR o|le|O 12 | 035 | 1,00 | 20 9,0
SNMM 150616E-OR SNMM 544E-OR ole 16 | 035 | 1,00 | 20 9,0
SNMM 190612E-OR SNMM 643E-OR Ole|e 12 | 035 | 1,00 | 30 | 100
SNMM 190616E-OR SNMM 644E-OR LI I 16 | 038 | 1,20 | 20 | 10,0
SNMM 190624E-OR SNMM 646E-OR Ole 24 | 045 | 1,20 | 35 | 120
SNMM 250716E-OR SNMM 854E-OR Ole|O 16 | 045 | 1,36 | 40 | 16,0
SNMM 250724E-OR SNMM 856E-OR el |(O|®|O 24 | 045 | 1,70 | 40 | 16,0
SNMM 250924E-OR SNMM 866E-OR ele|O 24 | 030 | 1,70 | 30 | 16,0
SNMM 190616E-OR1 SNMM 644E-OR1 ° oo 16 | 030 | 1,00 | 30 | 11,0
SNMM 250724S-SR SNMM 856S-SR ° ° 24 | 070 | 1,60 | 50 | 16,0

SNMM 250924S-SR SNMM 866S-SR ° (30 24 | 070 | 160 | 50 | 16,0

SNMM 190616S-923 SNMM 6445-923 oo 16 | 045 | 1,36 | 30 | 130
SNMM 250716S-923 SNMM 8545-923 ° 16 | 045 | 1,36 | 30 | 130

(OFR| | SNMM 250724S-923 SNMM 8565-923 ole 24 | 045 | 150 | 30 | 130
SNMM 250924S-923 SNMM 8665-923 oo 24 | 045 | 1,50 | 30 | 13,0
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktualni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

172 PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SNMX
Velikost d di s
2512 25,400 25,400 9,17 12,00
A
o
S
Nastroje viz str. / Néstroje vid'str. 40, 42, 43, 60
Materidly / Material Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvareé I S 0 AN SI Y y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvaraé olow o
3IK[S r f f a a
8 g g 8 € min max pmin P max
SNMX 251224S-SR SNMX 886S-SR o000 24 | 070 | 1,60 | 50 | 16,0
SNMX RF Velikost d d s
Velkost 1
1911 19,05 19,05 7,75 11,00
Y
o
A
S
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 70
Materidly / Material Réadius | Posuv na ot. quubka fezu
Utvaieé I S 0 AN SI y y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvaraé olw[q
g 8 S rg f min f max ap min ap max
SNMX 191140SN-RF SNMX 6-10SN-RF LI 40 | 040 | 1,10 | 20 70
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktualni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

SPMR Velikost d s
Velkost
N 0903 o525 | 9525 | 318
7 1203 12,700 12,700 3,18
I=d ‘ S |
Nastroje viz str. / Nastroje vid'str.: 8, 13
Materidly / Material Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvareé y y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
nas 180 ANSI
3337 r f f a
8 8 g g € min max pmin P max
SPMR 090304E-46 SPMR 321E-46 ° 04 | 010 | 034 | 1,0 30
= | SPMR 090308E-46 SPMR 322E-46 o) 08 | 0,10 | 040 1,0 30
SPMR 120304E-48 SPMR 421E-48 ° oo 04 | 020 | 034 | 1,0 8,0
SPMR 120308E-48 SPMR 422E-48 e OCle|e® 0,8 0,20 | 0,68 1,0 8,0
| ]| SPMR 120312E-48 SPMR 423E-48 e O 12 | 020 | 070 | 12 8,0
SPUN Velikost d s
Velkost
L&
/ S 1203 12,700 12,700 3,18
1504 15,875 15,875 4,76
1904 19,050 19,050 4,76
2506 25,400 25,400 6,35
I=d
Nastroje viz str. / Nastroje vid'str.: 8, 13
Materidly / Materidl Réadius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvareé Y y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvrac ISO ANSI
1= f f
8 8 rs min max apmm apmax
SPUN 120308 SPUN 422 oo 08 | 0,10 | 0,30 | 08 6,0
SPUN 120312 SPUN 423 ° 12 | 010 | 030 | 12 6,0
SPUN 150408 SPUN 532 ° 08 | 0,0 | 040 | 08 7,1
SPUN 150412 SPUN 533 ° 12 | 010 | 040 | 12 7,1
SPUN 190408 SPUN 632 ° 08 | 0,0 | 040 | 16 89
SPUN 190412 SPUN 633 ° 12 | 010 | 040 | 12 8,9
SPUN 190416 SPUN 634 ° 1,6 0,10 | 040 1,6 8,9
SPUN 250620S SPUN 8455 [ 2,0 0,40 | 0,60 2,0 17,5

@ skladovany

o neskladovany

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

174

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TCGT Velikost 0 d d s
Velkost 1
60°
0902 9,6 5,560 2,50 2,38
)52 1102 11,0 6,350 2,80 2,38
% 1673 165 9525 440 397
° s
]
Lo ]t s
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 89, 90, 106, 112
Materidly / Materidly Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvaied Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
Unvérac ISO ANSI
o2\ fo | f
8 8 I I’L_ min max ap min ap max
TCGT 090202F-AL TCGT-(15)05)F-AL  |O| |O 02 | 006 | 012 | 03 | 30
TCGT 090204F-AL TCGT -(1.5)1F-AL e} o 0,4 0,10 | 0,24 04 3,0
TCGT 110202F-AL TCGT 2(1.5)(0.5)F-AL [ ] [ 0,2 0,06 | 0,12 0,3 3,6
@ TCGT 110204F-AL TCGT 2(1 5)1F-AL ol |o 04 | 010 | 024 | 04 | 36
=5 | TCGT 110208F-AL TCGT 2(1.5)2F-AL e} o 0,8 0,15 | 048 08 3,6
TCGT 16T304F-AL TCGT 3(2.5)1F-AL ° ° 04 | 0,10 | 024 | 04 5,3
TCGT 16T308F-AL TCGT 3(2.5)2F-AL ° ° 08 | 015 | 048 | 08 53
TCGT 110202ER-SI TCGT 2(1.5)(0.5)ER-SI ° 02 | 008 | 012 | 04 1,6
’\ TCGT 110204ER-SI TCGT 2(1.5)1ER-SI ° 0,4 0,08 | 024 0,4 1,6
£
TCGT 110202EL-SI TCGT 2(1.5)(0.5)EL-SI ) 0,2 0,08 | 0,12 04 1,6
A\ | TCGT 110204EL-SI TCGT 2(1 5ELS| ° 04 | 008 | 024 | 04 | 16
Yo\
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

@ PR A MET Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TCMT Velikost 0 d d s
Velkost 1
1102 11,0 6,350 2,80 2,38
16T3 16,5 9,525 4,40 3,97
Nastroje viz str. / Nastroje vid'str.: 89, 90, 106, 112
Materidly / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvareé Y y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Unvérac ISO ANSI
N O OO0 O0OWLWOo o
58 38IKXS 53 S r f f a a
OO O MO O M O 0| O € min max pmin p max
TCMT 110202E-UM TCMT 2(1.5)(0.5)E-UM o0 02 | 008 | 012 | 05 30
TCMT 110204E-UM TCMT 2(1.5)1E-UM [ [ 2N J 0,4 0,05 | 0,12 0,5 3,0
42 | TCMT 16T304E-UM TOMT 3(2.5)1E-UM ole 04 | 008 | 024 | 05 | 30
TCMT 110204E-UR TCMT 2(1.5)1E-UR 0 ° 04 | 008 | 024 | 04 20
/\ | TCMT 16T304E-UR TCMT 3(2.5)1E-UR oo |o 04 | 008 | 024 | 04 | 30
L@A TCMT 16T308E-UR TCMT 3(2.5)2E-UR [ 3e] o0 ° 08 | 008 | 030 | 08 3,0
TCMT 110202E-46 TCMT 2(1.5)(0.5)E-46 o0 [ 2N J 0,2 0,05 | 0,12 1,0 3,0
é TCMT 110204E-46 TOMT 2(1 5)1E46 olojelee 04 | 005 | 012 | 10 | 30
TCMT 16T308E-40 TCMT 3(2.5)2E-40 o e 08 | 015 | 040 1,0 4,0
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
176 2/PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TCMW Velikost 0 d d s
Velkost 1
1102 11,0 6,350 2,80 2,38
16T3 16,5 9,525 4,40 3,97
Nastroje viz str. / Nstroje vid' str.: 89, 90, 106, 112
Materidly / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvaiet v y Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
hes IS0 ANSI |
§ ru f min f max ap min ap max
TCMW 110204 TCMW 2(1.5)1 ° 04 | 010 | 020 | 03 36
TCMW 16T304 TCMW 3(2.5)1 ° 04 | 005 | 024 | 03 48
TCMW 16T308 TCMW 3(2.5)2 ° 08 | 005 | 035 | 03 48
TNMA Velikost 0 ] ] .
Velkost 1
1604 16,5 9,525 3,81 4,76
2204 22,0 12,700 5,16 4,76
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 20, 26, 44-46, 52, 62
Materidly / Material Réadius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared v v Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
e ISO ANSI
o
8 rg f min f max ap min ap max
TNMA 160404 TNMA 331 ° 04 | 0,0 | 024 | 03 48
TNMA 160408 TNMA 332 ° 08 | 0,10 | 040 | 03 48
TNMA 160412 TNMA 333 ° 12 | 010 | 040 | 03 48
& TNMA 220408 TNMA 432 . 08 | 010 | 040 | 03 | 64
TNMA 220412 TNMA 433 0] 1,2 0,10 | 040 | 03 6,4

@ skladovany o neskladovany

PRAMET

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TNMG Velikost
Velkost U d d, s
1604 16,5 9,525 3,81 4,76
2204 22 12,7 5,16 4,76
2706 275 15,875 6,35 6,35
3309 33 19,05 7,94 9,52
Nastroje viz str. / Néstroje vid'str.: 20, 26, 44-46, 52
Materidly / Materidly Radius | Posuv na ot. quubka fezu
Utvareé Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
25 238IISS3| r | f f a a
O O OO HH O M | O € min max pmin P max
TNMG 160404E-FF TNMG 331E-FF ° 04 | 006 | 020 | 04 15
TNMG 160408E-FF TNMG 332E-FF ° 08 | 008 | 025 | 08 15
TNMG 160404E-FM TNMG 331E-FM oo |o 04 | 010 | 024 | 05 30
TNMG 160408E-FM TNMG 332E-FM oo |o 08 | 015 | 045 | 08 30
TNMG 160412E-FM TNMG 333E-FM oo ° 12 | 015 | 045 | 1,2 30
TNMG 160408E-KR TNMG 332E-KR o0 08 | 015 | 045 | 08 3,0
TNMG 160404E-M TNMG 331E-M L3Ke) o0 04 | 017 | 024 | 08 3,0
TNMG 160408E-M TNMG 332E-M olo|e olele 08 | 0,0 | 048 | 03 5,0
“é TNMG 160412E-M TNMG 333E-M . oo 12 | 010 | 072 | 03 | 53
TNMG 220408E-M TNMG 432E-M oo LI 08 | 0,10 | 048 | 03 6,0
TNMG 220412E-M TNMG 433E-M o0 e|le|O 12 | 010 | 072 | 03 6,0
TNMG 160408E-R TNMG 332E-R o0 oloo 08 | 010 | 048 | 03 5,0
TNMG 160412E-R TNMG 333E-R L 2¥e) olole 12 | 010 | 0,70 | 03 5,0
,,/\ TNMG 220408E-R TNMG 432E-R o|o olo|e 08 | 010 | 048 | 03 | 60
ZEN | TNG 220812ER TNMG 433E-R ololo| |ole|o 12 | 010 | 070 | 03 | 60
TNMG 220416E-R TNMG 434E-R ole e e|O 16 | 0,10 | 080 | 03 | 6,0
TNMG 160408E-RM TNMG 332E-RM eoloeo 08 | 020 | 048 1,0 53
TNMG 160412E-RM TNMG 333E-RM oloe 12 | 025 | 065 | 15 53
TNMG 220408E-RM TNMG 432E-RM oloo 08 | 020 | 048 | 10 7,0
TNMG 220412E-RM TNMG 433E-RM oleo 12 | 025 | 065 | 15 7,0
\ | TNMG 220416E-RM TNMG 434E-RM oleo 16 | 030 | 075 | 20 7,0
TNMG 270616E-RM TNMG 544E-RM ) 16 | 035 | 075 | 20 89
TNMG 270624E-RM TNMG 546E-RM 30 24 | 035 | 080 | 30 89
TNMG 330924E-RM TNMG 666E-RM ° 24 | 045 | 09 | 30 | 109
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom

178 | PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Materialy / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared v v Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
QM T ™MV MAN™M
© oo oSS e I f f a a
O O O oo o o cm ol o € min max p min p max
TNMG 160404E-NM TNMG 331E-NM L) 04 | 015 | 024 | 05 30
TNMG 160408E-NM TNMG 332E-NM oo 08 | 020 | 040 | 1,0 3,0
TNMG 220408E-NM TNMG 432E-NM o o0 08 | 020 | 040 1,0 35
TNMG 220412E-NM TNMG 433E-NM o|o 12 | 020 | 040 | 12 35
' TNMG 160404ER-SI TNMG 331ER-SI ° ° e 04 | 020 | 024 | 08 5,0
/ \\ TNMG 160408ER-SI TNMG 332ER-S| ° ° e 08 | 020 | 048 | 08 5,0
o
\ TNMG 160404EL-SI TNMG 331ELSI ° ° ®| 04 | 020 | 024 | 08 5,0
/p\ TNMG 160408EL-SI TNMG 332EL-SI ° ° e 08 | 020 | 048 | 08 5,0
(/2
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

PRAMET 179




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TNMM VeIikosE 0 d d s
Velkost 1
1604 16,5 9,525 3,81 4,76
2204 22,0 12,700 5,16 4,76
2706 275 15,875 6,35 6,35
3307 33,0 19,050 7,94 7,94

Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 20, 26, 44-46, 52

Materidly / Materidly Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu

tvafed Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu

T ISO ANSI |
% § g § rv: f min f max ap min ap max

TNMM 160408E-DR TNMM 332E-DR ° 08 | 030 | 048 | 25 53

TNMM 220408E-DR TNMM 432E-DR oo 08 | 030 | 048 | 25 73

%\ | TNMM 220412E-DR TNMM 433E-DR ° oo 12 1030 | 072 | 25 73

% | TNMM 220416E-DR TNMM 434E-DR ° 16 | 030 | 085 | 25 73

TNMM 270616E-DR TNMM 544E-DR ° oo 16 | 030 | 085 | 25 8.9

TNMM 270616E-HR TNMM 544E-HR oo 16 | 050 | 096 | 50 | 89

@ TNMM 270624E-HR | TW 546E-HR . 24 | 050 | 140 | 50 | 89

TNMM 160408E-NR2 TNMM 332E-NR2 ¢) 08 | 020 | 048 | 08 53

TNMM 220408E-NR2 TNMM 432E-NR2 ° 08 | 025 | 048 | 08 73

> | TNMM 220412E-NR2 TNMM 433E-NR2 o 12 | 030 | 070 | 12 73

TNMM 160408E-OR TNMM 332E-OR
TNMM 160412E-OR TNMM 333E-OR
TNMM 220408E-OR TNMM 432E-OR
TNMM 220412E-OR TNMM 433E-OR
TNMM 220416E-OR TNMM 434E-OR

08 | 025 | 045 | 20 50
1,2 0,30 | 060 | 20 53
08 | 030 | 048 | 20 6,0
12 032 | 070 | 20 7,0
16 | 040 | 080 | 30 73

O|O|O|@ @
cle|®@| OO

/ TNMM 220412ER TNMM 433ER ° 12 | 020 | 050 | 12 5,0
TNMM 220412EL TNMM 433EL ° 12 | 020 | 050 | 1,2 50
7 TNMM 330716E-90 TNMM 654E-90 o 16 | 040 | 09 | 30 | 109

@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TPMR Velikost 0 d s
Velkost
60°
1103 11,0 6,350 3,18
1603 16,5 9,525 3,18
/
© \
Y e
W&F ‘— S -t
Nastroje viz str. / Nastroje vid'str.: 9 - 11, 14, 15
Materidly / Material Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvareé Y y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
w180 ANSI |
2 DI[KR r f f a a
8 8 g 8‘) € min max pmin P max
TPMR 110304E-46 TPMR 221E-46 ele@® O 04 0,10 | 0,24 1,0 3,0
A TPMR 110308E-46 TPMR 222646 elojolo 08 | 010 | 040 | 10 | 30
TPMR 160304E-47 TPMR 321E-47 IO 0,4 0,10 | 024 0,8 40
C TPMR 160308E-47 TPMR 322E-47 eolooe 08 | 010 | 040 | 08 4,0
TPMR 160312E-47 TPMR 323E-47 o [ 3e) 1,2 | 0,10 | 040 1,2 4,0
TPMR 160308E-61 TPMR 322E-61 ° ) 08 | 030 | 048 | 1,0 53
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2/PRAMET 181




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TPUN Velikost 0 d s
Velkost
A 1103 11,0 6,350 3,18
(5 S 1603 16,5 9,525 3,18
7 2204 22,0 12,700 4,76
y 2706 275 15,875 6,35
° 3306 33,0 19,050 6,35
(PN NS
Nastroje viz str. / Nastroje vid'str.: 9, 10, 11, 14, 15
Materidly / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared v y Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
Unvérac ISO ANSI
g|e
8 8 I’L_ f min f max ap min ap max
TPUN 110304 TPUN 221 ° 04 | 0,10 | 024 | 04 36
TPUN 110308 TPUN 222 ° 08 | 0,10 | 030 | 08 36
TPUN 160304 TPUN 321 o0 04 | 010 | 024 | 04 48
TPUN 160308 TPUN 322 oo 08 | 010 | 0,30 | 08 4.8
TPUN 160312 TPUN 323 ° 1,2 0,10 | 0,30 1,2 4.8
TPUN 220408 TPUN 432 oo 08 | 010 | 040 | 08 6,4
TPUN 220412 TPUN 433 ° 12 | 010 | 040 | 12 6,4
TPUN 270616S TPUN 5448 ° 16 | 020 | 045 1,6 78
TPUN 3306205 TPUN 6458 ° 20 | 020 | 045 | 20 95
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

182 2/PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

VBMT Velikost 0 d d s
Velkost 1
1102 11,1 6,350 2,90 2,38
1604 16,6 9,525 4,50 4,76
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 91-95, 108, 109
Materidly / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvaiet I S 0 AN SI v y Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvarag wlololoo
— M MmN
oo NS r f f a a
O ol ® e € min max p min p max
VBMT 110204E-UR VBMT 2(1.5)1E-UR oo 04 | 008 | 020 | 04 2,0
» | VBMT 160402E-UR VBMT 33(0.5)E-UR ° 0,2 0,05 | 0,10 | 02 2,0
VBMT 160404E-UR VBMT 331E-UR o o000 04 | 008 | 020 | 04 2,0
a0
@ VBMT 160408E-UR VBMT 332E-UR oo0 ° 08 | 008 | 030 | 08 3,0
5 VBMT 160412E-UR VBMT 333E-UR Ole|e® 1,2 0,08 | 0,30 1,2 3,0
VCGT Velikost 0 d d s
Velkost 1
1103 1,1 6,350 2,80 3,18
1604 16,6 9,525 4,40 4,76
s
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 91-95, 108, 109
Materidly / Material Réadius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared v v Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
s 18O ANSI |
N~
3|E L R P I L
VCGT 110302F-AL VCGT 22(0.5)F-AL o0 0,2 0,06 | 0,10 | 03 28
VCGT 110304F-AL VCGT 221F-AL oo 04 | 010 | 020 | 04 28
VCGT 160402F-AL VCGT 33(0.5)F-AL 0 02 | 006 | 0,10 | 03 4,0
VCGT 160404F-AL VCGT 331F-AL oo 04 | 0,0 | 020 | 04 4,0
VCGT 160408F-AL VCGT 332F-AL o0 08 | 0,15 | 040 | 08 4,0
VCGT 160412F-AL VCGT 333F-AL Ole 12 | 015 | 060 | 12 | 40
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

VCMT Velikost 0 d d s
Velkost 1
1103 1,1 6,350 2,80 3,18
1604 16,6 9,525 4,40 4,76
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 91-95, 108, 109
Materidly / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvaied v y Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
= D = DM D
©© IO NANND D rn frmn fmax apmm apmax
OW O M O O o o
VCMT 110304E-UM VCMT 221E-UM le) oo o0 04 | 008 | 020 | 05 2,8
VCMT 110308E-UM VCMT 222E-UM Ole ° 08 | 008 | 025 | 08 28
VCMT 160404E-UM VCMT 331E-UM o °o0 e 04 | 008 | 020 | 05 3,0
VCMT 160408E-UM VCMT 332E-UM le) o0 ° 08 | 008 | 025 | 08 3,0
VCMT 160412E-UM VCMT 333E-UM ° [¢) 1,2 | 0,08 | 025 1,2 3,0
VCMT 160404E-42 VCMT 331E-42 o o0 0 0o 04 | 009 | 020 | 05 4,0
VCMT 160408E-47 VCMT 332E-47 e O|leeo 0@ 08 | 0,10 | 040 | 08 4,0
O
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

veMw Velikost |
Velkost U d d, s
1103 1,1 6,35 2,8 3,18
1604 16,5 9,525 44 4,76
Oa— (e
Néstroje viz str. / Nastroje vid str.: 91-95, 108, 109
Materidly / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvare¢ IS o A N SI y y Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvara¢ =
§ rL f min f max ap min ap max
VCMW 110302 VCMW 22(0.5) o 02 | 005 | 020 | 02 24
o VCMW 110304 VCMW 221 o) 04 | 005 | 020 | 03 24
VCMW 160404 VCMW 331 ° 04 | 005 | 020 | 03 37
VCMW 160408 VCMW 332 ° 08 | 005 | 040 | 03 37
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

PRAMET 185




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

VNMG Velikost 0 d d .
Velkost !
1604 9525,0 9,525 3,81 4,76
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 27
Materialy / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hioubka fezu
Utvared v v Rédius | Posuv na ot. Hlbka rezu
Unvérac ISO ANSI
DLW OO0 OO0 WL O
QO M T ™MV M AN T
O 0O NN NS D r f f a a
8888 NI . min max o min o max
VNMG 160404E-FF VNMG 331E-FF [ 04 | 006 | 020 | 04 15
VNMG 160404E-FM VNMG 331E-FM e ° 04 | 0,0 | 020 | 05 3,0
VNMG 160408E-FM VNMG 332E-FM e ° 08 | 015 | 035 | 08 3,0
VNMG 160412E-FM VNMG 333E-FM ° [ 12 | 0,15 | 045 12 3,0
VNMG 160404E-M VNMG 331E-M ° Ole 04 | 005 | 020 | 08 3,0
VNMG 160408E-M VNMG 332E-M o|o Ole|e® 08 | 010 | 040 | 03 | 30
VNMG 160412E-M VNMG 333E-M 9 12 | 0,10 | 060 | 03 4,0
VNMG 160404E-NM VNMG 331E-NM Ole 04 | 015 | 020 | 05 3,0
VNMG 160408E-NM VNMG 332E-NM ole 08 | 020 | 040 | 08 3,0
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

WCGT Velikost 0 d d s
Vefkost 1
06T3 6,5 9,525 4,40 397
7 0804 8,7 12,700 5,50 4,76
o
R
* L S -
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 96, 110
Materidly / Material Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvareé Y y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvéra¢ ISO ANSI ol
§ % rL f min f max ap min ap max
WCGT 06T302F-AL WCGT 3(25)(0.5)F-AL | O | @ 02 | 006 | 015 | 03 3,0
A WCGT 06T304F-AL WCGT 3(2.5)1F-AL Ole 04 | 008 | 030 | 04 | 35
@ WCGT 06T308F-AL WCGT 3(2.5)2F-AL Ole 08 | 008 | 060 | 08 42
WCGT 080412F-AL WCGT 433F-AL ole 12 | 015 | 060 | 12 | 56
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

wemT Velikost 0 d d s
Velkost 1
06T3 6,5 9,525 4,40 3,97
0804 8,7 12,700 5,50 4,76
——
Néstroje viz str. / Nastroje vid'str.: 96, 110
Materidly / Material Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared y y Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvara¢ ISO ANSI
N O o000 oWV o
= D DM =D r f f a a
8 8 8 S‘} g‘, g‘; 8 8 € min max pmin p max
WCMT 06T304E-UM WCMT 3(2.5)1E-UM ole (3K} 04 0,08 | 025 05 3,0
WCMT 06T308E-UM WCMT 3(2.5)2E-UM oOle| |e|e 08 | 008 | 025 | 08 | 30
WCMT 080404E-UM WCMT 431E-UM ole Ole 0,4 0,08 | 025 05 3,0
WCMT 080408E-UM WCMT 432E-UM ole| |O|e 08 | 008 | 025 | 08 30
WCMT 06T308E-UR WCMT 3(2.5)2E-UR ° 08 | 015 | 030 | 08 30
WCMT 06T308E-47 WCMT 3(2.5)2E-47 ° ° o0 08 | 0,0 | 040 | 08 4,0
WCMT 080412E-48 WCMT 433E-48 ole ° ° 12 | 020 | 0,70 | 1,2 56

@ skladovany

o neskladovany

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

PRAMET



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

WNMA Velikost 0 d d s
Vefkost 1
0804 8,69 12,700 5,16 4,76
0|
7
#
- S —y
Néstroje viz str. / Nastroje vid'str.: 21, 28, 47, 53, 75
. . . Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared Materidly / MateridyMatertdly | pcjivs | posuv na o, Hibka rezu
el 180 ANSI
[=15 =3
8 8 rL f min f max ap min ap max
WNMA 080404 WNMA 431 ° 04 | 010 | 030 | 03 44
WNMA 080408 WNMA 432 (3K} 08 | 010 | 060 | 03 44
WNMA 080412 WNMA 433 (3K} 12 | 0,10 | 060 | 03 44
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

WNMG Velikost |
Velkost U d d, s
0604 6,5 9,525 3,81 4,76
7 0804 8,7 12,7 5,16 4,76
o
s
Néstroje viz str. / Nastroje vid'str.: 21, 28, 47, 53, 75
Materidly / Materidly Radius | Posuv na ot. quubka fezu
Utvareé Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
25 238IISS3| r | f f a a
O O OO HH O M | O € min max pmin P max
WNMG 060402E-FF WNMG 83(0.5)E-FF ) 0,2 0,06 | 0,15 0,2 1,5
WNMG 060404E-FF WNMG 331E-FF ° 04 | 006 | 020 | 04 15
WNMG 080404E-FF WNMG 431E-FF ° 04 | 006 | 020 | 04 15
WNMG 080408E-FF WNMG 432E-FF ° 08 | 008 | 025 | 08 1,5
WNMG 060404E-FM WNMG 331E-FM oo ° 04 | 0,0 | 0,30 | 05 3,0
WNMG 060408E-FM WNMG 332E-FM oo ° 08 | 0,0 | 035 | 08 30
WNMG 060412E-FM WNMG 333E-FM ° 12 | 015 | 045 | 1,2 4,0
WNMG 080404E-FM WNMG 431E-FM oo |o 04 | 010 | 030 | 05 30
WNMG 080408E-FM WNMG 432E-FM [ 3N ) [ 0,8 0,15 | 045 0,8 3,0
WNMG 080412E-FM WNMG 433E-FM [ BN J [ ] 1,2 0,15 | 045 12 40
WNMG 080412E-KR WNMG 433E-KR oo 12 | 015 | 045 | 12 | 40
WNMG 060404E-M WNMG 331E-M e} ole 04 | 017 | 030 | 08 3,0
. WNMG 060408E-M WNMG 332E-M 00|00 |® 08 | 010 | 060 | 03 | 40
l\ WNMG 080404E-M WNMG 431E-M [ 2ie] o e 0,4 0,7 | 0,30 0,8 3,0
25 [ WNMG 080408E-M WNMG 432E-M I I 08 | 010 | 060 | 03 | 56
WNMG 080412E-M WNMG 433E-M e(e0O|O|e|@|O 12 | 010 | 080 | 03 5,6
WNMG 080408E-R WNMG 432E-R o/o/0o0o 000 08 | 0,10 | 060 | 03 56
WNMG 080412E-R WNMG 433E-R LI )e) eoloo 12 | 010 | 070 | 03 56
WNMG 080416E-R WNMG 434E-R Ole Ole 16 | 010 | 080 | 03 56
WNMG 060412E-RM WNMG 333E-RM oleo 12 | 025 | 060 | 13 4,0
WNMG 080408E-RM WNMG 432E-RM eooo0|e 08 | 0,10 | 055 | 03 5,0
WNMG 080412E-RM WNMG 433E-RM I 12 1 025 | 070 | 15 5,0
WNMG 080416E-RM WNMG 434E-RM olole 16 | 030 | 0,75 | 20 5,0

Ki

@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom

190 | PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

Materidly / Materidly Réadius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared Réadius | Posuv na ot. Hibka rezu
QO M T = MVND AN~ D
22285388 " | fun | fre | B | Bma
WNMG 060408W-F WNMG 332W-F ® O 08 | 015 | 060 | 08 42
/\ WNMG 080404W-F WNMG 431W-F o|o 04 | 015 | 030 | 04 44
é@é
WNMG 060408W-M WNMG 332W-M ) 08 | 0,15 | 060 | 08 30
WNMG 060412W-M WNMG 333W-M oo 12 | 015 | 090 | 1,2 30
\ WNMG 080408W-M WNMG 432W-M o0 0,8 0,15 | 0,60 0,8 4,0
" | WNMG 080412W-M WNMG 433W-M 30 12 | 020 | 090 | 12 4,0
WNMG 060404E-NM WNMG 331E-NM [ BN ) 0,4 0,15 | 0,30 0,5 3,0
WNMG 060408E-NM WNMG 332E-NM LI 08 | 020 | 040 | 08 30
WNMG 060412E-NM WNMG 333E-NM o 12 | 020 | 050 | 12 | 35
WNMG 080404E-NM WNMG 431E-NM ole 04 | 015 | 030 | 05 | 30
WNMG 080408E-NM WNMG 432E-NM L) 08 | 020 | 050 | 08 30
WNMG 080412E-NM WNMG 433E-NM o0 12 | 020 | 0,50 1,2 35
WNMG 060404ER-SI WNMG 331ER-SI [} 0,4 0,20 | 0,30 0,8 42
WNMG 080404ER-SI WNMG 431ER-SI [ e 04 0,20 | 0,30 0,8 50
WNMG 080408ER-SI WNMG 432ER-SI ° ®| 08 | 020 | 050 | 08 5,0
WNMG 060404EL-SI WNMG 331EL-SI ° 04 | 020 | 030 | 08 42
WNMG 080404EL-SI WNMG 431EL:SI ° e 04 | 020 | 030 | 08 5,0
WNMG 080408EL-SI WNMG 432EL-SI ) e 08 0,20 | 0,50 0,8 5,0
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

2PRAMET 191




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

WNMM Velikost 0 d d s
Velkost 1
0804 8,7 12,700 5,16 476
1006 10,8 15,875 6,35 6,35
2;2 1306 13,0 19,050 7,94 6,35
o
s
Nastroje viz str. / Nastroje vid'str.: 21, 28, 47, 53, 75
Materidly / Materidly Radius | Posuv na ot. quubka fezu
Fol Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Utvarec
Utvéirad ISO ANSI
S22 B|KR " f f a a
8 8 g 8‘, g‘, 8 € min max pmin P max
WNMM 100608E-DR WNMM 542E-DR ° ° 08 | 030 | 060 | 25 7,0
WNMM 130612E-DR WNMM 643E-DR ° ° 12 | 030 | 085 | 25 9,0
WNMM 080408E-NR WNMM 432E-NR olole 08 | 025 | 060 | 1,0 5,6
WNMM 080408E-NR2 WNMM 432E-NR2 o0 08 0,25 | 0,60 1,0 5,0
WNMM 080412E-NR2 WNMM 433E-NR2 Ole 12 | 025 | 080 | 12 5,6
WNMM 080408E-OR WNMM 432E-OR eO|e|e 08 | 025 | 060 | 20 5,0
WNMM 080412E-OR WNMM 433E-OR e(O|e|e 12 1032 | 070 | 20 56
WNMM 080416E-OR WNMM 434E-OR ° 16 | 035 | 1,00 | 3,0 56
WNMM 130612E-OR WNMM 643E-OR ) 1,2 032 | 0,70 2,0 9,0
WNMM 130616E-OR WNMM 644E-OR o 16 | 035 | 1,00 | 30 9,0

@ skladovany

o neskladovany

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

PRAMET



VYROBNI SORTIMENT - VBD PRO UPICHOVANI A ZAPICHOVANI

VYROBNY SORTIMENT - VRD PRE UPICHOVANIE A ZAPICHOVANIE

LCMF 13 LCMF 16, 20 LCMX ...MOEN LCNX ......T.

B 197

)
B 198

B 199

200

LFMX

|

LFUX

Il

TN 16ERI/L ...2Z TN 16NR/L ...ZZ

£\

Q\

201

202

203

204
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LCMF 13 Velikost a
Vefkost
F MP
0313 3,00 12,60
0413 4,00 12,60
| | | |
<
_ P
+f O - CED
Rozmér a v toleranci + 0,05 [mm] / Rozmer a v tolerancii + 0,05 [mm]
Néstroje viz str. / Nastroje vid'str.: 118 - 121
. . Posuv na ot. Hloubka fezu
Materidly / Materidly p
Utvareé Posuv na ot. Hibka rezu
Utvérad ISO ANSI Slals I
288 f f a a
w0 M| o min max pmin p max
M LCMF 031304-F-04 [] 04 | 005 | 025 | 03 3,0
[
0
i~
M LCMF 031304-F ° 04 | 005 | 025 | 03 3,0
LCMF 041304-F ° ° 04 | 005 | 025 | 05 3,0
LCMF 0313MO-MP ° 15 | 005 | 030 | 05 | 15
LCMF 0413MO-MP ° 20 | 005 | 035 | 05 2,0
(= =]
e Oblast pouziti - viz. strana / Oblast pouZitia - viz. strana 272
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LCMF F, F1, M, M2 Velikost
Verkost a !
F1,M2 F,M MP
0220 2,00 19,50
0316 3,00 16,40
m m 0416 4,00 16,40
0516 5,00 16,40
ﬁ P e NG s 0616 600 | 1640
0830 8,00 30,00
Rozmér a v toleranci + 0,05 [mm] / Rozmer a v tolerancii + 0,05 [mm]
Néstroje viz str. / Nastroje vid'str.: 117 - 120
Materidly / Materidly Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvareé Posuv na ot. Hibka rezu
Utvérad ISO ANSI Slals I
§ § g f min f max ap min ap max
LCMF 022002-F1 ° 0,2 0,08 | 020 | 02 2,0
LCMF 022002-M2 ° 0,2 0,08 | 020 | 02 2,0
LCMF 031602-F ° 0,2 0,05 | 017 | 03 3,0
LCMF 031604-F ° 04 | 005 | 017 | 03 3,0
LCMF 041604-F ] ° 04 | 008 | 025 | 05 3,0
LCMF 041608-F o ° 08 | 008 | 025 | 05 3,0
LCMF 051608-F o ° 08 | 008 | 020 | 02 2,0
LCMF 061608-F o ° 08 | 010 | 035 | 05 3,0
LCMF 083012-F [] 1,2 025 | 050 1,2 6,0
LCMF 031602-M ° 0,2 0,10 | 025 | 03 3,0
m LCMF 031604-M ° 04 | 010 | 025 | 03 3,0
RS LCMF 041604-M ® ° 1,5 015 | 035 | 05 3,0
||| LCMF 041608-M o ° 20 | 015 | 035 | 05 3,0
m LCMF 051608-M ¢) ° 25 0,18 | 043 | 05 3,0
LCMF 061608-M o ° 30 | 020 | 050 | 05 3,0
LCMF 0316MO-MP ° 0,2 0,10 | 040 | 05 1,5
LCMF 0416MO-MP ©) [ 1,5 0,10 | 060 | 08 2,0
LCMF 0516MO-MP o ° 25 0,10 | 0,70 | 08 25
LCMF 0616MO-MP o ° 30 | 0,10 | 0,80 1,0 3,0
Oblast poutziti - viz. strana / Oblast poutZitia - viz. strana 273, 274, 277
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LCMX ......TN Velost ] b C h |
¥ Velkost
: 0205 265 2,20 4,90 5,00 13,500
4 0305 3,15 2,70 4,90 5,00 13,500
le ‘Z—l’ 0405 4,15 3,70 4,90 5,00 13,500
O " 0505 516 | 470 | 490 | 500 | 13500
© '_| a
i G A z=0,07 [mm]
~l
Rozmér a v toleranci :g:gg [mm] / Rozmer a v tolerancii :g:gg [mm]
Néstroje viz str. / Néstroje vid'str.: 122, 123, 131
. i Posuv na ot. Hloubka fezu
Materidly / Materidly p
. Posuv na ot. Hibka rezu
Utvared
Utvaraé ISO ANSI gy P e
< ™D
8 8 f min f max ap min ap max
LCMX 020502TN oo 02 | 005 | 0,15
LCMX 030502TN [ 2K J 0,2 0,05 | 0,15
LCMX 040502TN o0 02 | 007 | 0,17
LCMX 050502TN oo 02 | 0,10 | 0,20

@ skladovany o neskladovany

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LFNIX Velikoss a tol.a b r
Velkost &
kg ‘E (R) 2.00 2,00 +0,03 1,60 0,16
i 2.20 2,20 +0,03 1,60 0,16
70 3.10 3,10 +0,04 2,60 0,20
410 4,10 +0,04 3,60 0,20
Y h 5.10 5,10 +0,04 4,60 0,20
o OfF—d= =4 o 6.35 6,35 0,04 5,80 0,20
) A
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 125, 126, 129
y ot | Hobkal
Utvafe¢
Utvaraé ISO ANSI . K
388 R e | B
LFMX 2.00-0.16EN-F1 ° 0 0,05 | 0,12
II LFMX 3.10-0.20EN-F1 L] 0 0,05 | 0,15
LFMX 4.10-0.20EN-F1 ° 0 0,05 | 0,18
LFMX 1.60-0.16SN-F2 ° 0 0,05 | 020
LFMX 2.00-0.16SN-F2 (3K} 0 0,05 | 020
LFMX 3.10-0.20SN-F2 o0 0 0,08 | 020
LFMX 3.10-0.20TN-F2 [ 3K} 0 0,05 | 020
LFMX 4.10-0.20SN-F2 L] 0 0,08 | 022
LFMX 4.10-0.20TN-F2 L] 0 0,05 | 022
LFMX 5.10-0.20SN-F2 L] 0 0,08 | 025
LFMX 6.35-0.20SN-F2 ° 0 0,08 | 030
LFMX 2.00-0.16SN-M2 (3K} 0 0,08 | 020
LFMX 2.20-0.16SN-M2 o0 0 0,08 | 020
LFMX 3.10-0.20SN-M2 [ 3K} 0 0,08 | 020
LFMX 3.10-0.20TN-M2 [ 3K} 0 0,05 | 020
LFMX 4.10-0.20SN-M2 o0 0 0,08 | 025
LFMX 4.10-0.20TN-M2 ole 0 0,05 | 025
LFMX 5.10-0.20SN-M2 o0 0 0,08 | 030
LFMX 6.35-0.20SN-M2 o0 0 0,08 | 035
—— | LFMX 2.00-0.16SR6-M2 ° 6 0,05 | 020
LFMX 2.00-0.16SR12-M2 ° 12 0,05 | 020
| || |LFMX3.10-0.20SR8-M2 [ 8 0,07 | 020
D LFMX 4.10-0.20SR8-M2 [ 8 0,07 | 020
—— | LFMX 2.00-0.16SL6-M2 ° 6 0,05 | 020
LFMX 2.00-0.16SL12-M2 ° 12 0,05 | 020
| | | |LFMX3.10-0.20SL8-M2 ° 8 0,07 | 020
@ LFMX 4.10-0.20SL8-M2 . 8 | 007 | 020
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

PRAMET 197




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

LFUX Velikost
Velkost a b ¢ I h
0308 3,00 2,51 4,90 11,500 8,00
0408 4,00 3,44 4,90 11,500 8,00
0508 5,00 4,30 4,90 11,500 8,00
0608 6,00 5,30 4,90 11,500 8,00

Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 127, 128, 132

Materidly / Materidly Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared Posuv na ot. Hibka rezu
Utvaraé ISO ANSI P e
8 8 f min f max ap min ap max
__ | LFUX 030802TN o0 02 | 0,10 | 0,15
LFUX 040802TN o0 02 | 0,10 | 0,17
| | | | LFUX 050802TN o0 02 | 012 | 0,20
M LFUX 060802TN e 0 02 | 015 | 0,30
7] | LFUX030800TR °o 0 02 | 010 | 0,15
LFUX 040800TR e 0 02 | 0,10 | 017
rT1 | LFUX 030800TL o0 02 | 0,10 | 0,15
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TN 16ERIL ..ZZ DIN 471 Velkost
VNEJSi / VONKAJS Velkost d g s
10°
3 16 9,525 3,90 3,40
. S
g
Y
Q) =
A
<—d>
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 135
. . Posuv na ot. Hloubka fezu
Materidly / Materidly ?
Utvared Posuv na ot. Hibka rezu
Utvarag ISO AN SI . & h
[5e]
8 f min f max ap min a'p max

TN 16ER90ZZ [ 0,90 | 0,90
TN 16ER110ZZ [ 1,10 | 1,30
\ TN 16ER130ZZ [ 1,30 | 1,60
]@ TN 16ER160ZZ ° 160 | 1,85
== | TN 16ER1852Z o 185 | 185
TN 16ER215Z2Z ° 2,15 | 2,05
TN 16ER265Z2Z ° 2,65 | 2,05
TN 16EL90ZZ [ 0,90 | 0,90
P TN 16EL110ZZ [ 1,10 | 1,30
@l TN 16EL1302Z o 130 | 160
=5 [N 16ELT602Z . 160 | 185
TN 16EL185ZZ ° 1,85 | 1,85
TN 16EL215Z2Z ° 2,15 | 2,05
TN 16EL265Z2Z ° 2,65 | 2,05

@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Nozové drzéky SER/L pro tyto VBD jsou na strané 135 / Nozové drziaky SER/L pre tieto VRD su na strane 135
Nutné pouzit podiozky PE 16 ZZ (strana 310) / Nutné pouzit podiozky PE 16 ZZ (strana 310)

« . " 0,10
Rozmér a v toleranci Igég mm / Rozmer a v tolerancii ;g mm

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY

TN 16NR/L ..ZZ DIN 471 Velkost
VNITRNi / VNOTORNY Velkost d % s
158
S 16
. s
s
Y
Q) =
A
d
Naéstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 137
. . Posuv na ot. Hloubka fezu
Materidly / Materidly ?
Utvared Posuv na ot. Hibka rezu
Utvarag ISO AN SI . & h
[>e]
8 f min f max ap min a'p max
TN 16NR90ZZ [ 0,90 | 0,90
TN 16NR110ZZ [ 1,10 | 1,30
) TN 16NR130ZZ [ 1,30 | 1,60
'@I. TN 16NR1602Z o 160 | 185
TN 16NR185ZZ ° 1,85 | 1,85
TN 16NR215ZZ ° 2,15 | 2,05
TN 16NR265ZZ ° 2,65 | 2,05
TN 16NL90ZZ [ 0,90 | 0,90
TN 16NL110ZZ o 1,10 | 1,30
TN 16NL130ZZ [ 1,30 | 1,60
@ TN 16NL160ZZ . 160 | 185
j = | TN 16NL185ZZ o 1,85 | 1,85
TN 16NL215ZZ ° 2,15 | 2,05
TN 16NL265ZZ ° 2,65 | 2,05
@ skladovany o neskladovany V$echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Nozové drzéky SIR/L pro tyto VBD jsou na strané 137 / Nozové drziaky SIR/L pre tieto VRD st na strane 137
Nutné pouzit podiozky Pl 16 ZZ (strana 310) / Nutné pouzit podiozky Pl 16 ZZ (strana 310)

Rozmér a vtoleranci + 332 mm / Rozmer a v tolerancii 6% mm

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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SYSTEM ZNACENI ISO - VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

SYSTEM ZNACENIA ISO - VYMENITEENE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

Délka fezné hrany / Dizka reznej hrany Vor:{(l?fi;-c:ggmé

Tvar desticky / Tvar dosticky Uhel hibetu / Uhol chrbta

Vnéjsi - vonkajsia

S A AT

A | d
] ||
Vnitfni - vntorna
1 11,0
16 9,525
T N 22 12,7 N

ENFl R E B E
T/ N16 E R 175 M - S

Profil zavitu / Profil zavitu

Proveden desticky Stoupani zavitu / Stipanie zavitu

Prevedenie dosticky
Metricky 60° Trapéz 30°
M 1SO 965/1-1980 TR 1SO 2901/3-1977

Pravy - pravy
Pocet zavitu na palec

Stoupani zavitu

R Stupanie zavita Pocet zavitov na palec
Whitworth 55° Americky UN 60°
Levy - by w 1SO 228-1982 UN 1SO 5864-1978
S T Obly 30° ACME 29°
L ,, e Potet zévil na palec RD pin4os-1981  ACME  ans)B15-1988
X
Neutralni m Poéet zavitov na palec
x10 API API
N s x 100
Utvare¢ / Utvarad
lisovany
P1 lisovany
201
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VYROBNi SORTIMENT - VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

API

TR

ACME

202

VYROBNY SORTIMENT - VYMENITEENE REZNE DOSTICKY PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

TN 16NR/NL...M TN 16ER/NR...z...M | TN 22EN/NN...+..M

TN 16ER/EL...M

ek

B 207 B 209 B 211 B o212
TN 16ER/EL..W TN 16NR/NL..W
B 213 214
TN 16ER/EL...RD TN 16NR/NL...RD
216 216
TN 16ER/EL...API TN 16NR/NL...API
*
217 217
TN ..ER/EL...TR TN .NR/NL...TR TN ..EN/NN...TR
B 218 B 219 B 220
TN ..ER/EL...UN TN ..NR/NL...UN
221 223
TN ..ER/EL...ACME TN ..NR/NL...ACME
225 225




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

ME;I’Q&IEY 60° 150 965/1-1980 Velikost 0 ) .
VNEJSi / VONKAJSI Vefkost
16 16,5 9,525 3,47
s 22 22,0 12,700 4,71
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 135
. . Posuv na ot. Hloubka fezu
Unaiet ISO Stoupani Materidly / Materidly ) y Posuvnaot. | Hibkarezu
Utvarag Stlpanie =
g fon | o | B | By
TN 16ER050M 05 ° 0,50 | 1,30
TN 16ER075M 075 ° 0,50 | 1,30
TN 16ER080M 038 ° 0,50 | 1,30
TN 16ER100M 1 ° 0,70 | 1,30
TN 16ER125M 1,25 ° 0,80 | 1,30
TN 16ER150M 15 ° 1,00 | 1,30
Ba TN 16ER175M 1,75 ° 1,40 | 1,30
) TN 16ER200M 2 ° 1,40 | 1,30
TN 16ER250M 25 ° 1,40 | 1,30
TN 16ER300M 3 ° 1,50 | 1,60
TN 22ER350M 35 ° 2,30 | 1,60
TN 22ER400M 4 ° 2,30 | 1,60
TN 22ER450M 45 ° 2,40 | 1,60
TN 22ER500M 5 [ 2,50 | 1,80
TN 16ELO50M 05 o 0,50 | 1,30
TN 16EL075M 0,75 o) 0,50 | 1,30
TN 16ELO80M 038 o 0,50 | 1,30
TN 16EL100M 1 [ 0,70 | 1,30
TN 16EL125M 1,25 ° 0,80 | 1,30
- TN 16EL150M 1,5 ° 1,00 | 1,30
‘ TN 16EL175M 1,75 ° 1,40 | 1,30
2 | TN 16EL200M 2 . 140 | 130
TN 16EL250M 25 ° 1,40 | 1,30
TN 16EL300M 3 ° 1,50 | 1,60
TN 22EL350M 35 ° 2,30 | 1,60
TN 22EL400M 4 [ 2,30 | 1,60
TN 22EL450M 45 o 2,40 | 1,60
TN 22EL500M 5 o 2,50 | 1,80

@ skladovany

o neskladovany

PRAMET

Ki

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

203




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

Materialy / Materidly Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared Stoupani Posuv na ot. Hibka rezu
Utvaraé ISO Stdpanie = X "
=] fon | o | oo | o
TN 16ER100M-P1 1 ° 0,80 | 080
TN 16ER125M-P1 1,25 ) 0,80 | 080
po TN 16ER150M-P1 15 ° 0,80 | 080
}A TN 16ER175M-P1 1,75 ° 1,50 | 1,20
W | TN 16ER200M-P1 2 . 150 | 120
TN 16ER250M-P1 25 ° 1,50 | 1,20
TN 16ER300M-P1 3 ° 1,50 | 1,20
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

ME;I’&IS)FIEY 60° 150 965/1-1980 Velikost 0 ) .
VNITRNi / VNUTORNY Vefkost
11 11,0 6,350 3,00
16 16,5 9,525 3,47
&, 22 22,0 12,700 4,71
-
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 137
7 " Posuvnaot. | Hloubka fez
Utvared Stoupani Materidly / Materialy szﬂv n: g:. Ifl’gﬁaare‘zeuu
Utvara¢ ISO Stdpanie = X v
S fon | fow | Bon | Bos
TN 11NR0O50M 0,50 ° 0,50 | 1,30
TN 11NRO75M 0,75 ° 0,50 | 1,30
TN 11NR100M 1,00 ° 0,70 | 1,30
TN 11NR125M 1,25 ° 0,80 | 1,30
TN 11NR150M 1,50 ° 1,00 | 1,30
TN 11NR200M 2,00 ° 1,00 | 1,30
TN 16NR0O50M 0,50 ° 0,50 | 1,30
TN 16NR075M 0,75 ° 0,50 | 1,30
\‘ TN 16NR100M 1,00 ° 0,70 | 1,30
= TN 16NR125M 1,25 ° 0,80 | 1,30
TN 16NR150M 1,50 ° 1,00 | 1,30
TN 16NR175M 1,75 ° 1,40 | 1,30
TN 16NR200M 2,00 ° 1,40 | 1,30
TN 16NR250M 2,50 ° 1,40 | 1,30
TN 16NR300M 3,00 ° 1,50 | 1,30
TN 22NR350M 3,50 ° 2,30 | 1,60
TN 22NR400M 4,00 ° 2,30 | 1,60
TN 22NR450M 4,50 ° 2,40 | 1,60
TN 22NR500M 5,00 ° 2,50 | 1,80
TN 11NLO50M 0,50 o 0,50 | 1,30
TN 11NLO75M 075 o 0,50 | 1,30
TN 11NL100M 1,00 ) 0,70 | 1,30
TN 11NL125M 1,25 ° 0,80 | 1,30
TN 11NL150M 1,50 ° 1,00 | 1,30
{ TN 11NL200M 2,00 o 1,00 | 130
<J | TN 16NL050M 0,50 o 0,50 | 1,30
TN 16NLO75M 0,75 o) 0,50 | 1,30
TN 16NL100M 1,00 o) 0,70 | 1,30
TN 16NL125M 1,25 e} 0,80 | 1,30
TN 16NL150M 1,50 ° 1,00 | 1,30
TN 16NL175M 1,75 ° 1,40 | 1,30

@ skladovany

o neskladovany

PRAMET

[

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

Materidly / Materidly Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared Stoupani Posuv na ot. Hibka rezu
Utvéra¢ ISO Stupanie = X v
2 PR e | A
TN 16NL200M 2,00 ° 1,40 | 1,30
TN 16NL250M 2,50 ° 1,40 | 1,30
ﬂ TN 16NL300M 3,00 ° 1,50 | 1,30
‘/ TN 22NL350M 3,50 o 2,30 | 1,60
TN 22NL400M 4,00 o 2,30 | 1,60
TN 22NL500M 5,00 o 2,50 | 1,80
TN 11NR100M-P1 1,00 o 0,80 | 080
TN 11NR150M-P1 1,50 ° 0,80 | 080
) TN 16NR100M-P1 1,00 o 0,80 | 080
, TN 16NR150M-P1 1,50 ° 0,80 | 080
=" | TN 16NR200M-P1 200 . 150 | 120
TN 16NR250M-P1 2,50 o 1,50 | 1,20
TN 16NR300M-P1 3,00 ° 1,50 | 1,20
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

METRICKY 60° ;
s LI - Velikost
CASTECNY / CASTOCNY PROFIL Velkost ) d s
VNEJSI/ VONKAJSI
16 16,5 9,525 3,47
S
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 135
. . Posuv na ot. Hloubka fezu
Materidly / Materidly A
Utvared I s 0 Stoupéni . " Posuv na ot. Hibka rezu
Utvara¢ Stupanie =
§ f min f max ap min ap max
TN 16ER050-150M 0,50 + 1,50 ° 1,00 | 1,00
TN 16ER150-300M 1,50 + 3,00 [d 1,50 | 1,00
METRICKY 60° ;
LA AN . Velikost
CASTECNY / CASTOCNY PROFIL Velkost ) d s
VNITRNI/ VNUTORNY
16 16,5 9,525 3,47
}\ 4
> ) 7]
s 9 7@
Jop-af
i ]
S
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 137
. " Posuv na ot. Hloubka fezu
Materidly / Materialy o
Utvared | S 0 Stoupani . " Posuv na ot. Hibka rezu
Utvaraé Stdpanie =
@
S f min f max Lomin | Bpmax
TN 16NR050-150M 0,50 + 1,50 [d 1,00 | 1,00
TN 16NR150-300M 1,50 + 3,00 [ 1,50 | 1,00
e
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

METRICKY 60° - S ’
s TN LT Velikost
CASTECNY / CASTOCNY PROFIL Vefkost ) d s
VNEJSI/ VONKAJSI
22 22,0 12,700 4,60
S
10°
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 136
. . Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared Stoupani A ey Posuv na ot. Hibka rezu
Utvéra¢ ISO Stupanie = X v
[>e]
= f min f max Lmin | Bpmax
TN 22EN350-500M 3,50 + 5,00 [ 11,00 | 0,75
TN 22EN550-800M 5,50 + 8,00 [ 11,00 | 1,25
/\
METRICKY 60° - S i
Y TN . Velikost
CASTECNY / CASTOCNY PROFIL Velkost ) d s
VNITRNI/ VNUTORNY
22 22,0 12,700 4,60
602
AS
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 138
. " Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared Stoupani LB S Posuv na ot. Hibka rezu
Utvéra¢ ISO Stuipanie = X "
@
S f min f max Lomin | Bpmax
TN 22NN350-500M 3,50 +5,00 ° 11,00 | 0,65
TN 22NN550-800M 5,50 + 8,00 ° 11,00 | 0,95
©
\V4
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

!YEJIXYJQFTH 55° 150 228-1982 Velikost 0 . .
VNEJSi/ VONKAJSI Vefkost
16 16,5 9,525 3,47
. 22 22,0 12,700 47
g
=
k@)=
LI
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 135
. . Posuv na ot. Hloubka fezu
Unare ISO Podet 241" Materialy / Materialy ) " Posuvnaot. | Hibka rezu
Utvarag Pocet zavitov/1 =
S L I P B R
TN 16ER280W 28 ° 0,70 | 0,60
TN 16ER200W 20 ° 0,90 | 0,80
TN 16ER190W 19 ° 1,00 | 0,80
TN 16ER180W 18 ° 1,00 | 0,80
TN 16ER160W 16 ° 1,10 | 0,90
TN 16ER140W 14 ° 1,20 | 1,00
(S| TN 16ER120W 12 ° 1,40 | 1,10
) TN 16ERT1OW X . 150 | 1,10
TN 16ER100W 10 ° 1,50 | 1,20
TN 16ER090W 9 ° 1,70 | 1,20
TN 16ER080W 8 ° 1,50 | 1,20
TN 22ER070W 7 o 2,30 | 1,60
TN 22ER060W 6 o 2,30 | 1,60
TN 22ER050W 5 o 2,40 | 1,70
TN 16EL280W 28 o 0,70 | 0,60
TN 16EL200W 20 o 0,90 | 0,80
TN 16EL190W 19 o 1,00 | 0,80
TN 16EL160W 16 o 1,10 | 0,90
TN 16EL140W 14 ° 1,20 | 1,00
_ TN 16EL120W 12 o 1,40 | 1,10
‘ TN 16EL110W 11 ° 1,50 | 1,10
Zd [ TN 16EL100W 10 o 150 | 110
TN 16EL090W 9 ] 1,70 | 1,20
TN 16EL080W 8 ] 1,50 | 1,20
TN 22ELO70W 7 o 2,30 | 1,60
TN 22EL060W 6 o 2,30 | 1,60
TN 22EL050W 5 o 2,40 | 1,70
TN 16ER190W-P1 19 o) 0,80 | 0,80
A TN 16ER140W-P1 14 ° 1,50 | 1,20
» TN 16ER110W-P1 1 . 150 | 120
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

WHITWORTH 55° 150 228-1982 Velikost
PLNY PROFIL . Velkost U d s
VNITRNI/ VNUTORNY
1 11,0 6,350 3,00
16 16,5 9,525 347
5 4 I 22 22,0 12,700 47
il
Néstroje viz str. / Nastroje vid str.: 137
” » Posuv na ot. Hloubka fezu
Unare ISO Podet 241" Materialy / Materialy ) y Posuvnaot. | Hibkarezu
Utvarac¢ Pocet zavitov/1 =
S foo | foox | Bon | Bomae
TN 11NR190W 19 ° 1,00 | 0,80
TN 11NR140W 14 ° 1,20 | 0,80
TN 16NR280W 28 o 0,70 | 0,60
TN 16NR200W 20 o) 0,90 | 0,80
TN 16NR190W 19 ° 1,00 | 0,80
TN 16NR160W 16 ° 1,10 | 0,90
r TN 16NR140W 14 ° 1,20 | 1,00
(O)> ™ enRizow 2 o 140 | 1,10
" [TN16NR110W 1 . 150 | 110
TN 16NR100W 10 ° 1,50 | 1,20
TN 16NR0O90OW 9 o) 1,70 | 1,20
TN 16NR0O8OW 8 ° 1,50 | 1,20
TN 22NR0O70W 7 o) 2,30 | 1,60
TN 22NR060W 6 o 2,30 | 1,60
TN 22NR050W 5 o 2,40 | 1,70
0
TN 11NL190W 19 o) 1,00 | 0,80
TN 11NL140W 14 o) 1,20 | 0,80
TN 16NL280W 28 o) 0,70 | 0,60
TN 16NL200W 20 o) 0,90 | 0,80
TN 16NL190W 19 o) 1,00 | 0,80
TN 16NL160W 16 o 1,10 | 0,90
‘ TN 16NL140W 14 ° 1,20 | 1,00
( TN 16NL120W 12 o 140 | 1,10
~~ | TN 16NL110W 1 ° 1,50 | 1,10
TN 16NL100W 10 o) 1,50 | 1,10
TN 16NL090W 9 o 1,70 | 1,20
TN 16NL08OW 8 o) 1,50 | 1,20
TN 22NLO70W 7 o) 2,30 | 1,60
TN 22NL0O60W 6 o 2,30 | 1,60
TN 22NL050W 5 o 2,40 | 1,70
0

@ skladovany o neskladovany

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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K

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

2/PRAMET



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

» " Posuv na ot. Hloubka fezu
Materidly / Materidly P Hibk
Utvared ISO Poget zviti/1“ y w 0suv na ot. arezu
Utvara¢ Pocet zavitov/1* 5
@0
2 Frn | T | Bmn | @oma
TN 11NR190W-P1 19 o) 0,80 | 0,80
, TN 11NR140W-P1 14 ) 0,90 | 0,70
w TN 16NR140W-P1 1 . 1,50 | 1,20
“" | TN 16NR110W-P1 11 o 150 | 1,20
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

/ o
OBLY 30° DIN 405-1981 Velikost 0 . .
PLNY PROFIL Velkost
VNEJSI/ VONKAJSI
16 16,5 9,525 3,47
S - 22 22,0 12,700 4,71
<)(
[
=Y
AV (@))es
Y
Y
Néstroje viz str. / Nastroje vid str.: 135
Materidly / Materidly Posuv na ot. quubka fezu
Utvare¢ ISO Poget zavitd/1* | Posuvnaot. | Hibka rezu
Utvara¢ Pocet zvitov/1* =
§ f min f max ap min ap max
TN 16ER100RD 10 o 1,20 | 1,10
M TN 16ER080RD 8 [ 1,30 | 1,40
TN 16ER060RD 6 o 170 | 150
TN 22ER060RD 6 o 2,50 | 2,00
TN 22EL060RD 6 o 2,50 | 2,00
\/ o
OBLY 30° DIN 405-1981 Velikost
PLNYPROFIL Velkost 0] d s
VNITRNI/ VNUTORNY
16 16,5 9,525 3,47
22 22,0 12,700 4,71
30°
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 137
Materialy / Materidly Posuvracl. | Hicubla fezu
Utvaret ISO Pocet zaviti/1* o | oy | Feswnaot bka rezu
Utvaraé Pocet zavitov/1* 5
8 f | T | B | B
TN 16NR100RD 10 o 1,20 | 1,10
’ TN 16NR0O8ORD 8 ° 1,30 | 1,40
\ TN 16NRO60RD 5 ° 1,70 | 140
=" [ TN 22NR06ORD 6 o 250 | 2,00
‘ TN 22NL060RD 6 o 2,50 | 2,00
~V
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

API, Velikost 0 d s o
PLNY PROFIL Velkost
VNEJSI/ VONKAJSI
16 16,5 9,525 3,47 1°47°
S 22 22,0 12,700 4,71 4°46°
<X
I |
A
=l A
R S >
a1
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 135
. . Posuv na ot. Hloubka fezu
Materiély / Materidly ?
Utvaret ISO Podet zavitiy/1* o | | Poswnaot | Hbkarezu
Utvaraé Pocet zavitov/1* 3
e frn | Foo | oo | Snas
M TN 16ER100API-RD01 10 ° 15 | 11
TN 16ER080API-RDO1 8 o 17 | 12
TN 22ER040AP1038-402 4 ° 26 | 17
ol
\ TN 22EL040API036-402 4 o 26 | 17
API, Velikost 0 d
PLNY PROFIL . Vefkost s ¢
VNITRNI/ VNUTORNY
16 16,5 9,525 3,47 1°47°
22 22,0 12,700 4,71 4°46°
[
@)as
X
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 137
Materidly / Materidly Posuvnaot. | Hloubka fezu
Utvaret ISO Podet zavitt/1* . | | Feeuwnaot | Hbkarezu
Utvéra¢ Pocet zavitov/1* 5
8 f | T | B | B
> TN 16NR100API-RDO1 10 ° 15 | 11
} TN 16NR080API-RDO1 8 ° 17 [ 12
>
TN 22NR040API1038-402 4 ° 26 | 17
N
w' @ TN 22NL040API1038-402 4 o 26 | 17
<J
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

TRAPEZ 30° DIN 103-1977, IS0 2901/3-177 Velikost
PLNY PROFIL Velkost () d s
VNEJSI / VONKAJSI
16 16,5 9,525 3,47
S - 22 22,0 12,700 4,71
- X
g
iy Y= )
S (\ :) )é
A NS ) l
v
Néstroje viz str. / Nastroje vid str.: 135
. . Posuv na ot. Hloubka fezu
Materidly / Material ?
Utvared I S O Stoupani ¥ i ‘ " Posuv na ot. Hibka rezu
Utvéra¢ Stupanie =
e frn | Foo | oo | Fnas
TN 16ER150TR 1,50 ° 1,00 | 1,00
TN 16ER200TR 2,00 ° 1,40 | 1,30
TN 16ER300TR 3,00 . 150 | 1,30
Q TN 22ER400TR 4,00 ° 2,30 | 1,65
TN 22ER500TR 5,00 ° 2,50 | 2,10
TN 16EL150TR 1,50 ¢} 1,00 | 1,00
v TN 16EL200TR 2,00 o) 1,40 | 1,30
‘ TN 16EL300TR 3,00 o 1,50 | 1,30
) [ TN 22EL400TR 400 s 230 | 165
TN 22EL500TR 5,00 ° 2,50 | 2,10
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
214 2/PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

TRAPEZ 30° DIN 103-1977, IS0 2901/3-1977 Velikost 0 ; .
\F;Iﬁ?T\:“RE?/O VFI!III'JTORNY' Velkost
16 16,5 9,525 3,47
22 22,0 12,700 4,71
A
AERE)
i
bollex
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 137
0 - Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared Stoupani Materialy / Materialy Posuvnaot. | Hibka rezu
Utvéra¢ ISO Stupanie = X v
2 fun | foac | Bomn | Boe

TN 16NR150TR 1,50 ° 1,00 | 1,00

TN 16NR200TR 2,00 ° 1,40 | 1,30
7“ TN 16NR300TR 300 o 150 | 1,30
TN 22NR400TR 4,00 ° 2,30 | 1,65

TN 22NR500TR 5,00 ° 2,50 | 2,10

TN 16NL150TR 1,50 o 1,00 | 1,00

TN 16NL200TR 2,00 ¢} 1,40 | 1,30
( TN 16NL300TR 3,00 o 1,50 | 1,30

< | TN 22NL400TR 4,00 ° 2,30 | 1,65
TN 22NL500TR 5,00 ° 2,50 | 2,10

@ skladovany

o neskladovany

2PRAMET

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

- o
TRAPEZ 30°S Velikost 0 d
PLNYPROFIL Vefkost s
VNEJSI/ VONKAJSI
R 22 22,0 12,700 4,60
10°
Néstroje viz str. / Nastroje vid str.: 136
. . Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared Stoupani A ey Posuv na ot. Hibka rezu
Utvéra¢ ISO Stupanie = X v
[>e]
= f min f max Lmin | Bpmax
TN 22EN600TR 6,00 [ 11,00 | 1,55
TN 22EN700TR 7,00 ° 11,00 | 1,85
&
LON
- o
TRAPEZ 30°S Velikost 0 d
PLNY PROFIL . Vefkost s
VNITRNI/ VNUTORNY
22 22,0 12,700 4,60
(0]
MW ),
M |
AS
- X
8 a
Néstroje viz str. / Nastroje vid'str.: 138
. " Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared Stoupani LB S Posuv na ot. Hibka rezu
Utvéra¢ ISO Stuipanie = X "
@
S f min f max Lomin | Bpmax
TN 22NN600TR 6,00 ° 11,00 | 1,55
TN 22NN700TR 7,00 ° 11,00 | 1,85
AV
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

égll sﬁg!g;(t:YAHs'ﬂB?(z: 983 Velikost () d s
PLNY PROFIL. ' Vefkost
VNEJSI/ VONKAJSI 16 16,5 9,525 3,47
S! 22 22,0 12,700 471
L
il
VARE @)
v
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 135
0 - Posuvnaot. | Hloubka fezu
Utvared Stoupani Materialy / Materialy Posuvnaot. | Hibka rezu
Utvéra¢ ISO Stupanie = X v
e fun | Tow | Bomn | B

TN 16ER320UN 32 0 0,60 | 0,60

TN 16ER280UN 28 o 0,70 | 0,60

TN 16ER240UN 24 ° 0,80 | 0,70

TN 16ER200UN 20 ° 0,90 | 0,80

TN 16ER180UN 18 ° 1,00 | 0,80

TN 16ER160UN 16 ° 1,10 | 0,90

TN 16ER140UN 14 . 1,20 | 1,00
PN TN 16ER130UN 13 o 1,30 | 1,00
) TN 16ER120UN © . 140 | 1,10
‘ TN 16ER115UN 115 ¢} 1,40 | 1,10

TN 16ER110UN 11 o 1,50 | 1,10

TN 16ER100UN 10 ° 1,50 | 1,10

TN 16ER090UN 9 o 1,70 | 1,20

TN 16ER080UN 8 ° 1,60 | 1,20

TN 22ER070UN 7 o 2,30 | 1,60

TN 22ER060UN 6 O 2,30 | 1,60

TN 22ER050UN 5 O 2,50 | 1,70

TN 16EL320UN 32 o 0,60 | 0,60

TN 16EL280UN 28 o 0,70 | 0,60

TN 16EL240UN 24 0 0,80 | 0,70

TN 16EL200UN 20 0 0,90 | 0,80

TN 16EL180UN 18 0 1,00 | 0,80

TN 16EL160UN 16 0 1,10 | 0,90

| TN 16EL140UN 14 ¢} 1,20 | 1,00

4\ TN 16EL120UN 12 o 130 | 1,10

TN 16EL110UN 11 o 1,40 | 1,10

TN 16EL100UN 10 ¢} 1,50 | 1,10

TN 16EL090UN 9 o 1,70 | 1,20

TN 16EL0O8OUN 8 0 1,60 | 1,20

TN 22EL070UN 7 o 2,30 | 1,60

TN 22EL060UN 6 O 2,30 | 1,60

TN 22ELO50UN 5 O 2,50 | 1,70

@ skladovany o neskladovany

2/PRAMET

&

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

Materidly / Materidly Posuv na ot. quubka fezu
Utvgfe{: I S 0 Stqupépl’ . " Posuv na ot. Hibka rezu
Utvara¢ Stdpanie =
g fn | o | B | B
TN 16ER200UN-P1 20 ¢) 0,80 | 0,80
TN 16ER180UN-P1 18 o 0,80 | 0,80
=N TN 16ER160UN-P1 16 ¢) 0,80 | 0,80
" TN 16ER140UN-P1 14 ¢) 1,50 | 1,20
& TN 16ER120UN-P1 12 ¢) 1,50 | 1,20
TN 16ER080UN-P1 8 o 1,50 | 1,20
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

égll sﬁg!g;(t:YAHs'ﬂB?(z: 983 Velikost () d s
PLNY PROFIL. ' Velkost
VNITRNi / VNOTORNY 16 165 9525 347
22 22,0 12,700 471
A
60"
El@)=
R \
Y
“’%
Nastroje viz str. / Nastroje vid' str.: 137
” » Posuv na ot. Hloubka fezu
Unare ISO Podet 241" Materialy / Materialy ) " Posuvnaot. | Hibka rezu
Utvara¢ Pocet zavitov/1 =
S foo | foox | Bomn | Bomae
TN 16NR320UN 32 o 0,60 | 0,60
TN 16NR280UN 28 o 0,70 | 0,60
TN 16NR240UN 24 o 0,80 | 0,70
TN 16NR200UN 20 o 0,90 | 0,80
TN 16NR180UN 18 o 1,00 | 0,80
TN 16NR160UN 16 o 1,10 | 0,90
TN 16NR140UN 14 ° 1,20 | 1,00
’ TN 16NR130UN 13 le] 1,30 | 1,00
‘ TN 16NR120UN 2 . 140 | 1,10
v~ TN 16NR115UN 115 o 140 | 110
TN 16NR110UN 11 o 1,50 | 1,10
TN 16NR100UN 10 o 1,50 | 1,10
TN 16NROSOUN 8 o 1,50 | 1,20
TN 22NR0O70UN 7 o) 2,30 | 1,60
TN 22NR0O60UN 6 o 2,30 | 1,60
TN 22NR0O50UN 5 o) 2,50 | 1,70
0
TN 16NL320UN 32 o 0,60 | 0,60
TN 16NL280UN 28 o 0,70 | 0,60
TN 16NL240UN 24 o 0,80 | 0,70
TN 16NL200UN 20 o 0,90 | 0,80
TN 16NL180UN 18 o 1,00 | 0,80
TN 16NL160UN 16 @) 1,10 | 0,90
( TN 16NL140UN 14 o 120 | 1,00
~~ | TN 16NL120UN 12 o 1,30 | 1,00
TN 16NL110UN 11 o 1,40 | 1,10
TN 16NL100UN 10 o 1,50 | 1,10
TN 16NLOSOUN 8 o 1,60 | 1,20
TN 22NL070UN 7 o 2,30 | 1,60
TN 22NLO60UN 6 o 2,30 | 1,60
0

[

@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudiny sortiment je dany platnym cennikom

2/PRAMET 219




VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

- " Posuv na ot. Hloubka fezu
foik Sat 7Avitd/1“ LB Posuv na ot Hibka rezu
Utvared IS 0 Podet zvitd/1 , w g
Utvaraé Pocet zavitov/1* =
3 f f a | a
o min max p min p max
TN 16NR200UN-P1 20 o 0,80 | 0,80
TN 16NR180UN-P1 18 o 0,80 | 0,80
( TN 16NR160UN-P1 16 o 0,80 | 0,80
v' TN 16NR140UN-P1 4 o 150 | 120
v TN 16NR120UN-P1 12 0 1,50 | 1,20
TN 16NR0O8OUN-P1 8 o 1,50 | 1,20
@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm)]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY - PRO SOUSTRUZENI ZAVITU

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY - VRD PRE SUSTRUZENIE ZAVITOV

ACME 29° ansIB1,5-1988 Velikost
PLNYRROFIL w Velkost U d s
VNEJSI/ VONKAJSI
16 16,5 9,525 3,47
s 22 22,0 12,700 4,71
»QX
;/
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 135
” ” Posuv na ot. Hloubka fezu
Materidly / Material A
Utvare¢ ISO Poget zavitd/1* ! g | Posuvnaot. | Hibka rezu
Utvarag Pocet zavitov/1“ =
§ f min f max ap min ap max
TN 16ER120ACME 12 o 1,40 | 1,20
AN TN 16ER100ACME 10 o 1,40 | 1,30
TN 16ER0B0ACME 8 o 150 | 140
TN 22ER060ACME 6 o 2,40 | 2,10
TN 22ER050ACME 5 o 2,40 | 1,90
) TN 22EL060ACME 6 o 2,40 | 2,10
4\ TN 22EL050ACME 5 o 2,40 | 1,90
ACME 29° ansI B1,5-1988 Velikost
PLNY PROFIL ) Velkost () d s
VNITRNI/ VNUTORNY
16 16,5 9,525 3,47
]7}\ 22 22,0 12,700 471
AR (@)
ER
Y Y
X
Néstroje viz str. / Nastroje vid' str.: 137
I ” Posuv na ot. Hloubka fezu
Materidly / Material p
Utvaret ISO Pocet zaviti/1* ! g . | | Peswnaot | Hbkarezu
Utvaraé Pocet zavitov/1* 5
8 f | T | B | B
TN 16NR0O80ACME 8 o 1,50 | 1,50
‘ TN 22NR060ACME 6 0 240 | 2,10
= TN 22NR050ACME 5 o 2,40 | 1,90
TN 22NL050ACME 5 o 2,40 | 1,90
~J

@ skladovany o neskladovany V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.

2/PRAMET 221




VYROBNI SORTIMENT - VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY S PKBN A PKD
VYROBNY SORTIMENT - VYMENITELNE REZNE DOSTICKY S PKBN A PKD

227 227 228

20 2PRAMET




VYMENITELNE BRITOVE DESTIGKY S PKBN A PKD

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY S PKBN A PKD

CNMA
Velikost (1) d di s
1204 12,9 12,700 5,16 4,76
Nastroje viz str. / Nastroje vid'str.: 17, 23, 30-32, 49, 57,73
Materidly / Materidl Rédius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvareé Y y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Unvérac ISO ANSI
N
E rL f min f max ap min ap max
CNMA 120408FN CNMA 432FN ° 08 | 010 | 060 | 03 2,0
CNMA 120408TN CNMA 432TN ° 08 | 0,40 | 060 | 03 2,0
DCMW
Velikost (1) d di s
11T3 11,6 9,525 4,40 3,97
S -t
Nastroje viz str. / Nastroje vid str.: 82, 83, 102-104
Materidly / Material Réadius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvaed v v Rédius | Posuv na ot. Hibka rezu
Unvrac ISO ANSI
E rr f min f max ap min ap max
DCMW 11T304FN DCMW 3(2.5)1FN ° 04 | 005 | 018 | 04 2,0
DCMW 11T308FN DCMW 3(2.5)2FN o 08 | 005 | 030 | 08 2,0

@ skladovany o neskladovany

2/PRAMET

V8echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]
Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktudlny sortiment je dany platnym cennikom.
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VYMENITELNE BRITOVE DESTIGKY S PKBN A PKD

VYMENITELNE REZNE DOSTICKY S PKBN A PKD

vemw Velikost 0 d d
Velkost 1 s
I 1604 11,6 9,525 3,97 4,40
: st
Y R~
5% 0 i sl

Néstroje viz str. / Nastroje vid str.: 91-95, 108, 109

Materidly / Materidl Radius | Posuv na ot. Hloubka fezu
Utvared v Y Radius | Posuv na ot. Hibka rezu
Unvéirad ISO ANSI
E rL f min f max ap min ap max
VCMW 160404FN VCMW 331FN ° 04 | 010 | 0,14 | 04 2,0
VCMW 160408FN VCMW 332FN ° 08 | 0,10 | 0,14 | 08 2,0
O

@ skladovany o neskladovany V&echny rozméry v / VSetky rozmery v [mm]

Aktudlni sortiment je dén platnym cenikem. / Aktuélny sortiment je dany platnym cennikom.
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OBRABENE MATERIALY

OBRABANE MATERIALY

TECHNICKA
CAST
TECHNICKA
CAST

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

GEOMETRIE VBD
GEOMETRIA VRD

o
=
(=
=
<
=
w
=
N
i
o

REZNE MATERIALY

x3
Kapitola Kapitola ‘ E—_ﬂ ‘ E E
53
Ohréhand Obréhané — 226 82
Volba néstroje Volba nastroja 227 + 232 m N
Geometrie VBD - soustruZeni Geometrie VRD - sustruzenie 234 + 278 Co &
Rezné materidly Rezné materidly 279 + 285 § =
Volba feznych podminek Volba reznych podmienok 287 + 302 g §
DalSi informace Dal$ie informécie
- pracovni (funkéni) a konstrukéni Ghly noze s VBD - pracovné (funkéné) a konstrukéné uhly noza s VRD 303 + 304
- zména rozmérd (korekce) pii pouZiti radiusu - zmena rozmeru (korekcie) pri pouZiti radiusu 305 + 307
- soustruzeni zavitl - slistruzenie zavitov 308 + 311 . (M
- tabulky déleni tfisky - tabulky delenia triesky 312+ 318 Lzu E
- zapichovani, upichovani, kopirovan{ - zapichovanie, upichovanie, kopirovanie 319+ 321 E E
- soustruzeni stihlych hiideld, vyvrtavani - ststruzenie tihlych hriadelov, vyvrtavanie 322 + 325 )g E
- druhy opotiebeni - druhy opotrebenia 326 + 329 % g
- nezadouc jevy - neziadce javy 330 + 332
- vzorce pro vypocty parametrii - vzorce pre vypocty parametrov 334 + 335
- utahovaci momenty Sroubkd - ufahovacie momenty skrutiek 336 + 337
- poutiti kolecka feznych rychlosti - poutzitie koliecka reznych rychlosti 333
- informace uvedené na krabicce s VBD - informécie uvedené na krabicke s VRD 333
- pievodni tabulka tvrdosti - prevodnd tabufka tvrdosti 338

DALSI INFORMACE
DALSIE INFORMACIE
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ROZDELENi OBRABENYCH MATERIALU

33 ROZDELENIE OBRABANYCH MATERIALOV
o oo
E E Pfi volbé nastroje a startovnich feznych podminek je jednou Pri volbe nastroja a Startovacich reznych podmienok je jednou
e z nejdllezitéjSich véci spravnd identifikace obrabéného  z najddlezitejSich veci spravna identifikicia obrabaného
ﬁ E materidlu. Pro zjednoduSeni rozdélujeme obrdbéné materidly ~ materidlu. Pre zjednoduSenie rozdelujeme obrabané materidly
2E v souladu s normou 1SO 513 do Sesti zakladnich skupinvnichz v stlade s normou ISO 513 do Siestich zakladnych skupin,
33 jsou sdruzovany materidly, které vyvoldvaji kvalitativné stejny v ktorych st zdruZené materidly vyvolavajlce kvalitativne
typ zatizeni (namahani) bfitu a tudiz vyvolavaji i podobny typ rovnaky typ zafazenia (namahania) ostria a vyvolavaju
opotiebenti. aj podobny typ opotrebenia.
Proto prvnim krokem je zafazeni materidlu obrobku do jedné Preto prvym krokom je zaradenie materidlu obrobku do jednej
ze skupin - viz n&sledujici tabulka é.1 20 skupin — vid. nasledujica tabulka ¢. 1.

Tabulka ¢. 1/ tabulka ¢. 1

uhlikové (nelegované) oceli tfidy 10, 11, 12 uhlikové (nelegované) ocele triedy 10, 11, 12

legované oceli tfid 13, 14, 15, 16 legované ocele tried 13, 14, 15, 16

nastrojové oceli uhlikové (191..., 192..., 193...) nastrojové ocele uhlikové (191..., 192..., 193...)

nastrojové legované oceli (193... az 198...) nastrojové legované ocele (193... az 198...)

uhlikova ocelolitina skupiny 26 (4226...) uhlikova oceloliatina skupiny 26 (4226...)

nizko a stfedné legované ocelolitiny skupiny 27 (4227...) nizko a stredne legované oceloliatiny skupiny 27 (4227...)

feritické a martenzitické korozivzdorné oceli feritické a martenzitické korozivzdorné ocele

(tridly 17..., lité 4229...) (triedy 17..., liaté 4229...)

austenitické a feriticko austenitické oceli austenitické a feriticko austenitické ocele

korozivzdorné, Zaruvzdomé a Zarupevné korozivzdorné, Ziaruvzdorné a Ziarupevné

oceli nemagnetické a otéruvzdorné ocele nemagnetické a oteruvzdorné

$edd litina nelegovana i legované (4224...) siva liatina nelegovana aj legovana (4224...)

tvarna litina (4223...) tvara liatina (4223...)

temperovana litina (4225...) temperovana liatina (4225...)

nezelezné kovy, slitiny Al a Cu nezelezné kovy, zliatiny Al a Cu

specidlni Zarupevné slitiny na bazi Ni, Co, Fe a Ti Speciélne Ziarupevné zliatiny na baze Ni, Co, Fe a Ti

2u8lechténé oceli s pevnosti nad 1500 MPa zusfachtené ocele s pevnostou nad 1500 MPa
H kalené oceli HRC 48 + 60 kalené ocele HRC 48 - 60

tvrzené kokilové litiny HSh 55 + 85 turdené kokilové liatiny HSh 55 - 85
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Volba prifezu (kvadratu) noZzového drzaku

Volba priifezu drzéku je ve vétsiné piipadt dana moznostmi
obrabéciho stroje, ale pro pfipad, ze Ize provést volbu, uvadime
nésledujici nomogram - obr. ¢. 1, ktery umozriuje optimélni volbu
prlifezu drzaku s ohledem na pouZzité fezné podminky (posuv
a hloubka fezu) a vylozeni nastroje.

Obrdzek ¢. 1/ Obrazok ¢. 1

Hloubka fezu a Posuv f
Hrbka rezu a, Posuv f
[mm] [mm.ot"]
25,0 | 1,25—
20,0 — I
15,0 —f 1,00 —
I 0,90 —
|
100 — | 0.80 =
80 — I 0,70 —
I 0,60 —
6,0
5,0
4,0
3,0
2,5
20 — |
| 0,30 —
1,56 — |
| 0,25 —
0 38 I 0,20
08 — I
|
05 3 I 0,15 —
05 — |
|
04— 0,10—

Priklad pouziti nomogramu:

V prvém kroku spojime zvolenou (nebo maximélini) hloubku
fezu a (bod A) se zvolenym (nebo opét maximalnim
pouzitym) posuvem f (bod B). Z prlseciku stfedové piimky
a spojnice téchto dvou bod (bod C) vedeme usecku do bodu
oznacuijiciho vyloZeni drzaku (bod D). Na druhé ose zprava pak
odecteme vhodny prifez drzéku (bod E).

2/PRAMET

Vofba prierezu noZového drziaka

Volba prierezu drZiaka je vo vacSine pripadov dand moznostami
obrabacieho stroja, ale pre pripad, Zze sa da vykonat volba,
uvadzame nasledujuci nomogram - obr. ¢. 1, ktory umozfiuje
optimalnu volbu prierezu drZiaka s ohfadom na pouZité rezné
podmienky (posuv a hibka rezu) a vylozenia nastroja.

Prifez drzaku VylozZeni drzaku

Prierez drziaka Vylozenie drziaka

[mm] [mm]

___ 75—
75x75

| 70 —

| 60x60 o5
50x50 60 —

| 45x45 55 —
50x40

[ %X 50 —
40x40

- IE) 45 —
32x32, 32x35, 40x20 D

L~ 35 —
25x25, 32x20
20x20, 25x12, 25x16 30—
16x16

| 25 —
12x12

| 20 —
10x10

— 18 —
6x6 16 —

[ 14 —

1 12 —

Priklad pouzitia nomogramu:

V prvom kroku spojime zvolend alebo maximalnu hibku
rezu a, (bod A) so zvolenym alebo maximalnym pouzitym
posuvom f (bod B). Z priesecniku stredovej priamky a spojnice
tychto dvoch bodov (bod C) vedieme useCku do bodu
oznacujuceho vylozenie drziaku (bod D). Na druhej osi zprava
potom od¢itame vhodny prierez drziaku (bod E).
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Volba zakladniho tvaru a velikosti bfitové destiCky Vofba zakladného tvaru a velkosti reznej dosticky

Tabulka ¢. 2/ Tabulka ¢. 2

priorita volby tvar VBD velikost VBD Maximalni pfipustné délka bfitu v zabéru L, [mm]
priorita vofby tvar VRD vefkost VRD Maximalna pripustna dizka ostria v zabere L, [mm]
11 2,8
w o |V 0,25L
§ § 16 4,2
232
== 07 2,0
EE D 1 0.25L 2,9
g L] 4
15 39
16 47
=]
| 37 |k o
ﬂE’ E 19 4,7
0 ‘O
o °
> D 16 5,5
32
i & T o8
o
27 9,1
06 33
w 0,50L
08 44
06 4,2
09 6,4
12 8,5
E C—= 0,66L 06
19 12,7
g 25 16,5
23 09 6,3
"é’_ §_ 12 8,4
xS 15 10,4
52 25 16,8
,E % 38 25,0
sy 06 2,4
(]
g 08 3,2
S2 10 4,0
29 12 48
Ng 15 6,0
19 7,6
20 8,0
25 10,0
32 12,8
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Volba optimélni tloustky bfitové destiCky Vofba optimalnej hribky reznej dosticky

Pro ureni tloustky VBD opét pouzijeme jednoduchy nomogram Pre urcenie hriibky VRD opéat pouzijeme jednoduchy nomogram
- obr. ¢. 2. Pro zvolenou kombinaci posuvu a hloubky fezu - obr. . 2. Pre zvolenu kombinéciu posuvu a hibky rezu ur¢ime
uréime tloustku desticky z priseiku na stiedni (§ikmé) ose pro hrdbku dosticky z priesecniku na strednej (Sikmej) osi pre

pferusovany nebo neprerusovany fez. Zvolime VBD o nejblizsi prerusovany lebo nepreruSovany rez. Zvolime VRD o najblizSej

vys§i tloustce. vy$8ej hribke.

Obrdzek ¢. 2/ Obrdzok ¢. 2 g é
Posuv f Hloubka fezu a S
Posuv f Hfbka rezu a a8
[mm.ot"] [mm 2=
1,30 =

Tloustka VBD
115 | pro prerusovany fez
[mm] 25,0
— 20,0
"® 71 Hrabka VRD ::Z
pre prerusovany rez 100
0,90 | [mm]
— 8,0
— 6,0
0,75
b- 5,0
0,65 L 40
0,50 — — 3,0
040 4 Tloustka VBD [ 25
pro kontinualni rez
0,25 — — 2,0
Hrubka VRD
pre neprerusovany rez | .,
0,10 — [mm]
1,0
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VOLBA NASTROJE
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Volba poloméru zaobleni $picky bfitové desticky

Polomér zaobleni 8picky r_ (posledni dvojéisli v ISO kodu
znaceni VBD) se voli pokud moZno co nejvétsi. Jeho
velikost spolu s dhlem 8picky VBD ¢, je dana zakladnim
tvarem desticky a md vliv na odolnost bfitu proti plastické
deformaci &picky. Cim vétsi je polomér zaobleni r,
tim vétsi je odolnost proti plastické deformaci (totalni
destrukci Spi¢ky ucinkem pfekroCeni meze tepelné
stability materidlu VBD). Vétsi hodnota r_ umoZiuje pouZiti
vétsich posuvl, ale soutasné vyzaduje vétsi tuhost
soustavy stroj-nastroj-obrobek. U méné tuhych obrobk
roste pfi pouziti VBD s vétsim polomérem 3picky r_
nebezpeci vzniku vibraci.

Pro prvotni volbu radiusu VBD lze pouzit nasledné uvedeny
nomogram: - obr. ¢. 3

Obrdzek ¢. 3/ Obrazok ¢. 3

Posuv f Radius $picky
Posuv f Radius $picky
[mm.ot"] [mm]
1,30— -
4,80
1,15 — 3%
N N
(ORI ) 4,00
1,00 — S =
D™ D™
c c —
0,90 — 2y
3 B 3,20 2,40
0 >N
e e | ]
0,75 — -
(<)) B
bl S -
n- n- 2,40
0,65 — 1,60

Pfiklad pouziti nomogramu:

Pro zvoleny posuv respektive pro nejvy$si posuv pii némz bude
dana VBD pracovat (bod A) a pro zvolenou hloubku fezu a,
(bod B) (opét volime nejvyssi) odeCteme na stfednich oséach
velikost radiusu Spicky a to s ohledem zda se jednd o preruSovany
Ci kontinuaini fez (bod C).
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Vofba polomeru zaoblenia Spicky reznej dosticky

Polomer zaoblenia $picky r_ (posledné dvojcisle v ISO kode
znacenia VRD) sa voli pokial mozno ¢o najvacsi. Jeho
velkost spolu s uhlom $picky VRD ¢, je dana zakladnym
tvarom dosticky a ma vplyv na odolnost ostria proti plastickej
deformacii 8picky. Cim vagsi je polomer zaoblenia r, tym
vacsia je odolnost proti plastickej deformécii picky(totélnej
destrukcii Spicky ucinkom prekro¢enia medze tepelnej
stability materidlu VRD) Vé&cSia hodnota r_ umoziiuje
pouzitie vacSich posuvov, ale siCasne vyzaduje vacSiu
tuhost sustavy stroj — nastroj — obrobok. Pri menej tuhych
obrobkoch rastie pouzitim VRD s va¢sim polomerom Spicky r,
nebezpecie vzniku vibracii.

Pre prvotnu volbu radius VRD je mozné pouzit nasledne
uvedeny nomogram - obr. ¢. 3

Hloubka fezu a X

Hibka rezu a

[mm

— 32

— 29
N N
Qo

i 3m L 55
D™D
c c

Ss L 2
(e J(e)
N >
=] =

= = — 19
Qo
b} Wi
o O

Q9 — 16
2 Z

— 1,6

Priklad pouzitia nomogramu:

Pre zvoleny posuv alebo pre najvy$Si posuv, pri ktorom bude
dana VRD pracovat (bod A) a pre zvolent hibku rezu a (bodB),
opat volime najvy$si, odcitame na strednych osiach verkost
radiusu Spicky a to s ohfadom na to ¢i sa jedna o preruSovany

alebo nepreruovany rez (bod C).
2/PRAMET
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Volba utvafece

Tvar odebirané tfisky je zavisly na mnoha faktorech. Jsou to
vlastnosti obrabéného materidlu, jeho pevnost, houZevnatost
a struktura, vlastnosti fezného materiélu, zejména jeho tfeci
vlastnosti (na Cele), statické a dynamické vlastnosti obrabéciho
stroje, feznd kapalina, geometrie bfitu, fezné podminky a
druh utvareCe tfisky, tedy prakticky vSechny faktory fezného
procesu, které ve své kombinaci rozhoduiji, zda vznikne kratka
délena transportovatelnd tfiska nebo plynuld, pfipadné smotana
tfiska, ktera rychle zaplini pracovni prostor stroje a je pfekazkou
prakticky zcela znemozAujici praci stroje.

Urcity typ utvareCe utvari (Iame tfisku) pouze v ur¢itém rozmezi
posuvu a hloubky fezu. Minimalni posuv, pfi kterém zacina
utvare¢ fungovat, je zavisly predevsim na Sifce stabilizaéni
fazetky x a na jejim dhluy,. Maximélni posuv, pfi kterém konéi
funkce utvarece je zavisly u zlabkového utvafece na vzdalenosti
vystupni hrany zlabku od ostfi b a na hloubce zlabku h.

Obrézek ¢. 4/ Obrdzok ¢. 4

Volba utvaraca

Tvar odoberanej triesky je zavisly na mnoho faktoroch. Su to
vlastnosti obrabaného materidlu, jeho pevnost, hizevnatost
a Struktdra, vlastnosti rezného materialu, najmé jeho trecie
vlastnosti (na Cele), statické a dynamické viastnosti obrabacieho
stroja, rezna kvapalina, geometria britu, rezné podmienky
a druh utvaraca triesky, teda prakticky vSetky faktory rezného
procesu, ktoré vo svojej kombinécii rozhoduju, ¢i vznikne
kratka delena transportovatelna trieska alebo plynuld, pripadne
zmotana trieska, ktora rychle zaplni pracovny priestor stroja a je
prekazkou, prakticky Uplne znemozriujlicou pracu stroja.

Urcity typ utvaraca utvara (lame triesku) len v urCitom rozmedzi
posuvu a hibky rezu. Minimalny posuv, pri ktorom zagina
utvara¢ fungovat, je zavisly predovéetkym na Sirke stabilizatnej
fazetky x a na jej uhle y,. Maximalny posuv, pri ktorom
konéi funkcia utvaraca je zavisly u zliabkového utvaraca na
vzdialenosti vystupnej hrany Zliabku od ostria b a na hibke
Zliabku h.

- a - a
I
o
X A X
=\\A—/ -
- b - B b

Y
A

w
=
o
o
=
(2]
<
=
<<
o
-}
o
>

Tloustka odfezavané vrstvy a je vyrazné
men$i nez $itka fazetky x potom dochazi
ke kontaktu tfisky jen na fazetce. Tfiska ne-
maze vniknout do utvarece a tudiz nemlze
byt utvafena (viz schematicky ndkres).

Hribka odrezévanej vrstvy a je vyrazne
mensia nez Sirka fazetky x potom dochadza
ku kontaktu triesky len na fazetke. Trieska
nemdze vniknit do utvaraca a nasledne
nemdze byt utvarand (vid schématicky
ndkres).

2PRAMET

Je-li pouzit vy$si posuv f (vétsi tloustka
odebirané vrstvy a), kdy x < a,(f) tfiska
vnika do utvarece a je jim utvarena-zakfi-
vena pod uréitym polomérem R (viz obr.).

Ak je pouzity vy3Si posuv f (vacSia hrabka
odoberanej vrstvy a), kedy x < a,(f) tries-
ka vnika do utvaraca a je nim utvarana-
-zakrivena pod ur¢itym polomerom R (vid’
obr)

X << a (viz obr.) dochdzi nejprve k pfili§
tvrdému (nadmérnému) utvareni (drceni)
a pfi dal$im zvySovani posuvu jiz tfiska
miji utvafe¢ aniz by byl ovlivnén jeji tvar
(utvafeni neprobiha).

X << a (vid' obr.) dochédza najprv k prili§
tvrdému (nadmernému) utvaraniu (drteniu)
a pri dalSom zvy$ovani posuvu uz trieska
mifia utvara¢ bez toho aby bol ovplyvneny
jej tvar (utvéranie neprebieha).
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hloubka Fezu / hibka rezu a

VOLBA NASTROJE
VOLBA NASTROJA

Funkce urcitého typu utvafece je omezena pouze na urcité
rozmezi feznych podminek. Z téchto ddvodl jsou jednotlivé
utvafe¢e koncipovany do komplexnich fad, které umoziuji
vykryti celého pasma nejcastéji pouzivanych kombinaci hloubka
fezu — posuv viz nasledujici obr. ¢. 5, pficemz plati, ze funkéni
oblasti jednotlivych ¢len( této fady se prekryvaji.

Obrazek ¢. 5/ Obrdzok ¢. 5

Funkcia urcitého typu utvaraca je obmedzena len na urcité
rozmedzie reznych podmienok. Z tychto dovodov st jednotlivé
utvarace koncipované do komplexnych rad, ktoré umozfiuju
vykrytie celého pasma najastejSie pouzivanych kombindcii
hibka rezu — posuv vid nasleduilci obr. & 5, pricom plati, Ze
funkéné oblasti jednotlivych Elenov tejto rady sa prekryvaju.

o Jemné a dokoncéovaci soustruzeni
Jemné a dokoncovacie sustruzenie
posuv/posuv f = 0,05mm +0,2 mm.ot"

 [mm]

(2]

(9]

N

w
I

N
)

hloubka fezu / hibka rezu
a, = 0,05mm+2mm

@ Polohrubovaci soustruzeni
Polohrubovacie sustruzenie
posuv / posuv f' = 0,2mm + 0,4 mm.ot"
hloubka fezu / hibka rezu
a, = 2mm+4mm

@ Hrubovaci soustruzeni
Hrubovacie sustruzenie

posuv/posuv f = 0,4 mm < 1,0mm.ot’
hloubka fezu / hibka rezu
a, = 4mm <10 mm

@ Tézké hrubovaci soustruzeni
Tazkeé hrubovacie sustruzenie

posuv/posuv f = >1,0mm.ot’
hloubka fezu / hibka rezu
a, = >10mm

Il Il Il Il Il Il
3 04 05 06 07 08 0
posuv f [mm.ot"]

|
01 02 0
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Tabulka & 3 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD

Tabulka ¢. 3 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD
SYSTEM UPNUTI JEMNE A DOKONCOVACi SOUSTRUZENI POLOHRUBOVACI SOUSTRUZENI
SYSTEMUPNUTIA | JEMNE A DOKONCOVACIE SOUSTRUZENIE POLOHRUBOVACIE SUSTRUZENIE

10 10
9 9;
= —@® o of
E E . ]/ |ew
;;77 e —=
S B 2 /
g 6 3 6 DM
g r g
g=}
% 5 £ 51 KR
54 e G
K] r k] r RM
N 33
T T T
(=)= 21— 2
oo L | v
> > FVDO\ S Y
w < TN 1
e +
(i e o o A PN T I O O S o O
== 02 04 0,6 08 1,0 12 14 0.2 04 06 08 1,0 12 14
8 8 Posuv / Posuv f [mm.ot] Posuv / Posuv f [mm.ot"]
S O
10
9

]
P

Hioubka fezu / Hibka rezu a_[mm]

Hioubka fezu / Hibka rezu a_[mm]
o
—— T T

S S i e
1,0 12 14

P S A i P I o o
10 12 14 02 04 06 08

Posuv / Posuv f [mm.ot] Posuv / Posuv f [mm.ot™]
10 10
9 9
I ELl
o =7k
<™ | < L
S S
86 G o o
g r s
£ 50 @3 £ 5T
2 [ £ s [
3L | ElE
T ool T L[
10 1+
I L L I BN BRI L
02 04 0,6 08 1,0 1,2 14 0,2 04 0,6 08 1,0 12 14
Posuv / Posuv f [mm.ot] Posuv / Posuv f [mm.ot]
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Tabulka & 3 GEOMETRIE SOUSTRUZNICKYCH VBD

Tabulka ¢. 3 GEOMETRIA SUSTRUZNICKYCH VRD
HRUBOVACI SOUSTRUZENi SUPERHRUBOVACI SOUSTRUZENI SYSTEM UPNUTI
HRUBOVACIE SUSTRUZENIE SUPERHRUBOVACIE SUSTRUZENIE SYSTEM UPNUTIA

181 18r
i inf ——&®
16 16

15F 15F
= 1 gMj OR
E 13 £ 13F * LNUX 40, 50
< 12 o 2F
3 1f 3 1
s 10f g 10F
s o = 9
20 £ o D>
g 70 g
S 6 g 6
Z 4f T af SD oo
8F 3r oo
2 2r ::
1 1+ o
N e e e e A I B B N e e e A I B B EE
02 04 06 08 10 12 1,4 16 18 20 22 24 02 04 06 08 10 12 1,4 16 18 20 22 24 =
Posuv / Posuv f [mm.ot™] Posuv / Posuv f [mm.ot"] 8 8
S o
18 ~ 18
N )
17 171 DR4
16, @RD ol
151 s NR2 A
E 14 T 14|
£ £ 13
S 12f S f2r SR
X N
® 11f e Mnp
% 10| g 10p
I 9 T 9
S s[ S 8|
8 ;L 48 8t
£ s} £ sf
3 s 3 5
EA J T 4 —1
3F @ 3 \
2 2+ OR
1F T
A I A A A I T o o ol P e e v v e e
02 04 06 08 10 12 14 02 04 06 08 1012 14 16 18 20 22 24
Posuv / Posuv f [mm.ot"] Posuv / Posuv f [mm.ot™]
10
97
8

P

Hloubka fezu / Hibka rezu a_[mm]

.

6l

sk

ne (4®)

sl

ol

s e —
Lt i i1

P e
02 04 06 08 1,0 1,2 14

Posuv / Posuv f [mm.ot]
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SEZNAM GEOMETRIi SOUSTRUZNICKYCH VBD
ZOZNAM GEOMETRIi SUSTRUZNICKYCH VRD

Seznam geometrii soustruznickych VBD Zoznam geometrii sustruznickych VRD
Upinaci systém / Upinaci systém ISO P,M,D Upinaci systém / Upinaci systém ISO S
Utvaréc / Utvarac Str. Utvaréc / Utvaraé Str.
923 237 40 258
A 237 42 258
DR 238 46 259
FE 238 47 259
— 239 48 260
RCMT) 371 260
HR 239 ERCMT; 372 261
KR 240 W 261
(LNMX) 501432 240 AL 262
28 (LNMX) RF 24 (SCMT) DR4 262
e | (LNMX) RM =z (SCMT) OR 263
EE (LNMX) RR 242 (SCMT) SR 263
55 (LNUX) DF 242 S| 264
©O (LNUX) DM 243 UM 264
(LNUX) 40-03, (LNUX) 50-00 243 UR 265
(LNUX) 40-1129002 244 (RCMT) UR 265
M 244 Upinaci systém / Upinaci systém ISO C
E';I 2:: Utvaréc / Utvarac Str.
46 267
NR2 246 47 o
OR 215 48 268
OR1 247 61 268
R 2 72 269
(RCMX) 31 248 73 (78) 269
(RCMX) 321 248 74 (79) 270
(RCMX) 331 249 .PUN 270
Eggmg 2:: z:z Upinaci systém / Upinaci systém ISO X a ISO G
(RCMX) 352 250 :fgf;fffsuﬁmé :;rz
Eggm; 231 2: (LCMF) 13 MP 272
(RNMG) 08 052 (LCMF) 16 F 273
(LCMF) 16 M 273
(RNMG) 81 252 (LCMF) 16 MP 274
RCUM == (LCMF) 20 F1 274
RM 253 LCMX 275
SI 254 (LFMX) F1 275
(SNMX) RF 254 (LFMX) F2 276
SR 255 (LFMX) M2 276
(TNMM) 90 255 (LCMF) 20 M2 277
WF 256 (LCMF) 30 F 277
WM 256 LFUX 278
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Tabulka ¢. 5
Tabulka €. 5

POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - RADA 9000

POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - RADA 9000

Mikrostruktura
Mikrostruktura

Skupina
I . obrabénych
Aplikaéni oblasti materild
Aplikaéné oblasti Skupina
obrabanych
materidlov

Doporucené pouzit
Doporucené pouzitie

9210

10 20 30 40

popis materidlu

- nejotéruvzdoméjsi materiél fady 92XX

- funkéné gradientni substrat s relativné nizkym obsahem kobaltu
- silny povlak s nosnou vrstvou Al,O, naneseny metodou MTCVD

- specidlni Uprava po povlaku

- dokoncovaci az hrubovaci soustruzeni

- obrabéni materiald skupin P déle K a podminéné aplikovatelny

i pro sk. M

- vyssi fezné rychlosti
- kontinudini a podminéné i mimé prrerusovany fez

- najoteruvzdomejsi material rady 92XX
- funkéne gradientny substrat s relativne nizkym obsahom kobaltu
- silny povlak s nosnou vrstvou Al,0, naneseny metédou MTCVD

$pecialnd Uprava po povlaku

dokoncovacie az hrubovacie sistruzenie

obrébanie materidlov skupin P dalej K a podmienene aplikovatelny
i pre skupinu M

vy$sie rezné rychlosti

kontinudlny i preruSovany rez

9230

10 20 30 4

popis materidlu

- funkéné gradientni substrat

- modemi stfedné silny specidini MTCVD poviak

- speciélni Uprava po povlaku

- dokoncovaci az hrubovaci soustruzeni

- obrabéni materiald skupin P, M déle K a podminéné aplikovatelny

i pro skupinu S

- stfedni a vy$si fezné rychlosti
- kontinudini i preruSovany fez

- najuniverzalnej$i materidl novej generacie - rady 9000

- funkéne gradientny substrat

- modemy stredno silny $pecidlny MTCVD poviak

- Speciélna Uprava po poviaku

- dokoncovacie az hrubovacie sustruzenie

- obrdbanie materidlov skupin P,M dalej K a podmienene aplikovatelny

i pre skupinu S

- stredné a vyssie rezné rychlosti
- kontinualny i preruSovany rez

9235

0 20 30 40

popis materidlu

- funkéné gradientni substrét s relativné vysokym obsahem kobaltu

- stfedné silny speciélni MTCVD poviak

- speciélni Uprava po povlaku

- hrubovaci az dokonCovaci soustruzeni

- obrabéni materiald skupin P, M déle K a podminéné aplikovatelny

i pro skupinu S

- stfedni fezné rychlosti
- nepiiznivé zabérové podminky, prerusovany i kontinuélni fez

- funkéne gradientny substrat s relativne vysokym obsahom kobaltu

- stredne silny Speciélny MTCVD povlak

- $peciélnd Uprava po poviaku

- hrubovacie az dokonéovacie ststruzenie

- obrabanie materiélov skupin P, M dalej K a podmienene aplikovatelny

i pre skupinu S

- stredné a vy3sie rezné rychlosti
- nepriaznivé zaberové podmienky, preruSovany i kontinudlny rez

B - hlavni oblast pouziti / hlavna oblast pouzitia O - daldi pouziti / dalSie pouZitie
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Tabulka &. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - RADA 9000

Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - RADA 9000

Skupina
. . X obrabénych . g
Mikrostruktura Aplikaéni oblasti materiali Doporucené pouZiti
Mikrostrukttra Aplikacné oblasti Skupina Doporucené pouzitie
obrébanych
materidlov

93 1 o 10 20 30 40 popis materialu

- nejotéruvzdornéjsi material fady 93xx

- funkéné gradientni substrét s nizkym obsahem pojici kobaltové faze

- silny MT-CVD povlak s unikétni kryci vrstvou Al20, zarucuijici vynikajici
tepelnou, mechanickou a chemickou ochranu podkladového materidlu

- specidlni finaini tprava povlaku

- obrabéni materiall skupiny P

- dokonCovaci operace, kontinuélni a podminéné i mirné pferuovany fez

- vysoka tepelna stabilita fezné hrany

- vhodny pro aplikace s vysokymi feznymi rychlostmi

- najotert nej$i materidl rady 93xx

- funkéne gradientny substrat s nizkym obsahom pojiva kobaltovej faze

- silny MT-CVD povlak s unikétnou krycou vrstvou Al203 zaruéujicou

| Ao = - vynikajlicu tepelnd, mechanickd a chemickd ochranu podkladového

s R T materidu

- $peciélna findlna dprava poviaku

- obrdbané materidly skupiny P

- dokoncovacie operécie, kontinudlny a podmienene aj mierne preruso-
vany rez

- vysoka tepelna stabilita reznej hrany

- vhodny pre aplikacie s vysokymi reznymi rychlostami

B

popis materidlu

9315

- materiél s vysokou otéruvzdornosti a dobrou houzevnatosti

- funkéné gradientni substrat s relativné nizkym obsahem pojici
kobaltové féze

- silny MT-CVD povlak s unikatni kryci vrstvou Al20, zarucujici vynikajici
tepelnou, mechanickou a chemickou ochranu podkladového materialu

- specidlni finaini Uprava povlaku

- obrébéni materialt skupiny P

- dokoncovaci operace, kontinuélni a mirné preruovany fez

- vysokd tepelnd stabilita fezné hrany

- vhodny pro aplikace s vysokymi a stfednimi feznymi rychlostmi

REZNE MATERIALY

>
(=
=
<<
=
w
=
N
w
[

- materidl s vysokou oteruvzdomostou a dobrou htizevnatostou

- funkéne gradientny substrét s relativne nizkym obsahom pojiva
kobaltovej faze

- silny MT-CVD povlak s uniktnou krycou vrstvou Al203 zaruéujlcu
vynikajticu tepelnd, mechanickii a chemickd ochranu podkladového
materialu

- 8pecidlna findlna Uprava povlaku

- obrabani idlov skupiny P

- dokoncovacie operacie, kontinudlny aj mierme prerusovany rez

- vysokd tepelna stabilita reznej hrany

- vhodny pre aplikécie s vysokymi a strednymi reznymi rychlostami

9 3 2 5 0 20 30 4 popis materidlu

- nejhouzevnatéj$i materidl fady 93xx

- funkéné gradientni substrat s relativné vysokym obsahem pojici
kobaltové faze

- silny MT-CVD povlak s unikétni kryci vrstvou Al203 zarucujici vynikajici
tepelnou, mechanickou a chemickou ochranu podkladového materidlu

- specidlni findlni Uprava povlaku

- obrabéni materialt skupiny P

- univerzaini pouzit

- nepfiznivé zabérové podminky, kontinualni i prerusovany fez

- vhodny pro aplikace se stfednimi feznymi rychlostmi

- najhtzevnatejsi material rady 93xx

- funkéne gradientny substrat s relativne vysokym obsahom pojiva
kobaltovej féze

- silny MT-CVD povlak s unikatnou krycou vrstvou Al203 zarucujlcu
vynikajicu tepelnd, mechanickd a chemicku ochranu podkladového
materialu

- $pecidlna finalna tprava poviaku

- obrbanie materidlov skupiny P

- univerzalne pouZitie

- nepriaznivé zéberové podmienky, kontinuélny aj preruovany rez

- vhodny pre aplikacie so strednymi reznymi rychlostami

B - hlavni oblast pouZiti / hlavna oblast pouZitia 0 - dalsi pouZiti / dalSie pouzitie 0 - podminéné pouziti / podmienené pouZitie
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Tabulka ¢. 5

Taburka €. 5

POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - RADA 6000
POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - RADA 6000

Mikrostruktura
Mikrotrukttra

Skupina
I ] obrébénych
Aplikaéni oblasti materidld
AplikaCné oblasti Skupina
obrabanych
materidlov

Doporucené pouZziti
Doporucené pouzitie

6605

10 20 30 40

popis materidlu

nejotéruvzdornéjsi material fady 6000

substrat typu H

unikatni dudini povlak naneseny kombinaci metod MTCVD a PVD
s nosnou vrstvou AL,O,

obrabéni materialt skupin K dale P a H

uréen pro dokoncovaci az hrubovaci soustruzeni

kontinudlnim fezem

vysoké fezné rychlosti (suché obrabéni)

pfiznivé zabérové podminky

najoteruvzdornejsi material rady 6000

substrat typu H

unikatny dudlny povlak naneseny kombinaciou metéd MTCVD a PVD
s nosnou vrstvou AL,O,

obrébanie materidlov skupin K dalej P a H

uréeny pre dokoncovacie az hrubovacie sustruzenie

s nepreruSovanym rezom
vysoké rezné rychlosti (suché obrabanie)
priaznivé zaberové podmienky

6615

popis materidlu

funkéné gradientni substrét s relativné nizkym obsahem kobaltu
unikétni dudlni poviak naneseny kombinaci metod MTCVD a PVD

s nosnou vrstvou TICN

dokoncovaci az hrubovaci sol

obrabéni materialli skupin P déle K a podminéné aplikovatelny
i pro skupinu M

vy33f fezné rychlosti

kontinudlni a podminéné i mimé prerusovany fez

funkéne gradientny substrét s relativne nizkym obsahom kobaltu
uniktny duélny povlak naneseny kombinéciou metéd MTCVD a PVD
s nosnou vrstvou TICN

dokonCovacie az hrubovacie sUstruzenie

obrébanie materidlov skupin P dalej K a podmienene aplikovatelny
i pre skupinu M

vy3Sie rezné rychlosti

kontinudlne a podmienene aj pre mierne prerusovany rez

6630

0 20 30 4

popis materialu

funkéné gradientni substrat

stfedni povlak s nosnou vrstvou TICN naneseny metodou MTCVD
dokoncovaci az hrubovaci soustruzeni

obrabéni materidld skupin P, M déle K a podminéné aplikovatelny
iprosk. S

stfedni a podminéné vyssi fezné rychlosti

kontinudinf i prerusovany fez

najuniverzalnejsi materidl rady 6000

funkéne gradientny substrat

stredny povlak s nosnou vrstvou TiCN naneseny

metédou MTCVD

dokoncovacie az hrubovacie sstruzenie

obrabanie materidlov skupin P, M a dalej K a podmienene aplikovatelny
aj pre skupinu S

stredné a podmienene vyssie rezné rychlosti

neprerusovany aj preruovany rez

B - hlavni oblast pouZiti / hlavna oblast pouZitia

2PRAMET

0 - dalsi pouZiti / dalSie pouzitie

0 - podminéné pouZziti / podmienené pouZitie

281

REZNE MATERIALY

o
=
(=
=
<
=
w
=
N
i
o




Tabulka &. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - RADA 6000

Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - RADA 6000

Skupina
. . X obrabénych . -
Mikrostruktura Aplikaéni oblasti materili Doporucené pouZiti
Mikrostruktura Aplika¢né oblasti Skupina Doporucené pouzitie
obrébanych
materidlov

6 6 3 5 10 20 30 40 popis materialu

n - funkéné gradientni substrat s relativné vysokym obsahem kobaltu
- tenky poviak MTCVD
‘ ‘ ‘ - stfedni a hlavné vyssi priifezy tfisek

- pro obrabéni materidll skupin P a M a podminéné i K
0 - niz8i az stredni fezné rychlosti

- nepiiznivé zabérové podminky a preruSovany fez

- funkéne gradientny substrét s relativne vysokym obsahom kobaltu
- tenky poviak MTCVD
- stredné a hlavne vy3Sie prierezy triesok

i 1 el N - pre obrabanie materidlov skupin P, M a podmienene aj K
SR S Al R e - nizsie aZ stredné rezné rychlosti
- nepriaznivé zéberové podmienky a prerusovany rez

=

-

popis materidlu

- substrat bez kubickych karbidu (typ H)

- tenky povlak s nosnou vrstvou TiCN naneseny metodou MTCVD

- zejména polohrubovaci a hrubovaci soustruzeni

- zejména pro materidly skupiny P a M, dale pouzitelny i pro skupinu
Kapodminéné i S

- nizsi az stfednf fezné rychlosti

- preruSovany fez a nepfiznivé zabérové podminky

REZNE MATERIALY

REZNE MATERIALY

- substrat bez kubickych karbidov (typ H)

- tenky povlak s nosnou vrstvou TiCN naneseny metédou MTCVD

- najma polohrubovacie a hrubovacie ststruzenie

- najmé pre materidly skupin P, M, pouZitelny vSak aj pre skupinu
Ka podmienene aj pre S

- nizSie az stredné rezné rychlosti

- preruSovany rez a nepriaznivé zéberové podmienky

P¥i aplikaci materialt s povlaky nanesenymi metodou MTCVD plati, Ze minimalni hranice posuvu je 0,1 mm.ot’
a pfi kombinaci s funkéné gradientnim substratem 0,15 mm.ot”

Pri aplikacii materidlov s povlakmi nanesenymi metédou MTCVD plati, ze minimalna hranica posuvu je 0,1 mm.ot" a pri
kombinacii s funkéne gradientnym substratom 0,15 mm.ot’

B - hlavni oblast pouZiti / hlavna oblast pouZitia 0 - dalsi pouZiti / dalSie pouzitie 0 - podminéné pouziti / podmienené pouZitie
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Tabulka ¢. 5
Taburka €. 5

POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - RADA 3000, 8000

POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - RADA 3000, 8000

Mikrostruktura
Mikrostruktura

Skupina
N . obrabénych
Aplikaéni oblasti materild
Aplikaéné oblasti Skupina
obrabanych
materidlov

Doporudené pouzit
Doporucené pouzitie

3025

10 20 30 40

popis materidlu

- submikronovy substrat typu H

- multivrstvy PVD povlak s gradientnimi pfechody

- snizené vnitfni pnuti v povlaku pfi zvySeni tvrdosti
- zmenseni vrubového opotebenti na hlavnim bitu
- dobra provozni spolehlivost

- ztizené zabérové podminky

- submikronovy substrat typu H
- multivrstvy PVD povlak s gradientnymi prechodmi
- znizené vnitorné pnutie v povlaku pri zvySeni tvrdosti

ia na hlavnom ostri

ie vribového op

- dobra prevadzkova spofahlivost
- tazké zaberové podmienky

8016

popis materidlu

- nejotéruvzdoméjsi ¢len fady 8000
- submikronovy substrat bez kubickych karbidu (typ H)

s nizkym obsahem kobaltu

- nanostrukturni povlak naneseny metodou PVD
- pro operace charakterizované vysokou tepelnou zatézi
- zhlediska obrabénych materialt velmi univerzaini

(vyuzitelny pro vSechny skupiny)

- malé az stfedni priifezy tfisek
- vysoké fezné rychlosti
- stabilni zabérové podminky

- najoteruvzdornejsi ¢len rady 8000
- submikrénovy substrét bez kubickych karbidov (typ H) s nizkym

obsahom kobaltu

- nanoétrukttimy povlak naneseny metodou PVD
- pre operacie charakterizované vysokou tepelnou zafazou
-z hladiska obrdbanych materidlov velmi univerzalny (vyuzitefny

pre vdetky skupiny)

- malé az stredné prierezy triesok
- vysoké rezné rychlosti
- stabilné zéberové podmienky

8030

popis materidlu

0

- submikronovy substrét typu H
- nanostrukturni povlak naneseny metodou PVD
- kombinuje dobrou otéruvzdornost spolu spolu s dobrou

provozni spolehlivosti

-z hlediska obrdbénych materilli velmi univerzalni

(vyuzitelny pro vSechny skupiny)

- stfedni fezné rychlosti
- horsi zdbérové podminky

- submikrénovy substrét typu H
- nanoétrukttrmy povlak naneseny metodou PVD
- kombinuje dobrd oteruvzdornost spolu s dobrou

prevadzkovou spolahlivostou

-z hladiska obrdbanych materidlov velmi univerzélny (vyuZzitelny

pre vietky skupiny)

- stredné rezné rychlosti
- horsie zéberové podmienky

B - hlavni oblast pouZiti / hlavna oblast pouzitia
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0 - dalsi pouZiti / dalSie pouzitie

0 - podminéné pouZziti / podmienené pouzitie
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Tabulka &. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRO SOUSTRUZENI - RADA 8000

Tabulka ¢. 5 POVLAKOVANE MATERIALY PRE SUSTRUZENIE - RADA 8000

Skupina
. . X obrabénych . -
Mikrostruktura Aplikaéni oblasti materili Doporucené pouZiti
Mikrostruktura Aplika¢né oblasti Skupina Doporucené pouzitie
obrébanych
materidlov

8040 10 20 30 40 I popis materialu

- submikronovy substrat bez kubickych karbidd (typ H)
s vysokym obsahem kobaltu
- nanostrukturni povlak naneseny metodou PVD
- pro operace ct i é vysokou ickou zatézi bfitu
- obrabéni materialti skupin M a S a dale P aK
- nizké az stfedni fezné rychlosti
- nestabilni zdbérové podminky

- najhizevnatejsi ¢len rady 8000

- submikronovy substrat bez kubickych karbidov (typ H) s vysokym
obsahom kobaltu

- nanostruktirmy poviak naneseny metddou PVD

- pre operécie charakterizované vysokym mechanickym

| | zatazenim ostria

- obrabanie materidlov skupin M a S a dalej P a K

- nizke az stredné rezné rychlosti

- nestabilné zaberové podmienky

REZNE MATERIALY
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- hlavni oblast pouZiti / hlavna oblast pouzitia 0 - dal$i pouziti / dalSie pouZzitie 0 - podminéné pouziti / podmienené pouZitie
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Tabulka &. 5 MATERIALY PRO SOUSTRUZENI

Tabulka &. 5 MATERIALY PRE SUSTRUZENIE
Skupina
. . . obrabénych . -
Mikrostruktura Aplikaéni oblasti materili Doporucené pouZiti
Mikrostrukttra Aplikadné oblasti Skupina Doporucené pouzitie
obrébanych
materialov

HF7 10 20 30 40 I popis materidlu

o - ikronovy material bez kubickych karbidt (typ H)
s nizkym obsahem kobaltu
-z hlediska obrdbénych materialll velmi univerzaini
(doporucovan pro vechny skupiny s vyjimkou P)
] - malé az stfedni priifezy tfisek
- stabilni zabérové podminky

- submikronovy materidl bez kubickych karbidov (typ H) s nizkym
| obsahom kobaltu
-z hfadiska obrdbanych materidlov velmi univerzalny, doporucovany
0 20 3

pre vetky skupiny materidlov s vynimkou skupiny P
O - malé az stredné prierezy triesok
- stabilné zaberové podmienky

PB2 1

0 40 I H T popis materidlu

- pro dokoncovaci i hrubovaci obrabéni, vhodny
i pro mimé preruSovany fez
- Ize pouzit bez chlazeni

- '] - vysoky obsah KBN v PKBN vrstvé

- obrabéni materialt skupin K a H

o
=<
o
=
<
=
‘w
=
N
w
o

REZNE MATERIALY

>

- pre dokoncovacie a hrubovacie obrabanie, vhodny
aj pre mierne prerusovany rez

- mozno pouzit bez chladenia

- vysoky obsah KBN v PKBN vrstve

- obrabanie materidlov skupin K a H

PD1

40 I H T popis materialu

- pro opracovani abrazivnich material

- primérnd velikost diamantového zma 10 pm
- obrabéni materiald skupiny N

- vysoké fezné rychlosti

- stabilni zabérové podminky

- pre opracovanie abrazivnych materialov

| - priemema velkost diamantového zma 10 um
- obrabanie materidlov skupiny N

- vysoké rezné rychlosti

- stabilné zaberové podmienky

B - hlavni oblast pouZiti / hlavna oblast pouzitia 0 - dalsi pouZiti / dalSie pouzitie 0 - podminéné pouziti / podmienené pouZitie
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VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK
VOLBA STARTOVACICH REZNYCH PODMIENOK
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Volba nastroje a startovnich feznych podminek

1.

V prvém kroku zafadime obrabény material do jedné ze Sesti
skupin viz tab. ¢.1 (str. 226).

. Dle typu technologické operace, tvarové slozitosti, materidlu

dilce a technologickych pozadavku volime tvar VBD.
Pokracujeme volbou délky fezné hrany s ohledem na hloubku
trisky viz tab ¢. 2 (str. 228).

. Pro skupinu obrabéného materiélu a s ohledem na charakter

operace (jemné, dokoncovaci, polohrubovaci, hrubovaci,
téZké hrubovaci soustruzeni, upichovani ¢i zavitovani)
volime kombinaci fezny materiél a utvare¢ tfisky VBD
tabulka ¢. 6a—11b (str. 288 - 299). V téchto tabulkach je pro
kazdou skupinu obrabénych materiald uvedeno nékolik
alternativnich feSeni oznagenych | az Ill. Tuto volbu
mlZeme jesté ovéfit v tabulkdch pomoci tabulky ¢. 4
(str. 237 - 278) a ¢. 5 (str. 279-285).

. Podle obr. ¢. 3 (str. 230) provedeme volbu radiusu zaobleni

Spicky VBD s ohledem na hloubku fezu, posuv a charakter
fezu. Pokud se jedna o obrabéni s definovanym pozadavkem
na drsnost obrabéného povrchu volime radius zaobleni
Spicky VBD dle tabulek &.12 (str. 300-301) (lep$i variantou je
volba VBD ,Wiper").

. Volba nozového drzaku vyplyvé z volby tvaru VBD, dale zmoznosti

stroje resp. upnuti maximalniho prifezu nozového drzaku.
U noz{ vnitfnich je tfeba volit primér noZového drzaku
s ohledem na primér obrabéného otvoru a vylozeni
noZového drzaku, kde optimalni maximum vyloZeni se rovna
trojnasobku priméru ocelového nozového drzaku.

. Vtabulkéch & 6a—11b (str. 288—299) zvolime startovnifeznou

rychlost s ohledem na fezny material VBD, tvar VBD,
posuv a hloubku tfisky.

Startovni fezné rychlosti jsou stanoveny pro trvanlivost 15 min.
(45 min. pro tézké hrubovani) bez chlazeni.

Pro zavitové, upichovaci a zapichovaci VBD je pouZito
chlazeni.

. Tabulky citované v pfedchozim kroku jsou rovnéz dopinény

korekénimi souciniteli pro pfepocet feznych rychlosti
pfi soustruZeni s ohledem na stav stroje, pozadovanou
trvanlivost nastroje a pfipadné i na materiél a tvrdost
obrobku. V pfipadé potieby proto pouzijeme tyto korekéni
soucinitele pro vypocet finalni startovni rychlosti:

v.=v,. kvx. va.

VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK

VOLBA STARTOVACICH REZNYCH PODMIENOK

Volba nastroja a startovnych reznych podmienok.
1. V prvom kroku zaradime obrabany materidl do jednej

zo Siestich skupin vid. tab. ¢.1 (str. 227).

. Podfa typu technologickej operécie, tvarovej zlozitosti

a materialu dielca a technologickych poziadaviek zvolime
tvar VRD. Pokracujeme volbou dizky reznej hrany s prihliad-
nutim na hribku triesky, vid. fab. ¢. 2 (str. 228).

. Pre skupinu obrébaného materidlu as prihliadnutim na charakter

operacie (jemné, dokonCovacie, polohrubovacie, hrubovacie,
tazké hrubovacie ststruZenie, upichovanie alebo zavitovanie)
zvolime kombindciu rezny materidl a utvara¢ triesky VRD,
tabulka ¢. 6a— 11b (str. 288 - 299). V tychto tabulkach je pre
kazdu skupinu obrabanych materidlov uvedené niekorko
alternativnych rieSeni oznacenych | az lll. Tuto volbu
mozeme este overif v tabulkéch, pomocou tabuliek ¢. 4
(str. 237 - 278) a ¢. 5 (str. 279-285).

. Podla obr. ¢. 3 (str. 230) vykondme volbu radiusu

zaoblenia $picky VRD s prihliadnutim na hibku rezu, posuv
a charakter rezu. Pokial sa jedna o obrabanie s definovanym
poziadavkom na drsnost obrabaného povrchu, volime
radius zaoblenia $picky VRD podla tabulky ¢.12 a 13

(str. 300-301) (lepSou variantou je volba VRD ,, Wiper").

. Volba nozového drziaka vyplyva z volby tvaru VRD, moznosti

stroja, resp. upnutia maximaineho prierezu noZového drziaka.

Pri vndtornych noZoch je potrebné volit priemer nozového
drziaka sprihliadnutim na priemer obrabaného otvoru
a vylozenia nozového drziaka, kde optimalne vylozenie sa
rovna trojnasobku priemeru ocelového nozového drziaka.

. Vtabulkdch ¢. 6a - 11b (str. 288 — 299) zvolime Startovaciu

reznt rychlost s prihliadnutim na rezny materidl VRD, jej
tvar, posuv a hlbku triesky.

Startovné rezné rychlosti sti stanovené pre trvanlivost 15 min.
(45 min. pre fazké hrubovanie) bez chladenia.

Pre zavitové, upichovacie a zapichovacie VRD je pouzité
chladenie.

. Tabulky citované v predchadzajicom kroku su tak isto

doplnené korekénymi stcinitelmi pre prepoCet reznych rychlosti
pri sustruZeni s ohfadom na stav stroja, pozadovanu
trvanlivost nastroja a pripadne aj na materidl a tvrdost obrobku.
V pripade potreby preto pouzijeme tieto korekéné
sucinitele pre vypocet finalnej Startovacej rychlosti.

k vHB * (k VN)

Je zapotrebi upozornit, Ze takto stanovena fezna
rychlost je hodnotou poéateéni (vychozi) uréujici
zakladni uroven feznych rychlosti pro danou
operaci.

Predevsim rozptyl obrobitelnosti obrabéného materialu,
ktery mize i u uslechtilych oceli dosahnout dvou tfid
obrobitelnosti, je mnohdy divodem pro nutnost urcitého
doladéni fezné rychlosti v pfipadé, Ze pozadujeme relativné
presné dodrzeni hospodarné trvanlivosti bitu.

Je potrebné upozornit, Ze takto stanovena rezna
rychlost je hodnotou poéiatoénou - vychodzou,
uréujucou zakladnu droven reznych rychlosti pre danu
operaciu.

PredovSetkym rozptyl obrobitefnosti obrabaného materidlu,
ktory mdze aj u uslachtilych oceli dosiahnut dvoch tried
obrobitefnosti, je niekedy dévodom pre nutnost uréitého
doladenia reznej rychlosti v pripade, Ze pozadujeme
relativne presné dodrZanie hospodarnej trvanlivosti ostria.

2/PRAMET

287

>
X o
Z5
=H=
=3
2o
L oo
=5
&
S«
o
x5
S5
==




0g08 | CZNL "OINL ™ HINL
] Il ] Il ] Il ] Il ] Il ] Il ]
099 0£08 0€08 0£08 0199 0v99 - - J9INL «
_ XINOT XN4T XN
| | | | | | | | |
0808 0v99 099 0v99 0808 0£08 0808 0£08
19 19 L'y L'y
1] 1] 1] 1] 1] 1] 1] 1] 1] 1] 1] 1] 1]
0199 0£26 099 0£26 9108
1 1 I 1 o o NOdLNNdL N
] Il ] Il ] Il ] Il ] Il ] Il ] 49d1 HAdL N9dS e
0199 0£26 0626 5099 0199 0£99 NNdS HOAS HINS
| Iy | 3 | 9 | 9 | 9 | 9 |
0626 5199 0£26 5099 0£26 5099
1] 1] 1] 1] ] 1] ] o 1] o ] s 1] ] "n 1] ]
0€08 0626 0808 0808 XWOH LINOd MINOY
(vzvlor) | | (epzvlon) un N un s wn LINOM MINOM LNOA s
Il I Il I Il I Il 0626 I 026 Il 0626 I 026 Il 0608 I 026 Il MINOA LWOL MNOL "
1NOQ MDA LNOS
NES ‘s | HO ‘HS | 8y | 8y NN ‘Hn NN MWDS LD MDD
5626 0£26 0626 0126 0626 0126 0626 5199 9108 9108
(82)v2 L o
] ] ] ] ] Il ] Il ] Il ] Il ]
5626 0£26 0v99 099 0£26 XON1 -
| | | | o | “ | o | | | | Xon
0626 0126 0v99 0626 0299
HX'HS HH HH HO (d'W) Wy 1S m Eny .
1 i 1 i 1 i 1 i 1 i 1 i | SWNMAANM YANM N
ov08 0126 ov08 0126 0626 0£26 0626 0126 ONNY WINNY YIANY n"
(4H)HO ) (40) (W wy wmwe | wng 4 N4 MIANA DNL WANL o
] ] ] Il ] Il . ] Il ] Il ] Il ] VIANL XINNS DIANS
0626 5626 0199 06265199 5199 0126 9108 5208 ININS YIANS NIANG -
_ HO | HO _ (W) Wy | (nm) e _ (W) W4 _ [ _ 4 _ 4 _ EE| _ 4 _ HAN WIANG YANA
5626 0£26 0626 0126 0626 5199 5206 9108 9108 9108 OINND WIAND VINND v
g g £¢g
== | §8 23 3% 23 3% 23 3% 23 3% 23 3%
=Y 5 B 52 &2 |25 cs|a2 &2 | cscs|a2 &2 |28 c8|&2 &8 |28 28 | &2 &8 |28 28
o Y S g 2L 21 T8 T&TE |22 2° T8 L&E |22 28 T8 L&E |22 28 T8 L&E |22 28 &8 &8
22 22 555 (2828|5555 |288¢28|5s55 (2888|5555 (288¢8|5s55(28¢8
€5 2% [2F2F 828223278283 (25=27 828225278282 (25=27|828=
5 2 5 = 52532 (2838|5232 (3283283832 |2828|52352|2828 |52 52 2838
3 3 52 E2R82 |32 32 |R2RL | g2 |82Q82 323 |REB2 (g2 82R2 (58 a2 08I ejpod
s 2 g g Ra g R3 83 R3 83 R3 83 R3 83
2 £y 5 & AMQILS0d MANZ3H dAL
53
EA-
[oww] o'} < } [Howw] g0+ 40 = } [oww] 40 + 2'0 =4 [Jowu]Z0+ 1'0=4 [oww] 10+ 500 =4 08 appod
& & = [joww] €0 + 50°0 =1 ' ’ ! ! g ANDILSIA IAOLIYE dAL
GG [oww] ') <} [ouwl g0+ 4'0= 4 [owwly'0+2'0=4 [Howwlg'o+ 1'0=4 [oww] 1'0 + 500 =4
M M S|UBAO}IAEZ aluenoyoidez ‘ajueroyoidn “ZNIISNS 810BAOGNIY 9%Z8 1 21UsZNAISNS 819EAGNIH aluszZnJISNS 819BAOGNIYO[Od 8IUSZNIISNS 919BAOQUONOQ o|uaZNISNS duwap
M m JUBAOYARZ Jugnoyoidez ‘Jugnoyoidn “J)SNOS JoBAOQNIY 94Z3 1 1UBZNIISNOS JOBAOGNIH 1UBZNIISNOS J9BAOGNIYO|0d 1USZNAISNOS J0BAOQUONOQ USZNISNOS QuUWap
==
VIN3ZNYLSNS AMNIINGOd INAOJVHd / INIZNYLSNOS AMNINAOM INAOJVHd

0S|I eutdnys guaeyy ‘[pusjew Aueqeiqo

0s| euidnys

eLojew Augqeido

Junely

2PRAMET

288

MON3INAOd "Z3d YEI0A

¥3NINGOd "Z3Y VET0A




MON3INGOd "Z3d VEI0A

M3NINAOd "Z3Y VaT10A

289

o L0 | o0e | s60 | 002 B P I IR [ R~ I I A I N N I O O [ A A (A [ I A [ A I I [ A A IO I I I I I
kel | oso | osz | oot | o8k Y O Y O D O £L
== s 5
= w ; B2
== 280 | 0% | ot | o9t ettt LT el L ]
[oN=] . .
a o 980 ore 4 orl S AR IR A 0T5) B A A I A N SN =i I TN N (117 I R N T A N N {074 N R T S NN T NS NS N T A AR I AR A A O A N A A I I 1Y)
o ge
2 = 060 | 022 8L’k | Ock PN R IR IR I T R A I I =<1 I A <Y A A I B I I 01 R I I I I A A I I I I I IR I R I I I I IO I B ) e
B g 2
= > —_ EN
H = 0 Il I A A - I 4% T I I T 4% A I I A I I I I I I I I I I R R I IR S0 mu =y
= [+ N%qoJqo }SOp.A} BU BId)3l0Y B A (1 A I I A B (V25 I A e e e A A e A I A - |o0ro
O x NYQOICO }SOPIA} BU 910! .
S0 P1A01q0350P, HSION R A I A (78N A N A A N B I =74 A R I A I B =TV A A A I N A R AR I A I A I I N I I R A R B =0} € g
=0 . 2528
_nw W 00k Sy S U N A 1 N A N A A -t B (1 B A A A R =TY A A A I S T R B I A I A NN B I N A A B B 174} mm. €2
g 28
0 ‘ f 23 5
= €60 09 N8 0e E IR T I 71 A A I N U Y - I I A (V71 N A N N A A I =1 R A I A I I I N I A A I I T N I A I O I I -1 2858
g [+’ va. MM.
< =3 S A 13 A A A N 014 I 14 A AR A A I S A U A (R I A I N A R A I A I A I I B IR N A B I (10} g &
o’?
m_A ‘qniy 9ze} a1d JSOAI[UBAJ} BU EIONRIOY || -|oejse] - |- fsaforf | ||| | q|ozfsg |- jor|sef |- |se|og| |- |s8|o6| - | - |orrghk| - | - |06|s6 oeHgorGHOZH < | ||| 5 =
= m *qnJy 9x2a} 0.d JSOAIUBAI} BU 30)3I0) s i E m..w g
o S |ee|or| - fo(se] | | | 08| | |s£|o8| | - | 98|08 - | |60k - | - |shhsaf - | - [ookSOMopbOLLoRSEH - | - |- | e s |- 0700 | LR E mw
> E, a5 2
120 09 €60 4 = || - |ov|sw] - | -|og|s8] - |- ||| | |08 S8 -|-|58|06]- |- |96/00H - |- |SOHOk| - |- [0zHoek| - | - |ork|ghi[osk/srrjsarger < | - || |- ogo| 1| ° =
9.0 i 00k Sk GL| - |s9|oLfog| - |skHogk] - | - | - | - [ogy] - |obk|ogk|sgh| - okHGHE] - | - |Okk0zH ook - |GEk|SrL|S6H - |S9k(aLH 08K - |aGH09k[saL| - |ovk|ogH]ogz|s8L 00z |0ke|ghe|0L 8L g6 080 22
g
780 0g oLk [\ 06| - |S.|08ogh - |hSel] - | - | - | - [Ovk - |0ZhS2HOvh| - |0ZhSeH] - | - |02HOEH 08K - |GGHSOHS02| - |SLH\GBH{SEH - |0LH0BH[S8L - |09}|0LHSYEISEL 0k C 00z(Ske] 0 1090 | Il | S &
m m gz
5 1 5 i 511/ 06 004(S0LJ0LH\GEL|SPLIGGH - | - | - | - |aGH|SeH|SEL{ovL|09 4|08k SEk(GhH - |ovH|SYL|gSH|Shz|0LL|98 |61 {022| 5L 061 002|Sez| 08 56 502 G2e| 08 ) |S6 l052|0v2 022|512 |082 (5P| ovol I | BE
1y 1SOAIJUBAL} BU BI9Y2I0) 021) 56 S04{01[98H0SH09H0LH| - | - | - | - |ozk{se}|Srh{ogH|oLk|SEL|SrH{SSH| - |Gv}{9GH{0LH|02|S8H 61 |04e|0vE|06H S02|S He|Gve|S6 H 012 0ze|0ve|S6  (S02|022| 582| 08z |S1E|092| 582| 08z |052|09
Loty g 22 g2
'y 1s0AluBAI} BU 30810 7 " ESEs
S71(514021{01|042|59L{08H{0BH - | - | - | - [081|SPHSGH{S9L|S8H{0SH00K|0LH - |S6H{08L 02|0 o 052)0£2|512|0gz Sve|s2e| 0 l052]s0€|Sve|09z (S efshe|sse(sLe|gse| §2 |0E0 | Il |E & EE
£2 g2
oo elons AelS A1z =< - 58 58
66°0-68'0 olons neys Aujeds @ |081|geH|SSH(59}|Sre|00z|0kz(5ee) - | - | - | - |002|09k|SLE(58}{GHe(0LH|S8LS6H - [0020k 092|5£2|022|9€2| 562|512 508|Sve| 992 |082|ovE| 62|06 9 062(01€|02€ 0z0 | 1
I fupeds 3
02°1-60°} MMW»MM»“_MMW W -] o zloszl - | - | - | - lorzlozt|sst|ost|osz|sst|seLlote] - [sizlszzlovz]o: g/2|062|s8: S ( 66(082(00€[S 1 08/0cg|Spel 020 W
(0 ot za1 fuenosniaid - : : g
06'0-08'0 204 fuenosnioid - | - | - | - |o9z|soz|oee(see| - | - | - | - [0€2|08L{S6|SON 002|Ske|0eg| - |5ee|see|of 92|C 1522|95¢€|98¢2|01€(32€|0LE(S6C| G HE|SEE|0LE| 62|02 |SEE| 02| SEE |09 SH{SHO| Il I
9 | Bluszniisns JUIoINUA W
S8'0-6L'0 _c,ww?.wam Ew_,; - |- [sgelor ove| - |- |- |- [ oze|seeiose| < |l |l e ] | |osv|sselshrise 0ro| | §
‘o NYJBIPO B MAOAA BIQY :
08'0-020 IO & MYAOKAA eIy < | -] - | - [s92|ore|see|ove|sie|ose|0Le|s8e|S (07 I I N N N A IR A R A AR A R R I R I I IR IR IR I R R R R I I I or'o g
< | - | - | - |oze|sieloez|svelove|szeloszloefoog|oveloglsze] < | < | - L -l -] -] s [so0| Hm,
- | - | - | - |sce|ozz|sezlosefory|ose|ose(sLefovelozzlsezloke] < | <l - Ll e ] S00 | I g
WW A=
S S0V IR 1Y O ) i T I Y Y] 1) HM] g [ AW | M AW UM gAML M) [ M]EE] E | S
- 2 3 o =
GoL-El s 3 | @_,v a0l @_,v a0l @_,v “al"o|y ﬁ_v al"o|y @_,v “al"o|y @_,v “al"o|y H..w_,v “alof A.M_,v “alof A.w_,v “alofy A..w_,v “alofy A..M_,V “alofy A..M_,V a|o|8g| 2 | B [ oo
g LS LS LS L|"s LS LS LS LS LS LS LS LsfEel 2| 8| B3
- o R < o
08} = aH S 23|75 88
3 g | 88
ES nzaifyque | F | @ ®
S fansog s
= [ ovo8 0€08 9108 G20¢ 0799 G€99 0€99 SEC6 0€26 0126 6199 G099 | none| &
Aansog

2PRAMET




¥ e8| | | 2ZNL "9INL HINL
wo
=2
=4 Il I Il I Il 1 Il 1 Il 1 Il 1 Il
w W 0799 0£08 0808 0£08 0799 0799 - - J9INL .
ao XINOT 'XN4T XINAT
o I | I I | I | I | I
W - 0£08 0199 099 0799 0g08 0g08 0€08 0g08
N,AV.W 19 LYoy
NZ= Il I Il Il Il I Il 1l Il Il Il Il Il
“ N 099 9108 099 9108
>OC L
o I 10 Iy ey o o N9dLNNdL N
O T I Il Il Il I Il I Il Il Il Il Il Il H9dL HNdL NDdS ¥
.m ,Flv 099 0€26 0€26 0€26 0%99 0€26 NNdS HHdS HNS
= 0O Ly Ly 9 Ly (14
_m < I | I | I | I
o W 0€26 0ez6 0€26 0ez6 0€26 9108
= = un Hn IS un Hn
7 Il I Il I Il I Il 1l Il 1l Il 1l Il
< 0€08 0€26 0€08 0€08 0€26 XINOY LINOH MINOY E
o°? HO'HS HO'HS (rizvlon) | | (erizrlon) m un IS s LNOM MOM LINOA It
< Il I Il I Il I Il I Il I Il I Il MINOA LINOL MINOL .
W m §E26 §e26 0€26 0126 0€08 0€26 0€08 0€26 LINDA MINDQ LNDS M
an : 14 _ 8y : |n _ |n : un _ |n : N _ N i MWOS LINDD MINDD
0€26 G199 0€26 G199 0€26 0l2c6 9108 9108
(822 L €L
Il 1 Il 1 Il 1 Il 1 Il 1 Il I Il
626 0£26 0799 0799 199 XNN1 .
| | | | €L _ eL | oL _ : XNNXY
0€26 0126 099 0€26 0€26
HH HO HH | (4) Wy (d) Wy W4 1S
i i i i i I i I i I i I i | DVNMAINNM YANM N
0£26 0126 0626 0126 0€26 0126 0€26 0826 DINNY NANY YINNY 0"
(24N) 5O (ceN) 4O () HO 26N N (HO) 28N N 4 NANA DINNL WANL 9"
Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il VINNL XINNS DINNS
0€26 §ec6 099 0€26 GE26 0€26 GE26 Ge0e INWNS YIINS NIANG W
: 2uN : 2uN : 2uN : HO : W4 : 1S ‘W4 : W4 : 44 : EE| : EE _ 9NN WANG YIANG v
5626 0626 5626 0126 5208 0£26 5208 9108 9108 9108 DINND WINND YIND
g g g g
23 g8 22 3% 22 3% 22 3% 2% 3% 2% 3%
BA > 3 3232|8885 |5838 5838 (3838|8858 |3283%8 |55 (3838 (€gs¢g gs
S 5 X 2= T= 158 3 2=%=|38 3 2=T=|38 3 == |38 3 225|383 gg
g9 £t |2%22%|cszs (2282 |gs5:8 (2222 | g85:|28%8% 5858 (|8%8% 5858 g
_ 2 S% |2¢3% (5252 |5€58|82882|293¢8 (5283|3835 (5282|5858 188382 28
3 se [58%2 (282852552828 |5258 28235858 (2828|5858 (2823 33
33 g g G282 |g2 32 8202 g2 g2 |82T2 |z g2 |8282 (g2 a2 |8282 |32 2 0S| Bjpod 23
5 & s 3 Ng NG Ng Ng Ng Ng Ng Ng Ng Ng g8
Ry 35 AMQILSOQ rANZ3H dAL B
E-) £
083 8jpod 3 5
. ‘ . Ak . e . TP . [ g = <
[owwl 0+ 50'0 =1 [oww] o' < 4 [lowuw] g0+ 0= 4 [lowuw] 40 +2'0=} [aowuw] g0+ 0=} [o'ww] 10+ 50'0 =4 AMOILSTA FAOLIHE dAL 53
© © o 140° = = % 7 g » @
= lowul] o'} < [Howw] g0+ 0= [oww]y'0 +2'0 =} [oww] g0+ 1'0=} [owuw] 1'0+50'0=4 £8
20 O S =
& & BIUBAOYINEZ alueaoyoidez ‘eueaoyordn ‘ZNIISNS 10BAOGNIY 84281 9IUSZNJISNS B19BA0GNIH 2IUSZNJISNS 819BA0GNIYO|0d 21UaZNIISNS 8l9BA0QUONOQ 81udZNIISNS dUWSP W W
W M IuBAO)IARZ Jueroyoidez ‘Juenoyoidn “J)SNOS |0BAOGNIY 8%Z9 | 1U8ZNIISNOS |9BAOGNIH 1USZNIISNOS 19BAOGNIY0J0d 1USZNIISNOS 19BA0QUONOQ 1USZNIISNOS uWar [e}e]
@ ©
=
VIN3ZNY1SNS AMN3IINGOd INAOIVH / INIZNHLSNOS ANNJNAOd INAOOVHd

2PRAMET

290

MON3INAOd "Z3d YEI0A

¥3NINGOd "Z3Y VET0A




ON3INAOd “Z3d VEl10A

M3NINAOd "Z3Y VaT10A

291

640 | 02207 R IR I I I TV A I I I I I =2 A A I IO IR A I I I A I I I I IR IO I IR R I
5% ¢y
22 290 180 | 072012 S IR IR I I 11 A I I I I <2 A A I IR IR A I I I A I I I A I I IR I IR R I ic
=4 . . ER
== 990 00t | 0KZ-08H S IR I I I =TT A I U I I 2 A A I I I A I I I A A I I I A I I IR I IR R I
0 D 0 0 0
ao 890 8k | 08105k Sl s e | ool e (e
x o ge
L5 20 o't | ok - S I I I 1 I A I I I A 1 A -1 I IR IR I I 172 A I I A I I I I I I IR 4 5
S= ) £s
NZ | aH | ™ | e 3 o IR A I 1 I A I I I I Y I A 172 I IR IR IR I 1 A I I A I I I I O I I I B 1K Ny
o I w 59
T c NYq04qO JSOPJA} BU BIOY3I0N SL oy SL oo
Oox
25 MYG0IGO 1SOPIA) U 2310} T 1T Tl T T T T T Tl T el - T T Tl - T - T 11 Teeo s <
o= o I IR I Y I I I I 1 E I Y I I A A IR I T A I I I I A IR I I I IO B 1 g282
xo , , , £f5¢
<= g0 | 09 oL | oe S I A e I =1 A A I I A -1 A 1 I I A I I Y1 A I I A I I I I I I I B 15 et
= c 3y 35
Hm S T R N 1 N A A N N N 'Y B A 1T N I A A A S A A I A A I I A A I I I AR I B T} g g
om’?
] B anpm—— (< |- |selse| - | - |oe|oe| - |- |- || | | orf s - |- |ov|sh] |- |sv|os|- |- |os|ss| |- [sofoc] - |- |ss|s| || -] o' 9 =
=38 aniy 99} 01 JSONUES BU B03RI0% s - |- |sefos| - | - |szse| - |- ||| | | s/ | |st|oe| - |- |os|ss| |- [oo]os| - |- |or|se|- |- [osfos] ||| [oa|oon| w |EEES
> Ei =5 2§
= |- loelse| - | - |selse| |- ||| | |- |-|oe|se| |- |oo]os| |- [sose| |- forfse] - |- |selse]| - || ]- ogo| 1| & F
%o | o o0 | sk os| - |ov|sv|ss| - [sv[os| - |- |- |- |sz| - |se|oz|ss|ov|sv|os| - | - |so|sz|s6| - |08 |os|ss| - [oorfsor|sor| - |06 |g6 foot| - |s8|gB 080 E
¥80 | 0g oL | o ss| - |sv|os|oo| - |os|ss| - |- |- |- [s8| - |oz|ez|safos|ss|oo] - | - |oz|osons| - |s6|oorfozs| - [sovforifsti - |oot(sor]or| - [oorlsol| 05 |90 | W | € g
N L “y *y 69|05 |ss|09]oz|ss|oa|so] - | - | |- |s6|sz|os|se|os|oz|sz o8| - | o8]0 |s6 [oetoor|ort{oz|oek|sor|stt oz |ser|sor /st ozt|seror ozt sz owo| 1 | T
R oz|ss| 09 |so|se|09so|oL| - | - | - |- [oon|o8|ss|o6|s6|sz| o8 |se| - |o8|s6|sor[ort|ort|ozt serlort st tlozt oek]sv|sti|ser|ost|srroz serloer| | ovo
4 d i 2 P
AN 5% 29
HISOMIUBAL BU 2042104 sz 09| 0| oz |06 |oz{s[os| - | - | - | - [eor| 58|06 |6 [ock| <6 |s0r/ovs| - oz |onHozk|sst|sar|oe fovt osH|ozH|oet seH]ost a0k v |sar{osH vt osf s |oe0 | | gE BE
oot elons Aejs fjz = N &g =8
560-58°0 il I o6 |oz| sz |08 fort|ss| ssloor| - | - | - | - [ozt| 56 |on|ort|sar|oet{ovt ost| - |oet|oet{sst[osH|svt|sst|sat (oot oct{ovt fsvt{sat|srH{0at sa Jsoz|sot szt sst 020 |
fous e fueds | | °5
02'1-50') oot |2 96| 52| 08| 98 54| 06 56 [S0+ o0k Hgh [seH (524|004 0k Hsi Hozh set s s - |set|ost oot [o6r{sst {01521 {0zk|er|svH|ssH{6H S5k S9H|su s el0zks8H|s6H 020 g
060080 2 fuenognaid 501/ 58 | 06| 56 [oz1| a6 |00t sor{svt (511|521 oet|ser{or st 1|sz1 |06t sst |sarszt | - [sstfoztse{oozoat|ozt |o8t|ost|sr1{sst sst|stelot|sst[s6t[szeloet o6t ooe| s sio| | E 2
8050 B T 021 56 |501 (01 521|001 o1 51+ ost ozt szt e st ozt o et szelos(ser[soe| - | - | < | -] ool 1| EF
080020 o) | - - | - |oey| 6 |sor|ort]ser|oor|sor st ozt ser|svr(sst| - fasrlzerore] - | [ |-l ] 010 &
foein g
T — |- | -] - Joet|son st oz fosi|sou et oz o svr st sa| - |selsrelose] < | < | < ||| ] so|so0] n | g8
Xy o - ] m
i [BhuIgnos Juyaio)y -] tlost|ozt|szilset|sozloot|szL st - [sozlsozlosz| - | - | - |- -l - - S00| | g
T
S gl 2 |3
= 2 2 S
ans | a® 3 HENEA
S z s 3|8 |3%
- - 2 ER =
s 0k2- 08} = gH z 2217 |5 | 8%
g ] T | 8%
= 3 e S | B &
m 5 fansod I
8 N 2 0v08 | 0808 | 9108 | G206 | Ov99 | €99 | 0699 | S€¢6 | 0626 | OK6 | m |
Manojy e
Aansod

2PRAMET




ﬂ M 0808 | | | | | | | CZNL 9INL "FINL
==
=u Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il
W W 099 0g08 0g08 0g08 099 0r99 - - J9INL -
ao XNOT XN47 X4
o | | | | | | | | | | |
W - 0g08 0799 099 0799 0g08 0g08 0€08 0g08
W W.v 19 19 ey oy 9
N = I} I} I} I} I} I} I} 1] I} 1] I} 1] I}
w5 099 0826 0799 0826 9108 0826
v“ = I I I 159y 9 o N9dLNNdL N*
o Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il H9dL HNdL NDdS "
25 099 0826 0£26 5199 099 5099 NNdS HOS HINAS )
S'C I I 9 1r'9y 9
o< | | | | | | | | |
_m W 0£26 5199 0£26 5099 0£26 9loe
<< = un (8y)(9v) (wn) un Wn
nﬂ o I} I I} I} I} I I} 1] I} 1] I} 1] I}
2 .m 0€08 0126 0€08 0126 XINOY LINOH MINOY
o’ 5O 'HS HO'HS (8t)zv(on) un m un wn LNOM MOM LINOA It
=1 <C Il ] Il ] Il ] Il ] Il ] Il ] Il MINOA LNOL MINOL "
.W oq 5626 0826 0£26 0126 0£26 0126 0208 5099 LNDT MG LNOS M
nVu | | _ 8v : 8y _ un : _ Wn : _ Wn : Wn _ MINOS LNOO MINOD
0£26 5199 0£26 5099 0£26 5099 9108 9log
(82) 9L L o
Il ] Il ] Il ] Il ] Il ] Il ] Il
5626 0£26 0r99 099 0826 XNNT -
€L aL €L XNNXY
| | | | | | | | | |
0826 5199 0799 0826 0299
HX 'S HO HH (W) o W (W) W AM 4m
i i i i i i i i i i i I i | DVNMAINNM YANM N
0v08 0626 0708 S99 0€26 S99 0€26 S99 DINNY NANY YINNY 0"
(HH) 5O uH u Wy u u n 4 NANA DINNL WANL 9"
Il Il Il 099 Il 0626 Il 099 Il 099 Il G199 Il 099 Il ce0e Il 0108 Il Il Il VINNL XINNS DINNS
WIANS VIANS NIANG -
_ _ HH _ 4O _ (M) s _ M _ (wm w _ _ _ _ _ i HIANG WANG YINNG v
0£26 5199 0£26 5099 0826 5099 5199 5099 5199 5099 OINND WAIND VINND
S o
2 o g &
=S | 88 Sy e B Sy e 27 T 27 T
g9 £t |2%22%|cszs (2282 |gs5:8 (2222 | g85:|28%8% 5858 (|8%8% 5858
0 o =3 < = o ® © @ = = o ® © @ = = o ® © @ = = o ® © @ = = o ® © @
88 | Bz |SEoR|fgig|SEoB|foio|cEoR|acag|SBoE|agaq|ciif|ica
g 2 g% 822|322 (8288|5232 |82 82 |z2x2|88¢8%|z2z2|R2ag2 |z ¢ 0S| ejpod
5 & s g NgNg NgNg NgNg NgnNg NgnNg
-y g8 AMQILSOA rAINZAY dAL
T =
[oww] o' < [oww] g0 + 0= } [oww] y'0 +2'0=} [oww] g0+ 1'0=} [ioww] 10 + 500 =} el
© © - [Joww] €0+ 500 =} ’ ! g g g AMQILS3A IAOLIYE dAL
IS [oww] o' < [[Joww] g0+ 0=} [[oww] y'0+2'0=} [[oww]g'o+1'0=} [doww] 1’0+ G0'0 =}
RERT]
& & BIUBAOYINEZ alueaoyoidez ‘eueaoyordn ‘ZNIISNS 810eA0qNIY 9XZ9L 9IUSZNJISNS B19BA0GNIH 2IUSZNJISNS 819BA0GNIYO|0d 21UaZNIISNS 8l9BA0QUONOQ 21usZNIISNS uwsp
W M JUBAO}ARZ Jueaoyoidez ‘jueroyordn “J)SNOS |0BAOGNIY 8%Z9 | 1U8ZNIISNOS |9BAOGNIH 1USZNIISNOS 19BAOGNIY0J0d 1USZNIISNOS 19BA0QUONOQ 1USZNIISNOS uWar
@ ©
== VIN3ZNYLSNS AYN3INAOd INAOIVHA / INIZNHLSNOS AMNINGOd INAOIVHd

0S| euidnys gunely ‘eusjew Auegeiqo

[pueyewl Augqeido

Junely

08| euidnys

2PRAMET

292

MON3INAOd "Z3d YEI0A

¥3NINGOd "Z3Y VET0A




VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK

4
o
=
O
=
[=]
(o]
o
x
(&)
>
=
N
w
=
=
Q
2
=
o
=
=
-
{72]
<<
2]
8
>

Tabulka ¢. 8b

MON3INGOd "Z3d VEI0A

M3NINAOd "Z3Y VaT10A
6.0 - - Gey-09€ NN R NN BT
I - —[0se00e oe o s
Gt 00€-09¢ )
- 0€€-082 : L
- 082:072 ol doed - T--t-T-0-0-Tosl =111 1-0-1-1-1-0-1-1-0-t-L-[--0-0-0-V-0-V-V-0--0--1-0-]-]-]- ©
- 0¥¢-0¢¢
- 0¢¢-00 S I T R A A I A A A R T A N 72 R I A N N I I 1 A S A A I I N R A I A A I N A A IR I I A I R X0 o
- 002081 ge
- 081-051 o R s O N I U N T 1 e A (18N A A A A A I A A U I A A A N I A AR I A I B I 4} 2 s
“NIRIZ/ZANIEZ aH W EA
Auel S IR I R 1A AR I A A I R T R /) R E A N N I I 1% N A S A A I I I IR I I A A I N A A I I I I I R -1 TR
0400 JSOPJA} BU BIOY310) - W M
NYqoIqo ISOPIA} BU 39)3I0) S T T T T ke A et N A A A R L =
0y'0 | BUIOPZANIBIZ / BUIOPZANIEZ S R I R 72 A A I A A I N -7 I (T4 E A N N I I 101 A S A A I I N I A I A A I N A A I R I I I [ X0 g g
’ BuURA0IadWa) / Bueroseduiey 25 ol
mwo . ul S I T R 2 A I A A A A <Y R A A N N I I =71 R A S A A I I I I A I A A I I A A IR I I I I R 4 2ol
580 BUIBA} / BUIBA} ] g 58
38 =
w0l eNIS /epss o IR 1 1 I 1Y A A 1 I A I A A A IR 11 A I [ I 1 I I I I I I I A I I I I I I -1 85t
g8 g¢
"y Auney ynia / Auy ynig T 11 T T T 11 T T 11T S5 8
004 6 054 010 : 5
|eliajew U BI9Y3I0 o
ELIBIEwW BU 30X310) Slsefoe| | o eefsef - ]| |sofoz| - | - [soror] - | - |98 |06 |sgHoorsorighH < | | || - LI g
go g5
00’ Sy sloefse] |l s for| - ] oz sz - | - [ork{aky] - | - | g6 fook[serjsorjaibogh < | < | | ||| | ok |00tk | mwmw
; 7 z5 8
3§ &
£60 ® oL L& Slsefor| | e o erfse| - ]| |oefse| - | - [skrog] - | - |sokforkfororkozbisal < | - | - | || |- ogo| | | ¥ &
T
slogsal el o8] - or]se] - | - |ookforkforh| - |ogk|sei{gsr| - |09k (s9k|ok| - |sviissH ozk| - |ovk|09t|0zz|sLH 06+ {00z[00g|09) 5L g8 oo m| g2
*qnay 9xze) aid }SOAl|uBAJ} BU BID}BI0N s 32
"anay 94za) 04d 1sonUEAI) BU 204210) Slozfse] - e - o8 fse| - | - fort{ozfost| - |set|sifser| - |sor|szfser| - [oot|ozt{oss| - |ogt|ozt{see|sst|ooz|orz]oce|sLHosHo0z] s (090 | W | & &
D v 28
_mo &) mwo 02 ~loe|se| |||l ]| |e+H 06 oorisol| - |ozt|oer|ovts8HosH 09k (oL H{okz(sat (08|06} S H2|0LH S8 |S6H[S0z|0LH 08k 06} {gsg| 002|022 0 )22 |0 oo | | BE
90 Sb 00°} Sk 3 =
80 0 oLl oL g8 o] < | -] | - [eet/oorforkfsky] - |oet|ovt|sst{soz|aok| szt g8t {sez(osH |6+ (s0z]0ez|s8t 00z(0rz|0zz| 08k 061 (0z2foLz|s k] 12|0zz|see|0s T
22 3
[ [ 2gég
_.>v_ 1 1 SORMOCH = [ = | === - |--1|-]| -1~ |0SH02HSZHSEH - |SLIS9}|08}|S2C|08}(S61|S02|01C|06} S02|SH )22 |( ) )¢|022|052]062|0€2|052|C 0t2|092|522| S'2 | 08’0 I MW WW
§E &
=v_.gmo>__:m>bm= Eloyaio) 081{061|502|SL 092(G2 / g mw mw
Uy 1SOMUEAL EU 30510 Slovrogt] | ] ] o] - |e8HosHoskozH - I 0zz|5ez|0se|9se|90¢|0z2|ge?)C 05259 s1¢{ogz(o 962(01€| 0z0 | |
60580 eloss neis Az Lol L] - [ooz|ook sz ser|sek|ssHsak(seH - [sei|sog|siz]osz|oee|ave(0gzfozz|she|sez|sz|ore| sve| S92 |08zl oze|sse|sLz|06e|oee| s9¢| 982 00e|09e |06z| e oge 0z0 | i
aloys Aejs Aujeds 2838
02'1<0') eloss Aeis £1qop Lol ] [evelszr|gsy g6k |soz|sak|sekiseH - |sog|sie|sez]oez|sezC )62{5v2|0920vE|022|S62|01£|0vE{ 022|063 01€[05€{082| 908 0ze 00| 0ze|ve oge[ &'k Ko | I |E 8 28
olons nejs fiqop m 8 wwm
06'0-080 WM Auenogniaid Sl d - - | - |ovelser|otzlogz|ozelsLrioekioog) < f <l <l -] | - [esv|soe|see(SHY| 00| I °
‘ot 81UBZIISNS BUIOINUA - | - | - |osi|ozL|seh|sel 00z|S12|0ezoLe|s) vl -l -l e e -] 01’0 1 P
S80-6L0 JUSZNAISNOS JUIUA 3 m
- - - LiSeLoEL|0r1|S92|01 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - . . . - . . . . . . . ‘ 0 2 2
080020 E 522 |0ve|s8z|oge|ste|0se 0 800 Il £%
Y T—— 094 |0€ 1 |ge 4 St 6 s0| || 2%
) 19HuIgNoS Jugyaioy Tz
Ufgioads e 58 % |2
d = MM ] M [ [ gAML (A M] M] feplAM] [gM] | H ME B E | &
3 = =
BUIONZANIBIZ ‘BUBACISWS) ‘BAIS 2 Q,v “a|"o|y ﬁ_,v “a|"o|d @_,v “a|"o|d @_,V “a|"o|d AM_,V “a|"o|d @_,V “a|"o|d AM_,V “a|"o|d A.\_,V “a|"o|d A.\_,V “a|-o|d A..\_,u “a|-o|"d A.M_,v -a|0|8 g w 2| ga
Ufei0ads © BUIOpZANIEZ H LS LS LS L[S L[S L[S L[S Ll 1l LS LsiBgl3 | & | 3%
ol 2 vt @ Es <
‘BuieN) ‘euenosaduwie) ‘epas = 33|23 | 88
E —= g | s88
ANLLVIT/ ANILIT z e | 5 | 8
= [ ovo8 0€08 9108 G20¢ 0799 G€99 0€99 GET6 0€26 0126 G199 G099 | |
\nSod

293

2PRAMET



Tabulka &. 9a VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK

Tabulka ¢. 9a VOLBA STARTOVACICH REZNYCH PODMIENOK
- D
2 S
22 ' - 8
N - - -
) = ¢ d 8 g
= <
55 5 alueroyoidn e yoidez Jujeg 8 2
22 £ 1ugaoyoidn e yoidez juje9
L9 S
55 E _ = = _ = — = = — = = — = —
NI ) = = = = = = = =
=g ?
S \E o (=3
5% &8 | aeroyaidn e yoidez snoporgo g 3
S £ =2
52 1 Jueaoyoidn e Ayoidez aopoaqo
= =
< za) fuenogniaid
= enonfn Han|po
S, | =
= 23218 B z9) fuenosnig)d
=(ge|E E ¥onof yenipo — = = — = — = = = = = - = —
Hlsg|E =
2 § _§ Q2 za) fuerogniaideu
Hl e = | A A yainod Ausqoiqopaid
B 2 .— .—
2| B 28] fuenosniajdeu
; = yainod Ausqoiqopayd _ = = — = — = = — = = — = —
=
%‘ za1 fueogniaid
8| = 25 T enofn “yayipo
a| s § £ £ 28} fueosniaid
HEEERS OAONfA “alpo _ == =1T=1=1T=1=z[=1T=1=1=1=1=
=1 83 | R *
Ol = o | ©
2 § 3 - za1 fuenogniaidau
. ~
< § E & & yoinod Ausqoiqopaid
S|E2 | 28] fuenognie)deu
= yainod Ausqoiqopayd _ — = — = — = = — = = — = —
w = = =
N -
El _o za1 fuenogniaid - 2 - &
Sl 28|z HoN0YAA SeHipo g s =g |82
o| 3|8 © £ w @
ol BE | E 29) fuenosnigyd T
z| 33 |E £ YonoWAA “Helpo _ == =1T=1=1T=1=z[=1T=1=1=1=1=
‘= ~ ~
2|88 |5 S ©
=| 3 g T za1 fuenogniaidau o z
AR 9« younod fusqoiqopaid g % = =z|2
a| § =
= sS& | v 29 fuenognig)dau £
B a @ yainod Ausqoiqopayd _ = = — = — = = — = = — = —
5]
= o za1 fuenognioid ° 2 - &
o 8§85 |T & ¥0nof yewipo ) =g g =
NN | § © o @
E2 | € € 29) fuenosnigyd T
~ 739 | & £ enonAA Hai|po — = = = = = = = - = = - = -
5o 52 |3 3
= E g § T za1 fuenogniaidau o g
——} o 9 — - R = ©® =Z|a
E = § § S S yoinod Ausqoiqopaid S > < |2
o S=Z | 0 78] Auenogniajdeu T
e BE =2 2 ) Auenognia)
n: o o yainod Ausqoiqopayd _ = = — = _ = = — = = — = —
N
N
5 Z81 Aueaosgn.al - —=
& W o fuenosnioid o g | |g=
< o ce |5 % oNOXfA “falpo g o - =8 g =
= S5 | e = A d £ »
= NS |E E z8) Auenosniay T
[<3 ES|E & n ¢ — — —
=0 % = YOAOHAA “YpO = = = = = = = =] = = = - = —
= 22|55 = = =
24 u|> .:', za) fuenogniaidau o g
EE|IS & younod fusgoigopesd L & < )
D O o o @© E
S5 o 29 fuenognia)dau T
yainod Ausqoiqopayd _ = = = = - = = — = = — =
=_ =
=SSz =Ex
Cos<208 S==£= zc = 8
=25335:°2 385882 29 5 E:
E5686EsE=S Pl =i HEZF Q =
> SS<XUO=s= = S==s==S roca ) ©
= & SS====S°%= = S = SSE S0 =
Q0 Zzzzz=z=2 Z 958358 Sz = =
I = coootx=s x S60=¢ e2E2 = .
* < <2 << = x :
a8 83 EEFFEE E zszkb= SGF X =
a2 o2 ZZzZ=ZzZZ2 S==== ] W z
>S2 Os CoownkFExZ ISRk koA (287 a} =
o8 =38 OO0OF o
Ea Na «w« =
7% o
o o
F £
<« = ooz > =+ = >
0SI euldnys guAely ‘[guajew Aueqeiqo
0S| euidnys jurely ‘feusjew Auggeiqo

204 2PRAMET



VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK

b4
o
=
=
=
[=]
o
o
X
(&)
>
=
[N
w
o
=
=
2
=
o
(=4
=
-
{72]
<<
m
]
>

Tabulka ¢. 9b

YON3INGOd "Z3d VEI0A

M3NINAOd “Z34 VET10A
== - == - Sloog| - |- - -] - - |og]| - S N N A A N I B 4 A B A I B - |ooz| -
By
] R Slosel -l - |ogt]| - S R R N T N N N (<o) B B B A - |siel - g8
E
e
- - oo - |- - -] - - lopt] - S N A S A A N R B 1 A B A A B - |see| -
L0 nY fponoimele zuoiq L N S N 0 = | -] ]-" 08| - | - R T IR N N I IR (N 1078 E IR IR AN IR vk - | - - | 0g0 9 o
-
9 06 gH zpesow . . . - - - . - - - - . . - . . . . - - . . . . - - - . . - . g o o
o' | | < ovt 8 09¢ 05 020 5E
£
. (9d%}-<) zPesow erojewoNe =) I I R R O R B - JR IR I N R A B [ U I N B - - ¢ 32
g it ] 08 6 05y so 510 ik
5 g3
= == - == - ozl - |--|-|-]- k| - | - S R N N A A N 07 R A ) A A B skl - | -] - |ovo =
- - - - oot - |- -] oet| - | - B A S A A B (1 B AR N A A B oz| - | - - |ogo £ s
el CO S 178 Y N A A O =18 I S N A T O O 112 A T I S A N P51 ) I ) g2 82
00z ovt 055 o2 510 18
1S%21< 0E} BH uspinrBU 2 e - S I N B - R I R R A R B R I R B R 52 98
@id 1S%2}< 0€} GH duazinfreu E m mm
== = - o - |- -] ost| - | - R e N R 11 N A N A N sgz| - |- | - |ovo -
90 06 8H 9uspInn gje Iy Au
06 8H puezinfn = - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - . - - - 08 | I & =
& as 8l
. S 8H BuapInAneu gy Iy Aul =) I I [ R I R I B O I P I I N IR N [ P R A A A [ R B I ‘ mw g5
60 o1 6 suezunfreu 2 oz |00k | I | g2 B2
e wm 32
= . . ‘ . . . . . . . . . . - . . . . . . - - . . . . - - - - - - - - ¥ £ =8
o 001 GH 8uspInA gugUIEN [y Au 080 | | @
00} 8H guszInAn guagen |y Aul —
- | - foge - | - oz S I N S B B 1174 == - - foor| - f - - foogf - - f - -] -] - (ooe -1 ogo| m| £2
92 09 8H guapinfaou sugwipn) |y Aul 23
09 G auszinrau 2uBiEn v Au - | - fose - | - foee o I e e B B 111 === S fosy| - f - - fosef - -l -] -] - (oor Sl -]os oo n | Eg
S| - foze - | - | SO T O O 1 S T 11 I 1 R A Y A A [ B A A I owo| 1 | §F
- |- foe - | - fo%e =l =l = = o = |l= || S - foos| - - - foow| - |-l -] -] - (oss -1 oo | m| L
ggsd
- | - foor - | - foee S N N B B [ === B I 1t A B V1 [ S A A B A B [0} S R ARG T
elons Aels fjz = mw 28
56'0-58'0 slons s foneds | | o - | - fosy - | - fose S RN I B B B 1% - - foor| - f - foss| -l -l -] - (ose R [ I
I fureds | | 5
. eloss Aejs Kiqop 3 | R N NN . N e L .
02'1-50't sbousasfucop | | 3 05y 008 0oy 055 009 05L o m| o .o
060-08°0 2o fuenognaid |- foos| < | |- fose| < | -] fesy] < |- |- ] - SO 11 T N =1 O O A O U 11 S N AR A - T3 I mmmm
i 28 8
5858
S80-5L0 B T - | - [ooe - | - ooy o IR IR I A R =) =] - - fose| < - - foo| < |- -] ] - foos - oo 1| °
¢ ‘ OEIPO B MIAOYAA BI0Y . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . f e
08'0-02'0 P ey ok | 1 fg
33
*y jonuians Augyaioy T T LT T T . A R I A (R A A R R m g
3 [UuIgNOS JugyaI0) 1T 1T -1 T T T - T -1 1171717117717 NINE 0| 1 e
=
ZEl 2 |3
o || lm l=llm lsollom _lsgllom ||l =llm lsollm l=9llm AylulBEl E |3
3 s&5lg |8
ng ‘v >::.m__N 3 A.w,v -al U,v alo |y A,.M_,v -l |y AM_,V -a | A.w al ol Q al=o |y Aw_,v “a ||y G,V -al Aw_,v -l mm S|E e
I lel s a5 1|3 |3 o || il s |5 1|3 1|s|g5|3 |5 | S5
n9 ‘v Auis 2 s212 1% 23
= 1= 3 o ® 2
S 2|8
| @id L3H 0£08 9108 5208 id L3H 0£08 9108 S208 | "R | 2
2 ! El
06=8H zesow -nd Aupys %ZI<ISSIV | 001=GH sueAodeidz qujada) ‘ouasem v Aumis oy |

295

2PRAMET



¥ M 0£08 | | | | | | | CZNL 9INL "FINL
wo
= &
== Il 1 Il 1 Il 1 Il 1 Il 1 Il 1 Il
w W 0799 0v99 0799 0v99 0v99 0799 - - J9INL -
a o XINOT XN4T XN
T o | | | | | | | | | | I
,m nu.ﬁv 0€08 0€08 0€08 0€08 0€08 0€08 0€08 0€08
==
N g I [ I [ I il I il I il I it I
>0C Wl
NOdLNNdL .
oc
w T Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il H9d1 HNdL NDdS u
=9 NNdS H9dS HINdS
= 0O 19 19
)=t | | | I | | |
£3 0v99 0£26
Sk I 1l I it I it I L AR il 2 fwl
M = 0£08 0£26 0£08 0208 0£26 XINOH LINOH MINOY
o N un un o un s S LINOM MINOM LWOA It
° M Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il Il MINOA LINOL MNOL .
= 0€08 0€26 0€08 0€26 0€08 0€26 LINDA MINDOQ LNOS M
m | | | | | an | an | an | an | AN | nn | MINDS LNDD MINDD
0€26 0126 0€26 0126 9108 9108
(82)vL L €L
Il 1 Il 1 Il 1 Il 1 Il 1 Il 1 Il
0799 099 Sh99 XN -
€L aL L
| | | | | | | | | |
099 0€26 0€26
___ I _ 1 (HO) 2N I (HO) 2N HO N 1 (i) 4 I 1S 1 (| N WANA YINM N
0v99 099 099 §E26 0€26 0€08 HINNY WINNY YANYH n"
(HO) 2N (40) 26N (HO) 2N (40) 26N N W4 AN IS NIANA DINL WANL 9"
Il 1 Il 1 Il 1 Il 1 Il 1 Il 1 Il YINNL XINS DIANS
0€26 Gec6 0€26 0€z6 GE26 0ez6 INWINS YINS NIANG -
| | | cuN | cdN | IS | 1S4 | IS | 44 | 44 | EEl | BSINA WANG YWNA v
5626 0£26 0208 0£26 0208 9108 9108 9108 DINND WINND YIAND
g g
g g g &
El 3 g g 2 5T 2 5T - =5 5= =5 5=
BN *5 |32%8|85888|3e%e|85888 |38 (8888|3238 (8888 (gepse 8588
s% 28 |gfg8 (25325 |ggs8|25885|ag58 (25283 |88 |8525|g888(28¢83
5% s 2 =222 |2g2g S22 |2 2g S22 |2g2g S22 2g2g (S8 |23y
3 3 S5 S22 |52 2 (B2T2 |58 28202 5828|8282 |52 2 |8282 |58 2 08I ejpod
52 S g f3 R3 f3 R3 f3 R3 f3 83 8§33 83
-y 2 w == == == == == AMQILSOA MAINZ3H dAL
3 35
B —— I = = —— osi apod
88 - (40w £0+ 500 =4 [[aoww] o' < § [[Howw] g0+ ¥'0= 4 [[Howw] ¥'0 + 20 =4 [[Howw] 2’0+ 1'0=4 [[4o'ww] 10+ G0°0 =4 AMOLLS3A IAOLIHE dAL
M M [oww] o) < [oww] 80 + 40 = § [oww] y'0 +2'0 =} [oww] g0+ 1'0=}4 [ioww] 10+ 500 =}
n||,m M BIUEAOYABZ ajuenoyoidez ‘aiueroyoidn *ZNIISNS 810eA0qNIY 9%Z9L 9IUSZNJISNS 819BA0GNIH 21USZNJISNS 819BA0GNIYO|0d 8|UsZNIISNS 819BA0QUOYOQ a1udZNIISNS JUWSP
22 JUBAO)INEZ Juenoyoldez ‘Jueaoyoldn “JSNOS JoBAOQNIY 9281 USZNIISNOS [0BAOGNIH USZNAISNOS 9BAOGNIY0J0d JUSZNASNOS J9BA0QUOYOQ USZNASNOS QUWISP
@© ©
[
VIN3ZNH1SNS AYN3INAOd INAOJVHd /INIZNHLSNOS AMNJWNAOd JNAOIVHd

0SI eutdnys guAely ‘[guarew Aueqeiqo

08| euidnys

plojew Augqeido

Juney

2PRAMET

296

MON3INAOd "Z3d VYEI0A

¥3NINGOd "Z34 VaTI0A




YON3INGOd "Z3d VEI0A

M3NINAOd "Z3Y VaT10A

97

2

o €80 | o082 T T-1- Tl -1-1-T-1-1T-T-Teel-T-T-1-7-T-T-17-7-1-7-1-1T-7T-T-1-T~-
o 060 | ootk | os0 | orz . . By
W = 00 | oos | oot [ ooz £
S 0sz | osy | so+ | o8t Ul e
oo N | wdl | "y [[aHled S8 R R N B TN NPT (NS A I N I 0TI AN N I A S A R S B R I SR A A (U A (N B S 3} o
T o S
o=T 14q01qo }sounad e JSOpIA} BU BIONBION T T Ta - T - - - T === T-1-T-T-T-1T- Tezo 52
,w W.v )04 }SouAad & JSOPIA} BU 30)2I0Y = w s
NG 6,0 | 0g€ 2 S L2 T T L I T 2 T Tt A A A B R 25
o v v = 2 5%
TE %60 | o | v80 | oz 2 T e Tt - - - T - - - - -T-T-T-1 - Towo E
O x 00'k 00€ 26'0 08¢ ;
=0 ; - 3 N A A 1 N N A S IS -2 S A O - A A N N A A AN N N I A N I I =X £ s
=5 vt | ose [ oot | ose L5.%
(== | oer | ooz | sov | oee 0 0 o8 020 22 g2
o G G g2 88
= & I SR T B 1O [y [ P I O IO O O O PP £ 5+
_QIU oc 3 3%
<< NYq04qO JSOPJA} BU BIOY3I0) = E
= el e s ] - [ovo g 3
M N NYg0IqO }SOPIA} BU 32)3I0) »
ol L0 09 [ g | ed < Sl o' B3
‘ : g5 88
Vm_v 04 €¢ w b ] ok oot ww ww
m = S N N A N N A AT S A A N A S I N N I I T S A N N A A A R A I 080 | | 8 &
=V>_ ANILYITZ HNYQ eu eldyaloy
ANILITS HNHQ eu 89ya10) 2| - |sh|oz]8e| - |ez|se|se| - |se|oefse| - |oe|sefor| - |oe|se|ss| - |ov|ss]ss| - |os|os|os| - |sv]|sy 08'0 £z
HO 09 €60 0e 82| - |ce|se]ee| - |se|oe]ov| - |ec|se|ov| - |se|se|sv| - |se|ovfos| - |sv|oofos| - |os|ss|ss| - [os|os| 05 |0g0| 0 | £ g
9.0 Sy 00' Sk 23
; : se| - |sz|og|ov| - |ec|se]|sv| - [ee|ov|sv| - |ov|ov|os| - |ov|sv|so| - [os|sofso| - |ss|o9]se| - |ss |09 oo | | g &
v80 | o0 [ [ =2
y ) Uy "y gz | - |ez|sz|se| - |sz|oe|ee| - [sz|oe|os|ov|ov|sy|os| - |ov|sv|os| - [09]safoz| - |o9|safoz| - |09]s5a or'o
0S o2
1, g3 £g
") JSON|ueAL} BU BLO}IOY ee |92 |82 | 0s | ov |82 |oc|se|or e |ee|or|os|oy|sr|srfos| - |swos|sL| - |so|osfss| - |so|safos| - |or|osf s o0l n [EEEE
') ISOAIJUBAJ} BU 32)3I0) - 585
@ ov |82 |0g|Se|sv|ec|se|ov]|os|ov|er|sv|oo|sy|os|ss|o9|sy|os|ss|os|sofos|ss|os|so|os|o]os|oL|o08 |08 020 | | ° =
¢ ¢ elons Aejs Az =
60680 oloss Aejs Aujeds w
E} vp|€s|se|ov|os|ov|ev|sy]|ss|sy|iv|os|09|o0g|ss|ss|s9|or|ss|o9|se|os|os|sL|s8|so]|o0s|GL|56]5L 08|38 020
. elons Aes fiqop = 2829
02'1-60't slos Awis £1qop ‘ ! 28 58
05|88 |ov|Sy|ss|er|sr|os]|oo|os|es|ss|so|es|ss|oo|oL|os|o9|so|o6|oL|sL|o|o6]|os|sL|os|cor|gs8|06]|s6] St |srol n mmmw
" " 8l S5 8§
06'0-08'0 fuBnos 5283
AR SS | vv |Sv|0s |09 |8y |0g|gs|g9|es|9os|09|Ge|oofso|sofse|ss|so|oLf |- -f-|-f-}|-|"|"1"]|" 0L0 | I ©
‘ot 81UBZNIISNS BUIOINUA
S80-6L0 1UBZNASNOS JUBIUA it A R R R R R N R R N N -t:N eI 072N -7 (N N AR Y (N R AR B R L R N IR N B 0+0 gy
o NYIBIIPO B NYAONAA BIOY ; - 32
080020 MYPO & MYAOYAA Bany S R A I I U A I N AR A IR KA 7 - R A IR I U A IR IR A A IR A R A IR - oL T -
&8
vw,,v_,_ﬁ_:_uzm Kugyaion B I I T A B e A e B N B IR R A R A I S A N I A A A A e 500 | | 28
% [9HUIRNOS JuxaI0Y
=z
W.m EE
= M M WM MM BRI [ M IR M WM Sl mES| 2 | 8
> 3 3 = =
1Le84 ‘00 ‘IN 3|y A.w_,v “a|o|y ,U,w “a|"0|H A..w_,v “a|"o|H n.\_,v “a|ofy @_,v a0 A.w_,v “alo|y ﬁw “a|o|H A.w_,v “a|o|" “alo|y @_,v ‘a0 g = B
Aupeyiz gunadnaeiz e suiopzaneiz 5 LS LS LS LS LS LS LS LS LS 1lsiBgl3 |8 | S8
5 2 33| g | g8
1L884'00IN = 23| = |5 | 88
Aums gunadniez e guiopzanigz H = 2| g8
= nzes fyaue | & 8@
E Aansog =
2 0708 008 9108 520¢ 0799 0899 5626 0826 |ozssiynoue| 2
Aansog

2/PRAMET




=
i
=
==
oﬁ
o
-5
N
w
"5
s«
om
— o
ou
=0
>

Tabulka ¢. 11a
Tabulka ¢. 11a

VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK

VOLBA STARTOVACICH REZNYCH PODMIENOK

_ o
= 2 =
S § 2
28 ' :
= 2
==
N — = = = = = = = — = —
-2 = d d 8
=] 5
§& 5 alueroyoidn e yoidez Jujeg g
22 £ Jueaoyaidn e yoidez jujeg
S G £
== = _ = = — = = = = = = —
N N g - - -
52 I
5 o
_§ 3 8 luenoyaidn e Ayoidez nopoaqo g
S £ =
52 1 1ugaoyoidn e Ayoidez aopoago
= =
. za1 fuenosniaid
o
ES OAOfA ‘fenipo
- 22 |5 5 20) fuerognioid
=| g2 |E E enoyfia “yenipo — = = _ — = — = _ - _
wl| 38 |E E = = =
N | 8
2|z _§ Q2 zal fuerosniaideu
Bles | ar A yonod Ausqoigopaid
FIBR |- - 28] fuenognie)deu
o | 23 A gnis)
; = yainod Auaqoiqopayd _ = = _ = = = = _ — _
=
“EJ a1 fuenosniaid
a|l=2 |2 % enoxAn Hen|po
o|leg|c ¢
al|l 38 | g g 29) fuenosnig)d
225 | £ £ YonowAn “yeyipo =1 = — =1 = — = =1 =1=
= o2 | - - - - - - -
2|22 | o
3 § = za) fuenogniaidau
. .
< § _§ = & yoinod Ausqoiqopaid
S|E2 | z8) fuenosniasdsu
= yoinod fusqoigopasd _ — = _ — = = = — = _
w = = =
y:)
£l _o za1 fuenosniaid
sles |z o %8N0HAA eHipo
ol 8|5 s
o| BE|E € 29, fuenognig)d
= R7) &
z| 383 § 5 %8r0HAA alipo — = = — — = — = _ — —
2|88 |5 S
=| 3 g I I za) fuenogniaidau
8|58 ey younod fusqoiqopaid
g £2
= sS& | 29) fuenognia)dau
3 a @ yoinod fusqoigopasd _ - = _ — = — = _ = _
5]
é za1 fuenogniaid
al| =2 |~ — onfn 'y 8 |8 8 o e 8 e 8
£S5 & HOAOXAA “YHpO 3 ol S X 3 g 3 S
FE|E 2 28} fuenosnioyd
23 | E E enoyfia “yenipo — — = _ — = — = _ - _
(B IR} - = — = - - -
t2|c o
S8 1 ! za) fuenogniaidau ®
B3 [~ — d i d 8 Ll S & 8 |8 8 8 o8 8
£ 85 5 yoinod fusgoigopal 8 D g £ g 3|8 g g %3 =t
SL|nmon z8) fuenosniasdsu <
28 |= = ) Auenognia)
o yoinod Auagoiqopayd _ — = _ = = = = — = —
za) fuenogniaid
= = A “YauIo 8 |8 8 e 8 e 8
2|5 B AR 8 T|& |8 ¥ g |8 8 E
§ E, g E 28] fuenosniayd
£2|= = Senoxfn “yenipo — | =1 = — | =1 = = =[=1=[=
22|53
R Y za) fuenogniaidau X
cc |8 9 8 S 8 8 |8 8 e 8 8
EE|S S yoinod Ausqoiqopaid g c|D S 8 5|35 3 S 3 3
E5|S S 8 8 8 |8 8 8 8 8
S5 o 78] fuenosniajdeu <
yainod Auagoiqopayd _ = = _ = = = _ = _
S = N
ggss53¢=S 5252 35 z g
GB8GEsES Fag=ze SEF = =
> S=<X0== > = = = oo s 5
< % SSS=S=== 3 SZ525 G=E o =
O ES) S=S=Z=Z=Z5Z= = OG0 C ang = = =
= = SahoviEE=S x ORF8«x A== 52 =
o 5 <20 =<<=< ;n—;EE c=zo > :
a3 83 S=S=S==:== =S=sE= ok = =
2 ZZ2z=zZ22 Ta T
w g = = 0200 & B =
S e ps SO0z OhF= ur =
©8 =38
E s Na
S0C i
0 @
o o
FF
< =E g23= > B c=z > >
0S| euidnys gunely ‘[eusjew Aueqeiqo -
0S| euidnys jurely ‘[eusjew Auggeiqo

298

2PRAMET



ON3INAOd “Z3H VE10A

M3NINAOd "Z3Y VaT10A

299

S IR IR N B A 2 N A A A I I AR N B A AR N R I T A
kel gy
S I A A T A 2 R N A A A T A A A A A A T I e T B H
Su T T T el T =l
w = s
ao S I I N R A T N A A R AN A N A U N TS A R 1) 2o
T o =<
ox - S I A A A T N A A A N AN A N A U N N TS N A R 1) o
N = E S I I A A T T N A A N AN A A A U N TS A A R TR SE
o ] Bl g5
> . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . B ]
- o st o 00
ox . S <
= S I I A A T T N N A T AN A N A U A NN T N A R ) €
=20 2.5
32 B e e AR N N A R I A A N IR NN AR R R S S A IR YA A A I 1) £288
o< mw Sg
== ig it
Lo 0 N N 10 R A N AR B BN S N S BN AN A N 108 B R IR 1A 2838
< = 832 9s
b EfY
N S I N N I 2 S e S O A A A S A A A N T A A I T S 2
< i
2 S I IR N B A N N A A A A I A A R B A AR N IR N I A LA T
oo & g sk
== 3 el o [oe ook | 0 |EEEZ
() 3 1888
= . = T - e Bg g
0 - |ogozusH = S R I I I I I
UBPINY
. . eup puezy T wol m INEE
01 S0 |oLssusH o IR R N I AR N I I A H
5 5
| ‘ , 3=
[ 0 [0955 OHH| Tomo e o R IR I A I IR IR I I R R IR IR I A R R I I N I R N BT
2z
0£08 A O A O I P A (O N U A (N N [ VR [N S oo | 1 § 5
9108 '0zgg| 15O | Igudreu §g
S IR IR R A N A A A AR I R A N A A AR N IR I I 2 T
|eLiajew eu ejoyaI0)| 2g 88
HOIELL BU BONBION 0 oz |5t o8 |50 | - |se|os v - o0 |ov |sv| - |8 |or |08 |05 55| |50 sz |ov 06| 57 |060| I |8 BF
53§
g5 8s
oo elons ABlS A1z 5 B ~ B " o2 =8
$60-980 s s fuaecs | | 004| 08 | 58 | 06 | S¥ 8¢ | o | 0 2 |sv|os 2r | sv|oz|ss|o9|sa|ov|oe|se|se 020 | 1
1 ent s Aeys Kigop 3 B R ) ‘
02150t s s oon | | 3 o0t| 08 | g8 |06 [sv| - |se|ov|os 2 | s [ os 2v | sv[se{oo|so|so|ov|oe|se]|se 0zo | o
o a1 fuenosnieid B . B . ‘ 2859
060-08°0 i Ok4| 06 | 96 |00k | 08 2y | s | ss sv [ 0g | ss il el e e o e A A A el R A R £ 3 ¢
&2 28
o Q1USZNAISNS BUIOJNUA B ~ B . 8 =2
8060 M 024| 6 S04 |0k | 09 25 |ss| oz g5 |09 [ oz 95|09 [ 6| se|o8|ssos|ov|ov|sr ovo | 1
080020 TOREIPO & My0¥h eIy T T ool | g%
53
Sl - so s n | B E
gE
¥ Ia)uignos Jugioy -1 -t rr1rrrr-1-1-1-T wol 1 | EF
ZE 7 | 5
= oy | . 5¢ g | 3
= | : o | A M : M ' g
oo 3 ()] | €0 (@) ..M @ ()] ..M >o> oy |CD M .3 on |y | 5|y || gz 2| &
Eeta| | euney euspan ‘aj300 gualyoeisnz | | = “A A B || W[ || 5 B | || 3 W, | A =23 |5 | S
TR ‘1890 gugyoaisnz | | 2 S S 2|2 o3
S o BUH| BUSZIA} ‘1|30 QURIYIIYS g 23|= || 88
o © 3 2 = | 58
= = = nzes fyaue | & 8@
.W m s fAansog s
@ © & ¢dad 0€08 9108 0299 6099 GC0€ | ivanone| &
1 fyanoly
== Aansog

2/PRAMET




~
w
=
=
o
o
a
N
wi
o
<<
(]
-}
(=]
>

x
[=]
=
w
=
[=)
o
a
N
[
o
<
m
=
(<]
>

VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK

VOLBA STARTOVACICH REZNYCH PODMIENOK

Drsnost povrchu pfi soustruzeni

Drsnost obrobeneho povrchu pfi soustruzeni je zavisla
pfedevsim na velikosti posuvu f a na poloméru zaobleni Spicky
VBD r,. Hodnoty nerovnosti povrchu R a R, jsou uvedeny
v nasledujicich tabulkach 12 a 13

Vzhledem k mnoha dal$im vlivim uvedené hodnoty berte
prosim jako orientacni

Drsnost povrchu pri sistruzeni

Drsnost obrobeného povrchu pri ststruzeni je zavisla pre-
dovSetkym na velkosti posuvu f a na polomeru zaoblenia Spicky
VBD r,. Hodnoty nerovnosti povrchu R a R, st uvedené
v nasledujucich tabufkach 12a 13

Vzhladom k mnozstvu dafSich vplyvou uvedené hodnoty su
orientatné

2
R =L-1000

max

Tabulka ¢. 12a/ Tabulka ¢. 12a

8.r

€

»Posuv F

r. Rédius

(mmiot) | 01 02 04 o508 10121516

| 20 [24 [ 25 [ 30 [32]35]40]50]60] 80

Spicky”
005 | 313
007 | 61
008 | 80
0,10
0,12
0,15
0,16
0,18
0,20
0,22
0,25
0,27
0,30
0,32
0,35
0,37
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,65
0,70
0,75
0,80

DrsnostR__ (um)

0,85

0,90

0,95

1,00

1,20

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,20

2,50

[T nebezpedi tvrdého utvareni / nebezpecenstvo tvrdého utvaranie
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f0,88
R‘/1 = 43,9 W

€

Tabulka ¢. 12b/ Tabulka ¢. 12b

- re Radius
(mity | o1 [ 02 [ o4 [ o5 [oa [ 10 [ 12 [ 15[ 16 202025 a0 a2[s5[a0]50]60]a
$picky Drsnost R, (pum)

0,05
0,07
0,08
0,10
0,12
0,15
0,16
0,18
0,20
0,22
0,25
0,27
0,30
0,32
0,35
0,37
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,20
2,50

[ nebezpedi tvrdého utvafeni / nebezpecenstvo tvrdého utvaranie
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VOLBA STARTOVNICH REZNYCH PODMINEK

VOLBA STARTOVACICH REZNYCH PODMIENOK

Hodnoty drsnosti R, uvedené v této tabulce plati pfi
soustruzeni bfitovymi destiCkami s vétsimi dhly nastaveni
vedlejSiho bfitu k" tedy destickami zékladnich tvard T...,
S..., D...., K..., V... Pfi soustruzeni bfitovymi destickami tvard
C..,W...azejménapak u VBD s geometrii WIPER - tj. nastroji
s thly nastaveni k = 90° + 95° se dosahuje obvykle niZsich
hodnot drsnosti R, v porovnani s tdaji uvedenymi v tabulce.
Pficinou je nizké hodnota thlu nastaveni vedlejSiho bfitu k "
V tomto pfipadé dochazi k sefiznuti nerovnosti a ke zmen-
Seni teoretické maximalni nerovnostinaR__. <R <R

max3 max2 max1’

jak je zfejmé z porovnani na nasledujicim obrdzku . 6.

Obrdzek ¢. 6 / Obrazok ¢. 6

Hodnoty drsnosti R, uvedené v tejto tabulke platia pri
ststruZeni reznymi do$tickami s va¢simi uhlami nastavenia
vedlajSieho ostria Kk *, teda dostickami zékladnych tvarov
T.., S..,, D....,, K..., V... Pri ststruzeni reznymi dosti¢kami
tvarov C..., W... a najmé pfi VRD s geometriou WIPER
~ tj. néstrojmi s uhlami nastavenia k = 90° + 95° sa dosahuje
obvykle niz§ich hodndt R, v porovnani s dajmi uvedenymi
v tabulke. Pri¢inou je nizka hodnota uhlu nastavenia vedfajsieho
ostria k", V tomto pripade dochédza k zrezaniu nerovnosti
a k zmen$eniu teoretickej maximalnej nerovnosti na
R, <R.ue <R @Ko je zreimé na nasledujlicom obrazku ¢. 6.

‘max1’

3
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PRACOVNE (FUNKCNE) A KONSTRUKCNE UHLY SUSTRUZNICKEHO NASTROJA

Poloha bfitu nastroje vzhledem k obrobku a jeho geometricky
tvar jsou uréeny dhly, které sviraji funkéni plochy s uritymi
pomocnymi rovinami. Uhly na bfitu nastroje se uréuji ve dvou
soufadnicovych soustavéch:
a) nastrojové
b) pracovni

ad a) Nastrojova (statickd) soufadnicova soustava, ktera
se pouziva na uréeni geometrie bfitu pfi konstrukci, vyrobé
a kontrole, pfiéemz jednotlivé dhly definované v této soustavé
se nazyvaji nastrojové fezné hly. Sem patfi Uhly, které jsou pfimo
uréeny normou ISO podle tvaru vyménitelné bfitové desticky.
ad b) Pracovni soufadnicové soustava, podle které se uréuje
geometrie nastroje v priibéhu procesu obrdbéni. Tyto Uhly
analogicky nazyvame pracovnimi thly a jsou zavislé pfedevsim
na poloze, ve které je bfitova desticka upnuta v nastrojovém
drzaku. Napfiklad bfitova desticka SNUN ...... ma nastrojovy
Uhel hibetu o = 0° a &ela y = 0°, pfi soustruZeni je vSak
v nozovém drzaku upnuta pod uhlem, ¢imz vznikne pracovni
uhel hibetu o, = 6° a pracovni dhel éela y, = -6°.
Vyznamnou mérou ovliviiuji pracovni uhly i nastrojové dhly
bfitovych desti¢ek s pfedlisovanymi utvaie¢i. Pro priibéh
fezného procesu jsou viak vyznamné pfedevsim pracovni uhly.

Obrdzek ¢. 7/ Obrazok ¢. 7

Poloha ostria nastroja vzhfadom k obrobku a jeho geometricky
tvar st ur€ené uhlami, ktoré zvieraju funkéné plochy s ur€itymi
pomocnymi rovinami. Uhly na ostri nastroja sa uréuju v dvoch
stradnicovych sustavach.

a) nastrojovej

b) pracovnej
ad a) Nastrojova (statickd) suradnicové sustava, ktora
sa pouziva na uréenie geometrie ostria pri konstrukcii,
vyrobe a kontrole, pric¢om jednotlivé uhly definované
v tejto sustave sa nazyvaju nastrojové rezné uhly. Sem
patria uhly, ktoré su priamo uréené normou ISO
podfa tvaru VRD.

ad b) Pracovna suradnicova sUstava, podla ktorej sa uréuje
geometria nastroja v priebehu procesu obrébania. Tieto uhly
analogicky nazyvame pracovnymi uhlami a su predovsetkym
z4vislé na polohe, v ktorej je rezna dosticka upnuté v nastrojovom
drziaku. Napriklad rezna dosticka SNUN ... m nastrojovy uhol
chrbta o = 0° a €ela y = 0°, pri sustruZeni je vSak v nozovom
drZiaku upnuté pod uhlom, ¢im vznikne pracovny uhol hrbta
o, = 6° a pracovny uhol Cela y, = -6°. Vyznamnou mierou
ovplyviiuju pracovné uhly aj nastrojové uhly reznych dosticiek
s predlisovanymi utvaracémi. Pre priebeh rezného procesu su vak
vyznamné predovSetkym pracovné uhly.

2/PRAMET
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PRACOVNI (FUNKCNI) A KONSTRUKCNi UHLY SOUSTRUZNICKEHO NASTROJE

Zé&kladni Uhly néstroje jsou v obrazku naznaceny jednak
v zdkladni ndstrojové roviné (prolozené dosedaci plochou
nozového drzaku) a v normalové ndstrojové roviné (prolozené
kolmo na ostfi - fez 0-0).

Jde o nasledujici hly:

Uhel éela y, - mé& podstatny viiv na fezny proces. Na jeho
velikosti zavisi pribéh a velikost plastickych deformaci
pfi tvorbé tfisky, tim urCuje i velikost Feznych sil a droven
tepelného zatizeni bfitu. U néstrojli s vyménnymi bfitovymi
desti¢kami pro soustruZeni i frézovani se jeho velikost pohybuje
v pomérné Sirokém rozmezi vy, = + 25° az -15°. Kladny uhel
zlepSuje podminky tvofeni tfisky, zmen3uje velikost feznych sil i
Uroven feznych teplot. Zaporny Uhel Cela zvySuje pevnost bfitu,
ale sou¢asné zvy3uie i plastické deformace pfi tvorbé tfisky a tim
i fezné sily a teploty.

Uhel hibetu o, ma vliv na velikost tfeni mezi hibetem
a plochou fezu, se vzristajicim Uhlem o, se tfeni zmen3uje
a tim se zmen3uije i opotiebeni hibetu.

Uhel biitu B, je tihel fezného klinu bitové desticky, se zvétéujicim
se Uhlem B, se zvétSuje pevnost biitu (odolnost biitu proti razdm),
ale soucasné stoupa fezny odpor, ktery klade obrabény material
vnikajicimu bfitu.

Uhel sklonu ostfi A, uréuje misto prvého dotyku bfitu
s obrobkem, coz ma vyznam zejména pfi pferuSovaném fezu. Pfi
kladnych hodnotach A, je misto prvniho dotyku blize ke $picce
bfitové desticky. Zaporny Uhel A, oddaluje misto prvniho dotyku
dale od Spicky a tim zvySuje odolnost bfitu proti mechanickym
rézﬂm Kromé toho oinvﬁuje Uhel Ag i SMér odchodu th’sky Pfi
tfiska smérem k obrobene ploSe. Naopak pfi kladném dhlu A,
je odchazejici tfiska smérovana od obrobené plochy.

Uhel nastaveni hlavniho bfitu «, ma zejména vliv na tvar
prifezu tfisky. Se zmenSujicim se Uhlem x, je pfi urcitém
posuvu f a hloubce fezu a, tfiska tenci a Sirsi a naopak pfi k, =
90° je tloustka tfisky h = f a Sitka tfisky b = a,.

Uhel nastaveni vedlejsiho biitu «, spolu s polomérem zaobleni
Spicky r, urCuji pfedevsim vyslednou drsnost obrobeného
povrchu.

Zékladné uhly nastroja su v obrdzku naznacené jednak
v zdkladnej ndstrojovej rovine (preloZzené dosadacou plochou
nozového drziaka) a v normdlovej rovine (preloZené kolmo na
ostrie - rez 0-0).

Ide o nasledujtce uhly:

Uhol ¢ela y, - mé podstatny vplyv na rezny proces. Na jeho
velkosti zavisi priebeh a velkost plastickych deformacii pri
tvorbe triesky, tym uréuje aj velkost reznych sil a Groven
tepelného zataZenia ostria. Pri nastrojoch s vymeniteiymi
reznymi do$tickami pre sustruzenie a frézovanie sa jeho
velkost pohybuje v pomeme Sirokom rozmedzi vy, = + 25° az
-15°, Kladny uhol ¢ela zvy$uje pevnost ostria, ale sicasne
zvySuje aj plastické deforméacie pri tvorbe triesky a tym aj
rezné sily a teploty. Zaporny uhol Cela zvySuje pevnost ostria,
ale sucasne zvySuje aj plasticku deformaciu pri tvorbe triesky
a tym aj reznej sily a teploty.

Uhol chrbta o, ma vplyv na velkost trenia medzi chrbtom
a plochou rezu, so vzrastajlcim uhlom o, sa trenie zmenSuje
a tym sa zmen$uje aj opotrebenie na chrbte.

B. je uhol rezného klinu reznej dosti¢ky. So zvacsujicim
sa uhlom B, sa zvacSuje pevnost ostria (odolnost
ostria proti razom), ale st¢asne stdpa rezny odpor, ktory kladie
obrabany materiél vnikajlicemu ostriu.

Uhol sklonu ostria A, urCuje miesto prvého dotyku ostria s
obrobkom, ¢o ma vyznam najmé pri preruSovanom reze. Pri
kladnych hodnotéch A, je miesto prvého dotyku blizSie k Spicke
reznej dosticky. Zaporny uhol 2, oddaluje miesto prvého dotyku
dalej od $picky a tym zvySuje odolnost ostria proti mechanickym
rézom Okrem toho ovayvhuje uhoI Ao smerodchodu triesky Pri
trieska smerom k obrobenej ploche. Naopak pri kIadnom uhle A,
je odchédzajtica trieska nasmerovana od obrobenej plochy.

Uhol nastavenia hlavného ostria i, ma najma vplyv na tvar
prierezu triesky. So zmenujucim sa uhlom «, je pri uréitom
posuve f a hibke rezu a, trieska tensia a $iria a naopak, pri«, =
90° je hrubka triesky h = f a Sirka triesky b = a,.

Uhol nastavenia vedrajsieho ostria «,” spolu s polomerom
zaoblenia $picky r, urCuju predovéetkym vyslednd drsnost
obrobeného povrchu.
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ZMENA ROZMERU (KOREKCE) PRI POUZIT| RADIUSU
ZMENA ROZMERU (KOREKCIE) PRI POUZITi RADIUSU

Zména rozmérd (korekce) pfi pouziti radiusu: Zmena rozmeru (korekcie) pri pouziti radiusu:

Obrazek ¢. 8/ Obrdzok ¢. 8

+Y
A

+X

Tabulka ¢. 13/ Tabulka ¢. 13

POZOR, data plati pro pravé vnéjsi noze orientované dle obrazku ¢.8. Pro noZe vnitini, levé popt. jinak orientované je nutné
’ provést korekturu znamének +/- resp. zaménit hodnoty X/Z /
POZOR POZOR, Udaje platia pre pravé vonkajsie noze, orientované podla obrézka ¢.8. Pre vnlitorné noze, favé alebo inak orientované je
potrebné vykonat korektiru znamienok +/-, resp. zamenit hodnoty X/Z
DRZAK SOURADNICE | RADIUS0,5 | RADIUS1,0 | RADIUS 1,5
X 0,443 0 -0,433
CKINR/L
z 0,05 0 0,05
DRZAK SOURADNICE | RADIUS02 | RADIUS04 | RADIUS08 | RADIUS12 | RADIUS16 | RADIUS24 | RADIUS 32
X 0,249 0,166 0 0,166 -0,566 -0,663 -0,994
e z 0,424 0,283 0 0,283 -0,331 -1,131 -1,697
X 0,439 0,293 0 0,293 -0,586 -1,7117 -1,757
ki z 0 0 0 0 0 0 0
X 0 0 0 0 0 0 0
CTCPN z 0,412 -0,239 0 0,454 08 1,493 2,186
X 0 0 0 0 0 0 0
e z 0,412 -0,239 0 0,454 08 1,493 2,186
X 0,135 -0,09 0 0,09 0,18 0,36 0,539
SR Z 0,155 0,104 0 -0,104 0,207 -0,414 -0,621
X 0,439 -0,293 0 0,293 0,586 1,171 1,757
CTFPRL z 0 0 0 0 0 0 0
X 0 0 0 0 0 0 0
ISR z -0,439 0,293 0 0,293 0,586 1,171 1,757
X 0,06 0,04 0 0,04 -0,08 0,16 -0,24
D z -0,062 -0,042 0 0,042 0,083 0,166 0,249
X 0,516 0,347 0 -0,329 -0,667 -1,343 2,019 u_,
DDINRIL z -0,056 -0,041 0 0,022 0,054 0,117 0,18 cii _g
X 0,252 0,17 0 0,158 -0,322 -0,649 0,977 ==
s ) s ) ) s S
DSBNRIL 4 0,422 0,28 0 -0,285 -0,568 -1,134 -1,7 o g
X 0,437 0,294 0 0,277 -0,562 -1,1325 -1,703 ==
DTGNR/L ! : ’ , , ) 1w
GNAY z 0 0 0 0 0 0 0 29
a3
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Tabulka &. 13 ZMENA ROZMERU (KOREKCE) PRI POUZITi RADIUSU

Tabulka &. 13 ZMENA ROZMERU (KOREKCIE) PRI POUZITi RADIUSU
DRZAK SOURADNICE RADIUS 02 RADIUS 04 RADIUS 08 RADIUS 12 RADIUS 16 RADIUS 24 RADIUS 32
DWLNR/L X 0,061 0,044 0 -0,026 -0,061 -0,131 -0,2
Z -0,063 -0,045 0 0,027 0,062 0,134 0,206
X -0,425 -0,289 0 0,254 0,526 1,069 1,6126
DTFNR/L z 0 0 0 0 0 0 0
MTINR/L X 0,437 0,294 0 -0,277 -0,562 -1,133 -1,703
z 0 0 0 0 0 0 0
X 1,263 0,847 0 -0,819 -1,651 -3,317 -4,982
RIS YA -0,075 -0,055 0 0,025 0,065 0,146 0,226
X 0,609 0,044 0 -0,026 -0,061 -0,131 -0,2
LI z -0,063 -0,045 0 0,027 0,062 0,134 0,206
PCBNR/L X 0,045 0,033 0 -0,016 -0,04 -0,088 -0,137
z 0,128 0,083 0 -0,096 -0,185 -0,364 -0,543
PCKNR/L X 0,171 0,115 0 -0,11 -0,223 -0,448 -0,672
Z 0,685 0,457 0 -0,457 -0,914 -1,827 -2,741
PCLNR/L X 0,061 0,044 0 -0,026 -0,061 -0,131 -0,2
Z -0,063 -0,045 0 0,027 0,062 0,134 0,206
PDJINR/L X 0,516 0,347 0 -0,329 -0,667 -1,343 -2,019
Z -0,056 -0,041 0 0,022 0,054 0,117 0,18
PDNNR/L X 0,699 0,469 0 -0,453 -0,915 -1,837 -2,759
Z 0,524 0,348 0 -0,357 -0,71 -1,415 -2,12
PDXNR/L X 0,453 0,305 0 -0,288 -0,584 1177 1,77
Z -0,156 -0,107 0 0,088 0,185 0,38 0,575
X 0,137 0,094 0 -0,078 -0,163 -0,335 -0,507
RIS YA 0,153 0,1 0 -0,11 -0,22 -0,433 -0,646
X 0,137 0,094 0 -0,078 -0,163 -0,335 -0,507
G2 z 0,153 0,1 0 -0,11 -0,22 -0,433 -0,646
PSONN X 0,252 017 0 -0,158 -0,322 -0,649 -0,977
z 0,422 0,28 0 -0,285 -0,568 1,134 -1,699
X 0,14 0,094 0 -0,09 -0,152 -0,366 -0,55
GBI Z 0,574 0,383 0 -0,384 -0,767 -1,533 -2,3
X 0,246 0,164 0 -0,164 -0,328 -0,656 -0,983
el 4 0,424 0,283 0 -0,283 -0,566 -1,131 -1,697
X 0 0 0 0 0 0 0
PR Z -0,411 -0,243 0 0,429 0,765 1,437 2,11
X 0,437 0,294 0 -0,277 -0,562 -1,133 -1,703
FUELGEL Z 0 0 0 0 0 0 0
X 0,601 0,403 0 -0,389 -0,784 -1,575 -2,367
AN, Z 0,519 0,345 0 -0,354 -0,703 -1,401 -2,099
X 0,609 0,044 0 -0,026 -0,061 -0,131 02
PllIFE Z -0,063 -0,045 0 0,027 0,062 0,134 0,206
X -0,061 -0,046 0 0,012 0,04 0,098 0,156
PCLNRIL z -0,062 -0,047 0 0,015 0,046 0,16 0,169
X -0,5 -0,339 0 0,305 0,627 1,271 1,915
e Z -0,052 -0,04 0 0,006 0,029 0,076 0,122
X -0,153 -0,097 0 0,0632 0,143 0,303 0,463
FEHTRY YA 0,137 0,098 0 -0,124 -0,234 -0,456 -0,677
X -0,425 -0,289 0 0,254 0,526 1,069 1,613
IR Z 0 0 0 0 0 0 0
X -0,06 -0,046 0 0,012 0,043 0,098 0,156
PWLNRIL z -0,065 -0,049 0 0,012 0,04 0,105 0,166
X 0,115 0,077 0 -0,077 -0,153 -0,307 -0,46
w § SCACRL z 0 0 0 0 0 0 0
Q.
= N - N -
E H SCBCRIL X 0,042 0,028 0 0,028 0,055 0,111 0,166
Q (o YA 0,13 0,087 0 -0,087 -0,174 -0,347 -0,521
==
o SCFCRIL X 0 0 0 0 0 0 0
= g Z -0,124 -0,083 0 0,083 0,166 0,331 0,497
(=)
=)
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Tabulka &. 13 ZMENA ROZMERU (KOREKCE) PRI POUZITI RADIUSU

Tabulka €. 13 ZMENA ROZMERU (KOREKCIE) PRI POUZITI RADIUSU
DRZAK SOURADNICE | RADIUS02 = RADIUSO04 | RADIUS08 | RADIUS12 | RADIUS16 | RADIUS24 = RADIUS 32
X 4 -0,04 - -0,1 -0,24
SR 2 oow oo |0 | aoe | am | ow | ox
R i I v i v B
SDNCN )Z( 0,6(5)99 0,4(1)66 g -0,366 -0,333 -1,(8)65 -2,;98
SS8CcRL 2o | owi [0 o | amr | aa | om
X 24 1 -0,1 -0,331 . -0,994
SSDCN . 0,0 9 0,066 g 0,066 0,33 0,563 0,39
sow X wmoam om0 w
STCFR/L )Z( 0 0 g 0 0 0 0
X 4 271 -0,271 -0,542 -1,084 -1,62
2 om om0 om | oon  ows  am
2 o | o | 0| om | um | e | am
WAL 2 om om0 o | ow  om  ows
SVPCAL S EDEETE R TR
X 1 - -1 -3,721 -5,581
SVVCN ) ,((3)95 0,33 g 0693 ,086 3,0 5,28
wow L moowe o e e
sw.caL o EETIREETE TR
SCFCRIL )Z( -0642 -0628 g 0,58 0,36 1 ,1021 1 ,%81
X -0,04 -0,027 27 4 1 161
2 om | ow | o | ow | om | aw | om
:  om om0 ome  ow om0
SCXCRIL )Z( -O,(1)78 -0,(1)1 9 g 0,101 9 0,%37 0,4:)74 0,21 1
X E -0,194 2 412 2. 1,237
SoocRL 2 om om0 am  om  ow | 1e
2 oom  oom | 0 | o | am | om | om
N R S I
SSSCRIL ; -0,(2)49 -0,(1)66 g 0,1066 0,:(3)31 0,((5)63 0,5())94
X -0,4 -0,2 2 77 1,154 1,731
STFCRIL . 0,033 0,089 g 0, 089 0,% , 05 , 03
X -1,027 -0,684 1 2,7 41
i : ows om0 ow  om e am
2 am om0 ow 0w | om | omws
O e R I i i il
POZOR, data plati pro pravé vnéjSi noze orientované dle obrazku ¢.8. Pro noze vnitini, levé popt. jinak orientované je nutné = =
provést korekturu znamének +/- resp. zaménit hodnoty X/Z / 2R
POZOR POZOR, Udaje platia pre pravé vonkajsie noze, orientované podla obrazka ¢.8. Pre vnutorné noze, lavé alebo inak orientované je z E
potrebné vykonat korektiru znamienok +/-, resp. zamenit hodnoty X/Z ’g g
(=]

>
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SOUSTRUZENI ZAVITU

Podle tvaru obrobku a typu soustruhu se zvoli zakladni metoda
soustruzeni, tj. smér posuvu a smysl| otaceni vfetene pro
soustruzeni pravého vnéj§iho nebo vnitfniho zavitu resp. levého
vnéjsiho ¢&i vnitiniho zavitu. Volbu Ize provést podle obrazkd
v tabulce ¢. 14.

Tabulka é. 14a/ Tabulka ¢. 14a

SUSTRUZENIE ZAVITOV

Podra tvaru obrobku a typu sustruhu sa zvoli zakladna metdéda
sUstruZenia, tj. smér posuvu a zmysel otad€ania vretena pre
sUstruZenie pravého vonkajSieho alebo vnitorného zavitu, resp.
lavého vonkajSieho alebo vnitorného zavitu. Volbu je mozné
urobit podfa obrézkov v tabulke ¢. 14.

VNEJSi ZAVIT PRAVY / VONKAJSI ZAVIT PRAVY

Tabulka ¢. 14b/ Tabulka ¢. 14b

[l Pohyb obrobku
W Pohyb néstroje

VNITRNI ZAVIT PRAVY / VNUTORNY ZAVIT PRAVY

| "““\“\lll\l\\“!

mumu\\ll

I ! il

VNITRNI ZAVIT LEVY / VNUTORNY ZAVIT LAVY

308
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Uhel stoupani Ize vypoéist podle vzorce:

SOUSTRUZENI ZAVITO
SUSTRUZENIE ZAVITOV

Uhol stupania sa da vypoditat podrfa vzorca:

gw=-—

$ d.n
© thel stoupani Sroubovice [ uhpl sttlipar?ia. skrutkovice [7
p stoupdni zavitu [mm] stupan{e zgwtu N [mm]
d, stfedni pramér zévitu [mm] d stredny priemer zavitu [mm]

Obrazek ¢. 9/ Obrazok ¢. 9

Uhel sklonu VBD musi odpovidat thlu stoupani Sroubovice,
protoze v pfipadé, Ze se Uhel stoupani Sroubovice i Uhel
sklonu profilu podstatné li§i, dochazi ke zkresleni prifezu
obrobeného zavitu i k nerovnomérnému otéru obou boénich
bitd.

Zpravidla drzéky zavitovych nozl maji konstantni thel sklonu
(naklopeni VBD) A = 1,5°. Pro dosazeni potfebného sklonu A
blizkého Uhlu stoupéni Sroubovice zavitu o je zapotiebi pod
bfitovou desti¢ku vlozit specielni redukéni podlozku, pomoci
které se dosahne pozadovaného dhlu sklonu A VBD.

Pro volbu vhodné podlozky pod zavitovou bfitovou destic¢ku
pro soustruzeni zavitu priméru d a stoupdni p je uréena
nasledujici tabulka ¢. 19 a nomogram - obr. é. 10.

2/PRAMET

Uhol sklonu VRD musi zodpovedat uhlu stipania skrutkovice,
pretoze v pripade, ze sa uhol stdpania skrutkovice a uhol
sklonu profilu podstatne lisia, dochadza ku skresleniu prierezu
obrobeného zavitu a k nerovnomernému oteru obidvoch boénych
reznych hran.

V&&sinou maju drziaky zavitovych nozov konstantny uhol sklonu
(naklopenie VRD) A = 1,5°. Pre dosiahnutie potrebného sklonu A
blizkeho uhlu stipania skrutkovice zavitu @ Je potrebné
pod reznu dosticku vloZif 8pecidlnu reduként podlozku,
pomocou ktorej sa dosiahne poZadovaného uhla sklonu A VRD.

Pre volbu vhodnej podlozky pod zévitovd reznu dosticku pre

sustruzenie zavitu priemer d a stupania p je uréena nasledujuci
tabulka ¢. 19 a nomogram - obr. ¢. 10.
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SOUSTRUZENI ZAVITU
SUSTRUZENIE ZAVITOV

Tabulka ¢. 15 - volba podlozky / Tabulka ¢. 15 - volba podlozky

) itivni it vni it pro zapichové VBD
Ghel {1 Uhol 2 Pozitivni / Pozitivne Negativni / Negativne o sénichové VAD
45 [ 35 | 25 15 [ 05 05 [ 45 . .22
Zévitovy niiz / Zavitovy noz Oznaceni podlozky / Oznacenie podlozky
SER.....16; SIL .... .16 PE16+4,5 PE16+3,5 PE16+2,5 PE16+1,5 PE16+0,5 PE16-0,5 PE16-1,5 PE162Z
SEL .....16; SIR .... .16 PI16+4,5 PI16+3,5 PI16+2,5 PI16+1,5 PI16+0,5 PI16-0,5 PI16-1,5 Pl16ZZ
SER.....22; SIL .... .22 PE22+4,5 PE22+3,5 PE22+2,5 PE22+1,5 PE22+0,5 PE22-0,5 PE22-1,5
SEL .....22; SIR .... .22 PI22+4,5 PI22+3,5 PI22+2,5 PI22+1,5 PI22+0,5 PI122-0,5 PI22-15
SER-S .... .22; SIL-S .... .22 PE22S+4,5 PE22S+3,5 PE228+2,5 PE22S+1,5 PE225+0,5 PE22S-0,5 PE22S-1,5
SEL-S .....22; SIR-S .... .22 PI22S+4,5 PI22S+3,5 PI22S+2,5 PI22S+1,5 PI22S+0,5 PI22S-0,5 PI22§-1,5
Pozndmka: Zavitové drzaky maji uhel naklopeni Poznamka: Zavitové drziaky maju uhol naklopenia A = 1,5,
A = 1,5° ktery je moZné ménit vyménitelnou ktery je moZné menit vymenitelnou podlozkou vid. tabulka
podlozkou viz. tabulka a diagram. a diagram.
U zdvitovych noz( SER-S .... ... ,SIR-S ... ... Jjsou podloZky U zdvitovych drziakov SER-S .... ... ,SIR-S ... ... su podlozky
znaceny pismenem ,S* oznacené pismenom ,S*

Obrdzek ¢. 10 - nomogram pro volbu podloZky / Obrdzok ¢. 10 - nomogram pre volbu podlozky

10 ay ] 25
o © 3 R~y
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Déleni tfisky, metody a velikost pfisuvu.

Pro abér celého profilu zavitu existuji tfi rdzné metody pfisuvu
a to radidlni pfisuv, boéni pfisuv, a stfidavy pfisuv.

Obrézek ¢. 11/ Obrazok ¢. 11

/ prisuv

a - pfisuv

RADIALNi / RADIALNY

Volba pfislu$né metody pfisuvu zavisi na typu soustruhu, druhu
obrabéného materidlu a stoupani zavitu.

Radialni pfisuv - je nejjednodussi a nejcastéji pouzivan.
Pfisuv je kolmy na osu rotace obrobku - Ubér materidlu
probihd na obou bocich profilu. Napomaha pfiznivé tvorbé
tfisky a tudiz rovnomérnému opotfebeni bfitu. Je vhodny
pro zavity s menSim stoupanim (p <1,5 mm). Pfi vy3Sich
posuvech mize dojit u tohoto pfisuvu ke vzniku vibraci.
Radiéini pfisuv je vhodny pro obrdbéné materidly davajici
kratkou tfisku a pro materidly, u kterych dochazi ke zpevriovéni
za studena - napf. austenitické korozivzdorné oceli a oceli s nizkym
obsahem uhliku.

Bocéni pfisuv - sniZuje tepelné zatizeni picky bfitu VBD a tim
i snizuje opotfebeni. Umoziuje i lepsi tvar a odvod tfisky.
Pouzivé se na zévity se stoupanim p >1,5 mm pro soustruzeni
trapézovych zavitl. Nevyhodou je tfeni pravého boéniho bfitu
o pravy bok profilu a nasledné nepravidelné opotfebeni bfitu
i zhoreni jakosti obrobeného povrchu na pravém boku
profilu. V nékterych pfipadech se pouziva boéni pfisuv
s odklonem 3-5° - eliminuje tfeni na boku profilu.

Stfidavy pfisuv - doporucuje se u velkych stoupani zavitd
a material( tvoficich dlouhou $patné utvafitelnou tfisku.
Viyhodou je rovnomérnéjsi rozdéleni Ubéru materidlu na oba
boky a tim rovnomérnéjsi opotfebeni biitu VBD. Klade vétsi
naroky na programovani obrabéciho stroje.

Velikost pfisuvu a pocet zabéru - jsou zavislé na stoupani zavitu.
Pro rlizné typy zavitli je Ize volit podle nasledujicich tabulek.
Uvedené hodnoty je nutno povazovat za sméré-vychozi a lze je
podle konkrétnich zkuSenosti upravovat. V pfipadé, ze dojde
k lomu bfitu, doporu€uje se sniZit velikost pfisuvu a zvysit pocet
zé&bér(. Velikost prisuvu by neméla byt nizsi nez 0,05 mm resp.
pfi soustruzeni austenitickych oceli a mékkych oceli je minimaini
pfipustny piisuv 0,08 mm.

PRAMET

BOCNi / BOCNY

SOUSTRUZENI ZAVITU
SUSTRUZENIE ZAVITOV

Delenie triesky, metddy a vefkost prisuvu

Pre dber celého profilu zavitu existuju tri rézne metédy prisuvu:
radidlny prisuv, boény prisuv, striedavy prisuv.

/ prisuv
/ prisuv

a - pfisuv
a - pFisuv

STRIDAVY / STRIEDAVY

Volba prislusnej metddy prisuvu zavisi na type sustruhu, druhu
obrabaného materidlu a stipani zavitu.

Radialny prisuv - je najiednoduchsi a najéastejsie pouzivany.
Prisuv je kolmy na os rotacie obrobku — dber materiélu
prebieha na obidvoch bokoch profilu. Napomaha priaznivej
tvorbe triesky a rovnomemnému opotrebeniu ostria. Je vhodny
pre zévity s men$im stipanim (p <1,5 mm). Pri vysSich
posuvoch mdze dojst pri tomto prisuve k vzniku vibracii.
Radialny posuv je vhodny pre obrabané materidly davajuce
kratku triesku a pre materidly, pri ktorych dochadza
k speviiovaniu za studena, napr. austenitické
koréziivzdorné ocele a ocele s nizkym obsahom uhlika.

Boény prisuv - zniZuje tepelné zatazenie $picky ostria VRD atym
znizuje aj opotrebenie. Umoznuje aj lepSi tvar a odvod triesky.
Pouziva sa na zavity so stupanim p >1,5 mm pre sustruzenie
trapézovych zavitov. Nevyhodou je trenie pravého bocného
ostria o pravy bok profilu a nasledné nepravidelné opotrebenie
ostria a zhorSenie akosti obrobeného povrchu na pravom
boku profilu. V niektorych pripadoch sa pouziva. Boény prisuv
s odklonom 3-5° - eliminuje trenie na boku profilu.

Striedavy prisuv — doporucuje sa pri velkych stipaniach
zavitov a materidloch tvoriacich dlhu, zle utvaratelnu triesku.
Vlyhodou je rovnomernejsie rozdelenie Uberu materialu na obidva
boky a tym rovnomernejie opotrebenie ostria VRD. Kladie vacsie
naroky na programovanie obravbacieho stroja.

Verkost prisuvu a poéet zaberou st zévislé na stipani zavitu.
Pre rzne typy zavitov je ich mozné volif podfa nésledujticich
tabuliek. Uvedené hodnoty je nutné povazovat za vychodzie
a mozno ich podfa konkrétnych skidsenosti upravovat.
V pripade, Ze déjde k lomu ostria, doporu¢uje sa zniZit vefkost
prisuvu a zvysit poCet zaberov. Vefkost prisuvu by nemala byf
nizSia ako 0,05 mm, resp. pri sdstruzeni austenitickych a makkych
oceli je minimalny pripustny prisuv 0,08 mm.
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SOUSTRUZENI ZAVITU
SUSTRUZENIE ZAVITOV

Tabulka ¢. 16 / Tabulka ¢. 16

TRUBKOVY ZAVIT VALCOVY ODPOVIDA PROFILU W (WHITWORTH 55°)
TRUBKOVY ZAVIT VALCOVY ZODPOVEDA PROFILU W (WHITWORTH 55°)
o o Stoupdni zavity | MOV PrOMEr |\ ortmar zavity | 1YPOVe oznacent
Oznaceni zavitu zavith U zavitu o L zavitové desticky
i . Stupanie zavitu o Maly priemer zavitu . P
Oznacenie zavitu Pocet Menovity priemer Typové oznacenie
(. (mm) . (mm) e
zavitov / 1 zavitu (mm) zavitovej dosticky
G 6 28 0,907 7,723 6,561 TN xxxx280W
G1/8 9,728 8,566
G 1/4,, 19 1,337 13,157 11445 TN xxxx190W
G 3/8 16,662 14,950
G1/2” 20,955 18,631
G 5/8,, 14 1,814 2251 20,587 TN xxxx140W
G 3/4 26,441 24117
G7/8" 30,201 27,877
G1” 33,249 30,291
G11/8” 37,897 34,939
G11/4” 41,910 38,952
G11/2" 47,803 44,845
G13/4” 53,746 50,788
G2 59,614 56,656
G2 1/4” 65,710 62,752
G21/2" 75,184 72,226
- 11 2,309 TN xxxx110W
G2 3/4 81,534 78,576
G3” 87,884 84,926
G31/2 100,330 97,372
G4” 113,030 110,072
G4 1/2" 125,730 122,772
G5” 138,430 135,472
G51/2" 151,130 148,172
G6” 163,830 160,872
Priklad: pro pravy vnéj$i zavit na trubce 1 1/2” pouZijte zavitovou desticku TN 16ER110W; 8030
Priklad: pre pravy vonkajsi zavit na trubke 1 1/2 , pouZite zavitovui dosticku TN 16ER110W; 8030
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Tab. ¢. 17a: M - metricky 60° - vnéjsi / Tab. ¢. 17a: M - metricky 60° - vonkajsi

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM ST'OUPéNI'!_
oot 24béri ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANiM
pocet zaberov stoupani [mm] / stiipanie [mm]
60 | 55|50 | 45| 40 | 35|30 | 25| 20 [175] 15 [125] 1.0 | 075 ] 050
1 046 | 043 | 0,41 0,37 | 0,34 | 0,34 | 0,28 | 0,27 | 0,24 | 0,22 | 0,22 | 0,21 | 0,18 | 0,16 | 0,11
2 043 | 0,40 | 039 | 034 | 032 | 031 | 026 | 024 | 0,22 | 020 | 0,20 | 0,17 | 0,16 | 0,14 | 0,00
3 035|032 |03 |02 |02 | 025|021 | 020 | 0,18 | 0,47 | 0,47 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,07
4 0,30 | 0,28 | 0,27 | 0,24 | 0,22 | 0,21 | 0,18 | 0,17 | 0,16 | 0,14 | 0,44 | 0,11 | 0,11 | 0,07 | 0,06
5] 029 | 0,26 | 0,24 | 0,22 | 0,20 | 0,18 | 0,16 | 0,45 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,08
6 026 | 024 | 024 | 022 | 0,18 | 018 | 0,15 | 015 | 0,12 | 00 | 0,08 | 0,08
7 024 | 0,21 | 0,22 | 0,20 | 0,17 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,11 0,10
8 0,23 | 0,20 | 0,20 | 0,18 | 0,15 | 0,45 | 0,13 | 0,11 | 0,08 | 0,08
9 022 | 0,19 | 0,19 | 0,17 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,11
10 019 | 018 | 018 | 0,16 | 043 | 0,12 | 011 | 0,08
1 0,18 | 0,17 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,11 0,10
12 0,16 | 0,15 | 0,15 | 0,13 | 0,12 | 0,08 | 0,08
13 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,11
14 013 | 013 [ 010 | 0,10 | 008
15 0,13 | 0,12
16 010 | 0,10
h',:’,,gﬁ'fpf;ﬁfﬂ“ 383 | 352|319 | 287 | 253 | 2,23 | 1,92 | 1,60 | 1,25 | 1,13 [ 0,93 | 0,81 | 0,65 | 0,48 | 0,33

Tab. ¢. 17b: M - metricky 60° - vnitini / Tab. ¢. 17b: M - metricky 60° - vnutorny

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPANI
ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM

pocet zabérd
pocet zaberov stoupani [mm] / stipanie [mm]
60 [ 55504540 353025 20/[175]15[125] 10 [075][050
1 046 | 043 | 042 | 037 | 0,34 | 0,32 | 028 | 0,26 | 0,23 | 0,22 | 0,20 | 0,17 | 0,17 | 0,16 | 0,10
2 0,43 | 040 | 040 | 0,34 | 0,31 | 0,30 | 0,26 | 0,25 | 0,21 | 0,20 | 0,18 | 0,17 | 0,15 | 0,13 | 0,08
3 035|033 |03 | 028 | 024 | 024 | 021 | 0,18 | 0,17 | 0,15 | 0,15 | 0,14 | 0,11 | 0,10 | 0,07
4 030 | 026 | 026 | 023 | 0,21 | 0,19 | 0,16 | 0,45 | 0,45 | 0,13 | 0,43 | 0,10 | 0,09 | 0,07 | 0,06
5 026 | 022 | 022 | 021 | 0,18 | 0,47 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,10 | 0,11 | 0,09 | 0,08
6 022 | 0,20 | 0,20 | 0,19 | 0,15 | 0,15 | 0,13 | 0,42 | 0,11 | 0,09 | 0,08 | 0,08
7 020 | 0,18 | 0,17 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,08
8 0,19 | 0,17 | 0,16 | 0,15 | 0,13 | 0,13 | 0,11 | 0,10 | 0,08 | 0,08
9 0,18 | 0,16 | 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,10
10 0,16 | 0,15 | 0,15 | 0,13 | 0,42 | 0,11 | 0,10 | 0,08
11 015 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,09
12 0,15 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,08
13 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,11 | 0,10
14 0,13 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,08 w %J
15 0,12 | 0,12 %%
16 0,10 | 0,10 ;%
oy | 354|325 | 2,96 | 265 | 2,33 (2,05 (1,78 | 148 | 1,17 | 1,05 | 085 | 0,75 | 060 | 046 | 0,31 i%
a3

>
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Tab. ¢. 18: W - Whitworth 55° - vnitfni i vnéjsi / Tab. ¢. 18: W - Whitworth 55° - vnutorny i vonkajsi

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM S'I"OUPA:NI'I‘«_
potet zébéri ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM
pocet zaberov stoupani [zav./palec] / stlpanie [zav./palec]
4 |45 5 | 6 | 7| 8|9 [10]|11|12]|14 |16 |18 |19 |20 |26 | 28
1 049|046 | 0,45 | 0,38 | 0,37 | 0,32 | 0,30 | 0,29 | 0,28 | 0,28 | 0,24 | 0,24 | 0,23 | 0,22 | 0,21 | 0,19 | 0,18
2 046 | 0,43 | 043 | 0,36 | 0,35 | 0,30 | 0,28 | 027 | 0,26 | 0,26 | 022 | 022 | 0,22 | 0,22 | 0,21 | 0,18 | 0,17
3 0,38 | 0,38 | 0,38 | 0,30 | 0,29 | 0,24 | 0,23 | 0,22 | 0,22 | 0,22 | 0,18 | 0,19 | 0,19 | 0,18 | 0,17 | 0,15 | 0,14
4 0,36 | 0,33 (0,32 | 0,26 | 0,25 | 0,21 | 0,20 | 0,19 | 0,19 | 0,18 | 0,15 | 0,16 | 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,12
5 0,34 1029 | 0,28 | 0,22 | 0,22 | 0,19 | 0,18 | 0,17 | 0,16 | 0,16 | 0,13 | 0,13 | 0,13 | 0,12 | 0,11 | 0,08 | 0,08
6 031025 (025|021 |019 0,47 | 0,15 | 0,15 | 0,14 | 0,14 | 0,11 | 0,11 | 0,08 | 0,08 | 0,08
7 0,29 | 0,24 | 0,22 | 0,19 | 0,18 | 0,15 | 0,14 | 0,14 | 0,13 | 0,13 | 0,09 | 0,08
8 0,27 | 0,22 | 0,20 | 0,17 | 0,16 | 0,14 | 0,13 | 0,13 | 0,12 | 0,08 | 0,08
9 0,24 | 0,20 | 0,19 | 0,16 | 0,15 | 0,13 | 0,12 | 0,12 | 0,08
10 022018 {018 | 015 | 0,44 | 0,12 | 0,12 | 0,08
11 0,20 | 0,7 | 0,17 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,08
12 0,19 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,08 | 0,08
13 0,17 | 0,15 | 0,12 | 0,12
14 0,45 | 0,14 | 0,10 | 0,10
15 0,12 | 0,12
16 0,10 | 0,10
Moan,|429]382| 344|290 250 (2,17 1,93 |1,76| 158| 145| 1,20 | 1,13 1,01 0,96 |092| 0,72 | 0,69

Tab. ¢. 19a: UN - americky UN 60° - vnéjsi/ Tab. ¢. 19a: UN - americky UN 60° - vonkajsi

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPANIl
ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM

pocet zabérd
pocet zaberov stoupani [zav./palec] / stupanie [zav./palec]
4 |45/ 5 |6 |78 ]9 10|11 |12]13]14] 16|18 |20 |24 28] 32
1 047|045 0,43 | 0,36 | 0,35 | 0,30 | 0,28 | 0,27 | 0,27 ] 0,27 | 0,25 | 0,23 [ 022 [ 0,23 ] 0,20 | 0,19 | 0,17 [ 0,17
2 044 | 041|040 | 034|033 | 0,28 | 026 | 0,26 | 0,25 | 0,26 | 0,24 | 0,22 0,21 | 0,21 | 0,19 | 0,17 | 0,15 | 0,15
3 0,40 | 0,39 | 0,36 | 0,27 | 0,26 | 025 | 0,21 | 0,20 | 0,20 | 0,20 | 0,18 | 0,17 | 0,16 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,11 | 0,13
4 0,36 0,31 | 031|023 022|021 ]020]0,17 | 0,19 | 018 | 0,17 | 0,15 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,09 | 0,08
5 032026026 | 022|021 018|017 | 0,16 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,13 | 0,12 | 0,10 | 0,08 | 0,08
6 027 023023020019 016|015 | 015|014 | 013|012 | 0,11 | 0,11 | 0,08 | 0,08
7 025|021 020 [0,18 0,17 | 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,08
8 023020 | 0,19 | 0,16 | 0,15 | 0,13 | 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,08 | 0,08 | 0,08
9 022 018019 [ 0,15 | 0,14 [ 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,08
10 021|017 0,18 [ 014|012 [012 | 0,11 | 0,08
11 019 | 0,16 | 0,17 [ 0,13 | 0,11 | 0,11 | 0,08
12 018 0,15 | 0,15 | 0,12 | 0,08 | 0,08
13 0,16 | 0,14 | 0,12 | 0,11
w i 14 015 0,14 | 0,10 | 0,10
%% 15 012012
g% 16 0,10 | 0,10
g‘é‘ e |407|3,62|329|2,71(2,33 2,08 |1,84(1,66| 1,52| 1,39 |1,29|1,19| 1,05 0,94 0,84 | 0,70| 0,60 0,53
a3
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Tab. ¢. 19b: UN - americky UN 60° - vnitfni / Tab. ¢. 19b: UN - americky UN 60° - vnitorny

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM stoupéN_
et ZAbérd ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM
pocet zaberov stoupani [zav./palec] / stlpanie [zav./palec]
404556789 1011121314 16]18]20]24]028]32
1 0,44 1041|042 |0,35|0,34|0,30|0,28 | 0,27 | 0,27 | 0,27 | 0,25 | 0,23 | 0,22 | 0,23 | 0,20 | 0,18 | 0,17 | 0,17
2 0,41{0,38 (0,38 0,33 |0,32|0,28| 0,26 | 0,25 | 0,23 | 0,23 | 0,20 | 0,18 | 0,18 | 0,17 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,14
& 0,39 10,34 0,33 |0,25 |04 |0,22 |0,19| 0,18 | 0,18 | 0,18 | 0,15 | 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,13 | 0,13 | 0,09 | 0,10
4 0,33 0,28 |027 |0,21|021 0,18 |0,16 | 0,15 | 0,15 | 0,15 0,13 | 0,13 | 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,08
5 028023 023018017015 | 0,14 | 0,13 | 013 | 0,13 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,0 | 0,00 | 0,08 | 0,08
6 0,24 | 0,20 | 0,20 | 0,16 | 0,15 | 0,13 | 0,13 | 0,12 | 0,11 | 0,11 | 0,11 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,08
7 0,22 0,19 | 0,18 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,12 | 0,41 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,09 | 0,08
8 0,21 0,18 | 0,17 | 0,14 | 0,13 | 0,11 | 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,08 | 0,08 | 0,08
9 020 0,17 0,16 | 0,13 [ 0,12 [ 0,11 | 0,10 | 0,10 | 0,08
10 0,18 | 0,16 | 0,15 | 0,12 | 0,12 | 0,10 | 0,09 | 0,08
1 0,17 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,10 | 0,08
12 0,16 | 0,14 | 0,14 | 0,11 | 0,08 | 0,08
13 0,15 0,14 | 0,12 | 0,11
14 0,14 10,13 | 0,10 | 0,10
15 0,12 | 0,12
16 0,10 { 0,10
“ﬁ;ﬁfpf;g{ﬂ“ 374/332(2,09 (2,46 2,13 |1,88| 1,66|1,49(1,36|1,25|1,14| 1,06 0,93 0,84 |0,76 | 0,64 | 0,56 | 0,49

Tab. ¢. 20: NPT - NPT 60° - vnitini i vnéjsi / Tab. ¢. 20: NPT - NPT 60° - vndtorny i vonkajsi

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPAN
ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANIM

pocet zabérd
pocet zaberov stoupani [zav./palec] / stupanie [zav./palec]
8 115 14 18 27

1 0,28 0,25 0,24 0,22 0,19
2 0,25 0,22 0,22 0,18 0,15
3 0,22 0,18 0,17 0,15 0,13
4 0,19 0,16 0,15 0,14 0,11
5 0,18 0,16 0,14 0,13 0,09
6 0,18 0,14 0,13 0,12 0,08
7 0,17 0,14 0,12 0,10
8 0,17 0,12 0,10 0,08
9 0,16 0,12 0,10
10 0,16 0,10 0,08
11 0,14 0,09
12 0,13 0,08
13 0,12
14 0,11
15 0,08

hﬁﬁﬁ:apfégfﬂu 2,54 1,76 1,45 1,12 0,75
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Tab. ¢. 21a: RD - obly 30° - vnéjsi/ Tab. ¢. 21a: RD - obly 30° - vonkajsi

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM S'[OUP_
potet 24béi ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPAN
pocet zaberov stoupani [zav./palec] / stpanie [zav./palec]
4 6 8 10
1 0,44 0,33 0,29 0,26
2 0,40 0,29 0,26 0,25
3 0,34 0,25 0,21 0,23
4 0,32 0,23 0,19 0,20
5 0,28 0,20 0,18 0,16
6 0,26 0,18 0,16 0,12
7 0,24 0,16 0,14 0,10
8 0,22 0,15 0,12 0,08
9 0,20 0,14 0,10
10 0,19 0,12 0,08
11 0,17 0,10
12 0,15 0,08
13 0,12
14 0,10
i 343 2,23 1,73 1,40

Tab. ¢. 21b: RD - obly 30° - vnitini / Tab. &. 21b: RD - obly 30° - vnutorny

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUP
ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPAN

pocet zabért
pocet zaberov stoupani [zav./palec] / stupanie [zav./palec]
4 6 8 10
1 0,46 0,38 0,26 0,27
2 0,43 0,34 0,22 0,26
3 0,40 0,30 0,21 0,25
4 0,35 0,25 0,19 0,22
5 0,30 0,21 0,18 0,18
6 0,26 0,19 0,16 0,13
7 0,24 0,17 0,14 0,10
8 0,22 0,16 0,12 0,08
9 0,20 0,14 0,10
10 0,19 0,12 0,08
11 0,17 0,10
" 12 0,15 0,08
g% 13 0,12
§ § 14 0,10
Z= -
;2 ‘g‘ e 359 244 1,66 149
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Tab. ¢. 22a: TR - trapéz 30° - vnéjsi/ Tab. ¢. 22a: TR - trapéz 30° - vonkajsi

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM stoupé_
ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANI
pocet zabérd
podet zaberov stoupani [mm] / stupanie [mm]
140 | 120 | 100 | 90 | 80 | 70 | 60 | 50 | 40 | 30 | 20 | 15
1 040 | 038 | 038 | 038 | 037 | 037 | 037 | 034 | 031 | 027 | 025 | 023
2 037 | 036 | 03 | 035 | 035 | 034 | 035 | 033 | 028 | 025 | 024 | 022
3 03 | 034 | 034 | 034 | 034 | 033 | 032 | 027 | 024 | 021 | 020 | 0,18
4 03 | 034 | 034 | 033 | 033 | 031 | 029 | 025 | 020 | 017 | 017 | 014
5 035 | 032 | 032 | 031 | 031 | 0290 | 027 | 023 | 019 | 015 | 014 | 012
6 035 | 032 | 032 | 030 | 029 | 026 | 025 | 021 | 018 | 013 | 013 | 008
7 034 | 030 | 031 | 029 | 028 | 026 | 023 | 020 | 016 | 013 | 0,11
8 034 | 030 | 029 | 028 | 027 | 026 | 022 | 020 | 015 | 012 | 0,09
9 034 | 030 | 028 | 026 | 025 | 024 | 022 | 018 | 015 | 012
10 033 | 029 | 027 | 025 | 024 | 023 | 020 | 016 | 015 | 0,10
11 033 | 029 | 025 | 024 | 023 | 022 | 018 | 015 | 014 | 0,10
12 032 | 029 | 024 | 023 | 021 | 022 | 047 | 014 | 013 | 008
13 032 | 028 | 023 | 022 | 020 | 020 | 047 | 013 | 0,110
14 031 | 027 | 022 | 021 | 019 | 019 | 016 | 0,10
15 031 | 025 | 022 | 021 | 019 | 017 | 0,14
16 030 | 025 | 020 | 019 | 018 | 016 | 0,12
17 030 | 024 | 019 | 018 | 017 | 012
18 029 | 022 | 018 | 016 | 015
19 028 | 020 | 017 | 015 | 013
20 027 | 020 | 016 | 015
21 023 | 019 | 015 | 013
22 023 | 018 | 0,15
23 021 | 017 | 013
24 019 | 016
25 017 | 015
26 016 | 013
27 0,16
28 015 §§
==
29 0,13 §§
==
“ﬁﬁﬁiapféﬁ.'ﬂ” 82 | 672 | 57 | 516 | 4,68 | 417 | 366 | 2,89 | 2,38 | 1,83 | 1,33 | 097 §§
(=)

>
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Tab. ¢. 22b: TR - trapéz 30° - vnitini / Tab. & 22b: TR - trapéz 30° - vndtorny

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM stoupé_
et ZAbérd ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANI
pocet zaberov stoupani [mm] / stupanie [mm]
140 | 120 | 100 | 90 | 80 | 70 | 60 | 50 | 40 | 30 | 20 | 15
1 0,40 0,38 0,38 0,38 0,37 0,37 0,37 0,34 0,31 0,27 0,25 0,23
2 0,37 0,36 0,36 0,35 0,35 0,34 0,34 0,33 0,28 0,25 0,24 0,22
3 0,36 0,34 0,34 0,34 0,34 0,33 0,32 0,27 0,24 0,22 0,21 0,19
4 0,36 0,34 0,34 0,33 0,33 0,31 0,29 0,25 0,20 0,17 0,17 0,14
5 0,35 0,32 0,32 0,31 0,31 0,29 0,27 0,23 0,19 0,15 0,14 0,12
6 0,35 0,32 0,32 0,31 0,29 0,26 0,25 0,21 0,18 0,14 0,13 0,08
7 0,34 0,30 0,31 0,29 0,28 0,26 0,23 0,20 0,16 0,13 0,11
8 0,34 0,30 0,29 0,29 0,27 0,26 0,22 0,20 0,15 0,12 0,09
9 0,34 0,30 0,28 0,26 0,25 0,24 0,22 0,18 0,15 0,12
10 0,33 0,29 0,27 0,25 0,24 0,23 0,20 0,16 0,15 0,10
1 0,33 0,29 0,25 0,24 0,23 0,22 0,18 0,15 0,14 0,10
12 0,32 0,28 0,24 0,23 0,21 0,22 0,17 0,14 0,13 0,08
13 0,32 0,28 0,23 0,22 0,20 0,20 0,17 0,13 0,10
14 0,31 0,27 0,22 0,21 0,19 0,19 0,16 0,10
15 0,31 0,25 0,22 0,21 0,19 0,17 0,14
16 0,30 0,25 0,20 0,20 0,18 0,16 0,12
17 0,30 0,24 0,19 0,18 0,17 0,12
18 0,29 0,22 0,18 0,16 0,15
19 0,28 0,20 0,17 0,15 0,13
20 0,27 0,20 0,16 0,15
21 0,27 0,19 0,15 0,13
22 0,23 0,18 0,15
28 0,23 0,17 0,13
24 0,21 0,16
25 0,19 0,15
26 017 | 013
27 0,16
28 0,16
§"§ 29 0,15
==
§§ 30 0,13
%% Mooy | 847 | 671 | 57 | 519 | 468 | 417 | 365 | 289 | 238 | 185 | 1,34 | 098
(=)

>
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TABULKY DELENI TRISKY
TABULKY DELENIA TRIESKY

Tab. ¢. 23a: ACME - ACME 29° - vnéjsi/ Tab. ¢. 23a: ACME - ACME 29° - vonkajsi

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM stoupé_
T ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANi
pocet zaberov stoupani [zav./palec] / stlpanie [zav./palec]
4 5 6 8 10 12 14 16

1 0,37 0,34 0,32 0,29 0,27 0,25 0,22 0,23
2 0,34 0,32 0,28 025 023 0,22 0,20 0,21
3 0,30 0,25 0,23 0,21 0,20 0,17 0,18 0,18
4 0,27 0,23 0,21 0,17 0,18 0,14 0,15 0,14
5 0,25 0,22 0,18 0,15 0,14 0,13 0,13 0,12
6 0,24 0,20 0,18 0,13 0,12 0,12 0,11 0,08
7 0,21 0,19 0,16 0,13 0,12 0,10 0,08
8 0,20 0,19 0,16 0,12 0,11 0,09
9 0,20 0,18 0,16 0,12 0,11
10 0,18 0,16 0,15 0,11 0,09
11 0,17 0,15 0,14 0,11
12 0,16 0,14 0,13 0,09
13 0,16 0,13 0,11
14 0,15 0,11
15 0,14
16 0,12

floubka profilu 3,46 2,83 2,41 188 157 122 1,07 0,96

hibka profilu ! ! ! ! g ’ ’ !

Tab. ¢. 23b: ACME - ACME 29° - vnitini / Tab. & 23b: ACME - ACME 29° - vnutorny

SNIZOVAT REZNOU RYCHLOST UMERNE S ROSTOUCIM STOUPA
ZNIZOVAT REZNU RYCHLOST UMERNE S RASTUCIM STUPANI|

pocet zabérd
pocet zéberov stoupani [zav./palec] / stiipanie [zav./palec]
4 5 6 8 10 12 14 16
1 0,37 0,34 0,32 0,29 0,27 0,25 0,22 0,23
2 033 0,31 027 025 023 022 0,20 021
3 0,30 0,25 0,23 0,21 0,20 0,17 0,18 0,17
4 027 023 0,20 0,17 0,18 0,15 0,15 0,14
5 025 0,22 0,18 0,15 0,15 0,13 0,13 0,12
6 023 0,20 0,18 0,14 0,12 0,12 01 0,08
7 0,21 0,19 0,16 0,13 0,12 0,10 0,08
8 0,20 0,19 0,15 0,12 oM 0,09
9 0,20 0,17 0,15 0,12 oM
10 0,18 0,16 0,15 0,12 0,09
11 0,17 0,15 0,14 0,11
12 0,16 0,14 0,13 0,09
13 0,16 0,13 01
14 0,15 0,1 wi
15 0,14 = %
16 0,12 g %
hlrﬁ;lk)zap?«;gufﬂu 3,44 2,78 2,38 1,90 1,59 123 1,07 0,95 ;g §
L=
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SUSTRUZENIE ZAPICHOV, UPICHOVANIE A KOPIROVACIE SUSTRUZENIE

Soustruzeni zapichd, upichovani
a kopirovaci soustruzeni.

Vyrobni program nastrojii Pramet umoziuje produktivni soustruzeni

mélkych i hlubokych zépicht radidlnich i axidlnich (Celnich). Déle

zdpichd kruhového profilu s moznosti nasledného rozjizdéni

podélnym posuvem (obecné kopirovaci soustruZeni).

Technologické moZznosti zapichovacich a upichovacich nastroji
Pramet jsou schematicky naznaceny na nasledujicim obrdzku ¢.12

Sustruzenie zapichov, upichovanie
a kopirovacie sustruZenie.

Vlyrobny program nastrojov Pramet umozriuje produktivne suistruZenie
plytkych a hibokych zapichov radiainych a axidlnych (Gelnych). Dalej
zépichov kruhového profilu s moznostou nésledného rozpichnutia
pozdiznym posuvom (véeobecne kopirovacie sistruzenie).

Technologické moznosti zapichovacich a upichovacich nastrojov
Pramet su schématicky naznacené v nasledujlicom obrazku ¢.12

Obrazek ¢.12 / Obrdzok ¢. 12

LCMF @ E LCMF
LEMX E H LCMX
LCMX

i =

LFMX i
LFUX
(Lomn) ﬁ H ﬁ @ TN16E
(LCMX) LCMF - MP
LCMX - MO

Doporuéeni pro praxi soustruzeni zapicht
a upichovani:

Doporucenie pre prax sustruzenie zapichov
a upichovanie:

Postup pfi soustruZeni (prohlubovéni a rozsifovani) zapichu je
schematicky nazna¢en na nasledujicim obrdzku ¢. 13

Postup pri sdstruzeni (prehlbovanie a rozSirovanie) zapichu
je schématicky naznaceny na nasledujicom obrdzku ¢. 13

Obrazek ¢.13/ Obrdzok ¢. 13

_

bllc

Pozn. Pouzij desticky LCMF s utvarfe¢em F. Piidavek plekryti Sitky
desticky - 2x rddiius rohu desticky - doséhneme rovnou dosedaci plochu.

Pozn. Pouzi dosticky LCMF s utvaracom F. Pridavok prekrytia Sirky
dosticky — 2x radius rohu dosticky — dosiahneme rovnui dasadaciu plochu.

2PRAMET
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SOUSTRUZENI ZAPICHU, UPICHOVANI A KOPIROVACI SOUSTRUZEN{

SUSTRUZENIE ZAPICHOV, UPICHOVANIE A KOPIROVACIE SUSTRUZENIE

V pfipadé soustruZeni zahloubeni (Sirokého zapichu) postupujte
zplisobem schematicky nazna¢enym na nasledujicim obrazku.

Obrdzek ¢.14 / Obrdzok ¢. 14

V pripade ststruzenia zahibenia ($irokého zapichu) postupujte
spdsobom schématicky naznacenym na nasledujicom obrézku.

Pozn.: Pouzij desticky LCMF s utvafecem M. Nutno pocitat
s deformaci nastroje y:

v . -prof=0,15mm.ot’; a,=3mm y=0,07mm
ap o -prof=025mm.ot’; a,=3mm y=0,08mm
-prof=035mm.ot’; a=3mm y=0,10mm

Pfi rozsifovani zahloubeni a prohlubovani ¢&i pfi podéiném
soustruzeni s radiusovymi pfechody pouzijte postupu
zobrazeného na nasledujicim obrazku.

Obrdzek ¢.15/ Obrdzok &. 15

Pozn.: PouZi dosticky LCMF s utvdracom M. Nutné pocitat s deformdciou
ndstroja y:

Yy o
a, Fo‘

Pri rozsirovani zahibenia a prehlbovani &i pri pozdiznom
sustruZeni s radiusovymi prechodmi pouzite postup zobrazeny
na nasledujiicom obrazku.

- pro f=0,15 mm.ot';
- pro f =0,25 mm.ot';
- pro f =0,35 mm.ot';

a,=3mm y=0,07mm
a,=3mm y=0,08mm
a=3mm y=0,10mm

Hrubovani zahloubeni (VBD s kruhovym biitem) / Hrubovanie zahibenia (VRD s kruhovym britom)

Obrdzek ¢.16 / Obrdzok ¢. 16

L

e

Dokonéovani zahloubeni (VBD s kruhovym bfitem) / Dokon&ovanie zahibenia (VRD s kruhovym britom)

Obrézek ¢.17 / Obrdzok ¢. 17

2/PRAMET

D[mm] a, [mm]
3 0,15
4 0,20
5 0,22
6 0,25

321

w
Q
<
=
[
o
L
=
D
=)
<
[=]

DALSIE INFORMACIE




>

SOUSTRUZENI ZAPICHU, UPICHOVANI A KOPIROVACI SOUSTRUZENI

SUSTRUZENIE ZAPICHOV, UPICHOVANIE A KOPIROVACIE SUSTRUZENIE

3D Pri kopirovacim soustruzeni vymeénitelnymi destickami
s kruhovym bfitem nesmi hloubka tfisky prekrocit 50%
prGiméru VBD

3D Proomezenivibraci soustavy je nutno volit nozovy drzak
o maximalnim prdfezu a s minimainim vyloZzenim

D Podélna osa VBD musi byt kolméa k ose rotace obrobku
(u radialnich zapicht)

D Ostii VBD musi byt ve vysce osy rotace obrobku
v toleranci 0,1 mm

T3 Rezna kapalina musi byt pFivadéna pfimo na bfit
v dostatecném mnozstvi, aby bylo zajisténo ucinné
chlazeni biitu, alei k ¢asti drzaku pod bfitovou destickou

D Pri soustruzeni celnich zdpicht je predevsim zapotiebi volit
vhodny noZovy drzak pro urcity rozsah primérd zapichu.
Déle musi byt podéina osa noZového drZaku rovnobézna

nadmérného tieni hibetu ndstroje o stény zdpichu.
V pfipadé, Ze dochazi k zadirani hibetu na vnéjsi sténé
drzaky, pfipad A obr. 17, je nutno posunout bfit VBD nad
0su obrobku.

s osou rotace. V opacném pfipadé vznikd nebezpeci

I3 Pri kopirovacom sustruzeni vymenitefnymi dosti¢kami
s kruhovym britom nesmie hibka triesky prekro¢it 50%
priemeru VRD

TS Preobmedzenievibraciisustavy je nutné volit nozovy drziak
s maximalnym prierezom a s minimalnym vyloZenim

ID Pozdizna os VRD musi byt kolmd k osi rotécii obrobku
(u radialnych zapichov)

ID Ostrie VRD musi byt vo vyske osi rotacie obrobku
v tolerancii +0,1 mm

I Rezna kvapalina musi byt privadzana priamo na brit
v dostatoénom mnozstve, aby bolo zaistené ucinné
chladenie britu, ale i k ¢asti drziaku pod dostickou

D Prisustruzenicelnych zdpichov je predovsetkym potrebné volit
vhodny noZovy drziak pre urcity rozsah priemerov zapichu.
Dalej musi byt pozdizna os noZového drziaku rovnobeznd
s osou rotdcie. V opacnom pripade vznikd nebezpecie
nadmemého trenia chrbtu ndstroja o steny zapichu. V pripade,
Ze dochddza k zadieraniu chrbtu na vonkajSej stene
drézky, pripad A obr. 17, je nutné posundt brit VRD nad
0s obrobku.

Pfi ¢elnim zapichovani je déle nutno klast zvlastni dliraz na
umisténi noZe do osy, protoZe jinak mlZe dojit k tfeni nastroje
0 obrobek a naslednému poskozeni.

Obrazek ¢.18 / Obrdzok ¢. 18

Pri ¢elnom zapichovani je dalej nutné klast zvlastny déraz
na umiestnenie noza do osi, pretoZe inak méze dojst k treniu
nastroja o obrobok a naslednému poskodeniu.

Velmi dilezité je pouziti fezné kapaliny s vyraznym
chladicim ucéinkem, pfivadéné ke bfitu v dostate¢ném
mnozstvi. Vydatné chlazeni musi zabezpecit jednak snizeni
teploty britu, ale i podloZené ¢asti nozového drzaku s 1zkem
pro VBD.

Velmi dolezité je pouzitie reznej kvapaliny s vyraznym
chladiacim u¢inkom, privadzanej k britu v dostatoénom
mnozsvte. Viydatné chladenie musi zabezpecit jednak znizenie
teploty britu, ale aj podlozenej ¢asti noZzového drziaku s [6zkom
pre VRD.
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SUSTRUZENIE STIHLYCH HRIADELOV A VNUTORNE SUSTRUZENIE (VYVRTAVANIE) HLBOKYCH DIER

V obou pfipadech je zapotfebi pfi volbé pracovnich podminek
(pfedevsim feznych podminek a geometrie bfitu VBD) brat
v Uvahu moznost vzniku samobuzenych nebo piipadné i vynu-
cenych vibraci soustavy stroj — nastroj — obrobek.

Vibrace nepfiznivé ovliviuji pfedevsim opotfebenibritu, ale i jakost
obrobeného povrchu a vyslednou pfesnost obrobku.

Prvotni pfi¢inou vzniku samobuzenych vibraci soustavy je snizeni
tuhosti nékterého ¢lenu — nejcastéji v dusledku vysoké stihlosti
obrabéného hfidele pfi vnéj$im soustruzeni a omezend tuhost
nozového drzaku (vyvrtavaci tyCe) pfi vnitfnim soustruzeni.

V prvnim pfipadé je stupen Stihlosti . hfidele obecné definovan
pomérem délky hfidele L k jeho prdméru D.

L A

Nejcastéji se pfi obrabéni setkdme s pfipadem, kdy ma hfidel
nékolik prmér(, osazenych na riiznych délkéch, viz. obrazek.
V tomto pfipadé charakterizujeme stupen Stihlosti tzv.
redukovanou Stihlosti A, ktera je definovana (viz. obr. 18)
pomoci stfedniho prdméru hiidele.

Obrézek ¢.19/ Obrédzok ¢. 19

V obidvoch pripadoch je potrebné pri volbe pracovnych podmienok
(predovsetkym reznych podmienok a geometrie britu VRD) brat
do Gvahy moznost vzniku samobudenych alebo pripadne
i vynutenych vibrécii sistavy stroj — nastroj — obrobok.
Vibrécie nepriaznivo ovplyviiuju predovsetkym opotrebenie britu,
ale aj akost obrobeného povrchu a vyslednu presnost obrobku.
Prvotnou pricinou vzniku samobudenych vibracii sistavy je znizenie
tuhosti niektorého z €lenov - najéastejsie v dosledku vysokej Stihlosti
obrabaného hriadela pri vonkaj§om ststruzeni a obmedzena tuhost
nozového drziaku (vyvrtavacej tye) pri vnitornom sustruzeni.

V prvom prij pade je stuperi Stihlosti A hriadefa oby¢ajne definovany
pomerom dizky hriadefa L k jeho priemeru D.

stuperi Stihlosti / stuperi stihlosti
délka hiidele / dizka hriadela
pramér hitidele / priemer hriadela  [mm]

[mm]

Najcastéjsie sa pri obrabani stretneme s pripadom, kedy ma
hriadel niekolko priemerov, odsadenych na réznych dizkach,
vid. obrazok.

V tomto pripade charakterizujeme stupen Stihlosti tzv.
redukovanou $tihlostou A, ktora je definovana (vid. obr. 18)
pomocou stredného priemeru hriadela.

DL, +D,L,+...D,L,

D,D,D,... priméry osazenych ¢asti hifidele [mm]
priemery osadzenych Casti hriadela [mm]
o LyL,L, ... délky Useku danych praméru [mm]

dizky usekov danych priemerov [mm]

Redukovany stupen $tihlosti L., je definovan jako pomér

}\‘red

Pfi vnitfnim soustruzeni je tuhost nozového drzaku rovnéz
z4visla na jeho Stihlosti

A=

V tomto pfipadé je L ......... délka vyloZeni noZového drzéku a

D jeho priimér.

2/PRAMET

Ol =

Redukovany stuper tihlosti A, je definovany ako pomer

= £
D,

Pri vndtornom sustruzeni je tuhost noZzového drziaku rovnako
zavisla na jeho Stihlosti

V tomto pripade je L ...... dizka vylozenia nozového drziaku
a D jeho priemer
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SUSTRUZENIE STIHLYCH HRIADELOV A VNUTORNE SUSTRUZENIE (VYVRTAVANIE) HLBOKYCH DIER

PFi soustruzeni dochazi pisobenim fezné sily k pruzné
deformaci (prihybu) obrobku. Pro vznik vibraci jsou nejddlezitéjsi
deformace obrobku pfedevsim ve sméru radidini a dale
tangencidlni slozky fezné sily. Pokud dosahne tato deformace
urcité velikosti, vzniknou podminky pro vznik samobuzenych
vibraci. Je zapotfebi upozornit, ze problematice vibraci
soustavy stroj — nastroj — obrobek pfi obrbéni a vlivu viastnosti
jednotlivych ¢lend této soustavy je vénovéna fada publikovanych
praci teoretickych i experimentalnich. Tyto prace pfinaseji
podrobnéji popis mechanismu jejich vzniku.

V dal$im vykladu budou uvedena néktera konkrétni

doporuéeni pro omezeni nebezpedi vzniku vibraci pro feSeni
konkrétnich pfipadt obrabéni.
Pfedevsim je nutno pamatovat na skutecnost, ze nebezpedi
vzniku vibraci je vétsi pfi hrubovacim soustruzeni, kdy vznikaji
v dUsledku Ubéru vétsich prafezd trisky i vétsi radidlni i
tangencialni slozky fezné sily.

Pri sustruzeni dochadza pdsobenim reznej sily k pruznej
deformécii (priehybu) obrobku. Pre vznik vibracii st najdéleZitejSie
deformacie obrobku predovetkym v smere radiélnej a dalej
tangenciélnej zlozky reznej sily. Pokial dosiahne tato deformacia
urditd vefkost, vzniknii podmienky pre vznik samobudenych
vibrécii. Je potrebné upozornit, Ze problematike vibrécii stistavy
stroj — nastroj — obrobok pri obrabani a vplyve vlastnosti
jednotlivych ¢lenov tejto stistavy je venovand rada publikovanych
prac teoretickych a experimentalnych. Tieto prace prinasaju
podrobnejsi popis mechanizmu ich vzniku.

V dalSom vyklade budu uvedené niektoré konkrétne doporucenia
pre obmedzenie nebezpeéia vzniku vibracii pre rieSenie
konkrétnych pripadov obrabania.

Predovsetkym je nutné pamétaf na skutocnost, Ze nebezpecie
vzniku vibrécii je vacsie pri hrubovacom sustruzeni, kedy vznikaju
v dosledku uberu vacsich prierezov triesky aj vacsie radialne
a tangencialne zlozky reznej sily.

Pro zmen3eni pravdépodobnosti vzniku vibraci je zapotebi
zvolit ndstroj s max. thlem nastaveni (blizkym) «, = 90°

Pre zmenSenie pravdepodobnosti vzniku vibracii je potrebné
zvolit ndstroj s max. uhlom nastavenia (blizkym) «, = 90°

V tomto pfipadé je jednak odebrana pii urcité hloubce fezu a,
a posuvu f tfiska o nejvétsi tloustce h, pfi které dosahuje mérny
fezny odpor minimalni hodnoty, a jednak dosahuje minima
i radidini slozka fezné sily F,, kterd bezprostfedné ovliviiuje
velikost priihybu (odtlaceni) obrobku. Pfi Ghlu nastaveni , = 90°
dosahuje maximalni hodnoty posuvova slozka F,, plisobici ve
sméru osy rotace obrobku a jeho prihyb ovliviiuje minimainé.
Schematicky je vliv Uhlu nastaveni k, na obé slozky fezné
sily naznagen na obr. 19 a, b. Napfiklad pfi uhlu nastaveni
K, = 75° vzroste hodnota F, v porovnani s Uhlem «, = 90°
cca na dvojnasobek.

Obrazek ¢.20 / Obrdzok ¢. 20

V tomto pripade je jednak odobrana pri uréitej hibke rezu a,
aposuve f trieska o najvacsej hrubke h, pri ktorej dosahuje memy
rezny odpor minimalne hodnoty a jednak dosahuje minima aj
radialna zlozka reznej sily F,, ktord bezprostredne ovplyviiuje
velkost priehybu (odtlacenie) obrobku. Pri uhle nastavenia , = 90°
dosahuje maximalne hodnoty posuvova zlozka F,, pdsobiaca
v smere osi rotacie obrobku a jeho priehyb ovplyviiuje minimélne.
Schématicky je vplyv uhlu nastavenia i, na obidve zlozky reznej
sily naznageny na obr. 19 a,b. Napriklad pri uhle nastavenia
K, = 75° vzrastie hodnota F, v porovnani s uhlom nastavenia
Kk, = 90° cca na dvojnasobok.

Pfi Ghlu nastaveni k, = 90° maji nejvétsi vliv (na radialni slozku)
sily plsobici na $picce VBD zaoblené polomérem r,. (obr. 20)
Jde o pasivni slozku fezné sily odtlacujici obrobek a jeji slozky
se podileji na silach F, i F, jak je v obrdzku ¢. 20 schematicky
naznaéeno. Cim vétsi je polomér r,, tim vétsi je podil sil
plsobicich na Spicce na celkové slozce F, a tim vétsi prihyb
(odtlaceni) obrobku.

324

Priuhle nastavenia «, = 90° majui najvacsi vplyv (naradialnu zlozku)
sily posobiace na Spicke VRD zaoblené polomerom r.,. (obr. 20)
Ide o pasivnu zlozku reznej sily odtladujticej obrobok a jej zlozky
sa podielaju na silach F, i F, ako je v obrdzku ¢. 20 schématicky
naznacené. Cim vagsi je polomer r,, tym vacsi je podiel sil
pbsobiacich na Spicke na celkovej zlozke F, a tym vacSi priehyb
(odtlacenie) obrobku.
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Obrdzek ¢. 21/ Obrédzok ¢. 21

Proto pro zmenSeni pravdépodobnosti vzniku vibraci je
nutno volit co nejmensi polomér zaobleni Spicky VBD ..

Pro zmenseni nebezpedi vzniku vibraci je nutno volit
geometrii utvarece tfisky s maximalnim vstupnim Ghlem
¢elay (zmenSeni F,) a pokud mozno radéji s rektifikovanym
ostfim (provedeni E nez provedeni S (fazetka + rektifikace)
— |épe ostry brit.

Preto pre zmen3enie pravdepodobnostivzniku vibrécii je nutné
volit ¢o najmensi polomer zaoblenia $picky VRD r..

Pre zniZenie nebezpedia vzniku vibracii je nutné volif
geometriu utvaraca triesky s maximalym vstupnym uhlom
¢elay (zmenSenie F,) a pokial mozno radsej s rektifikovanym
ostrim (prevedenie E nez prevedenie S (fazetka+rekifikacia)
— lepSie ostry brit

U povlakovanych materidld VBD, zejména s povlaky o velké
tloustce, kdy se zvétsuje polomér zaobleni ostfi, se nebezpedi
vibraci zvétSuje. Proto se v tomto pfipadé doporucuje pouzit
VBD s povlaky PVD nebo tenkymi poviaky MTCVD (napf.
material 6640). Nebezpedi vzniku vibraci zvySuje pouZiti néstroje
s nadmérné opotfebenym hibetem.

U povlakovanych materidlov VRD, najmé s poviakmi s velkou
hrubkou, kedy sa zvé&¢Suje polomer zaoblenia ostria, sa
nebezpecie vibracii zvadSuje. Preto sa v tomto pripade
doporuéuje pouzit VRD s povlakmi PVD alebo tenkymi povlakmi
MTCVD (napr. materiél 6640). Nebezpecie vzniku vibracii
zvySuje pouzitie nastroja s nadmerne opotrebenym chrbtom.

Pfi vnitfnim soustruzeni nebo vyvrtavani je nutno zvolit
Co nejvétsi prdmér nastroje nebo vyvrtavaci tyce a pouZit
co nejkratsi vylozeni.

Problém vzniku vibraci Ize feSit i upravou feznych
podminek. Pfedevsim zmenSeni hloubky fezu a,, ktera
ovliviuje velikost feznych sil nejvyraznéji, je velmi déinnym
opatfenim proti vibracim.

Pri vntitornom suistruZeni alebo vyvrtavani je nutné zvolit ¢o
najvacsi priemer néstroja alebo vyvrtavacej tyce a pouzit
¢o najkratSie vylozenie.

Problém vzniku vibracii sa da riesit aj dpravou reznych
podmienok. Predovsetkym zmengenim hibky rezu a,, ktora
ovplyviiuje velkost reznych sil najvyraznejsie, je velmi
Ucinnym opatrenim proti vibraciam.

Pomickou pro volbu ,startovnich“ hodnot maximalni pfipustné
hloubky fezu a,., pro vnéj§i hrubovaci soustruzeni hfidell
0 rlizném stupni $tihlosti A, v rozmezi posuvt f = 0,4 + 0,8
mm.ot” jsou experimentalné stanovené hodnoty a,., uvedené
v diagramu na obr. 21. Tyto Udaje plati pro soustruzeni nastrojem
s VBD «, = 90° a polomérem Spicky r, = 0,8 mm.

Uginek Fezné rychlosti na odstranéni vibraci neni jednoznaény.
Zménou fezné rychlosti se vSak dosahne zmény frekvence fezné
sily a tim Ize doséhnou i eliminaci vibraci. Je proto zapotfebi
zkusit, jak zvySeni, tak i sniZeni fezné rychlosti.

PRAMET

Poméckou pre volbu Startovnych hodndt maximainej pripustnej
hibky rezu a,,, pre vonkajsie hrubovacie sistruzenie hriadefov
0 roznom stupni §tihlosti A, v rozmedzi posuvov f = 0,4 - 0,8
mm.ot’, sU experimentélne stanovené hodnoty a,., uvedené
v diagrame na obr. 21. Tieto Udaje platia pre sustruzenie
nastrojom s VRD k, = 90° a polomerom $picky r, = 0,8 mm.

Uginok reznej rychlosti na odstranent vibrégii nie je jednoznaény.
Zmenou reznej rychlosti sa vSak dosiahne zmeny frekvencie
reznej sily a tym sa da dosiahnut aj eliminacia vibracii. Je preto
potrebné skusit, ako zvysenie, tak aj zniZenie reznej rychlosti.
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SOUSTRUZENI STIHLYCH HRIDELU A VNITRNi SOUSTRUZENI{ (VYVRTAVAN{) HLUBOKYCH DER

SUSTRUZENIE STIHLYCH HRIADELOV A VNUTORNE SUSTRUZENIE (VYVRTAVANIE) HLBOKYCH DIER

Obrdzek ¢. 22 / Obrdzok ¢. 22

6.0
55
50
45
40
35
30
25

f= 0,4 [mm.ot']

f=0,5 [mm.ot’]

f=0,6 [mm.ot']
f=0,7 [mm.ot']

2,0

f=0,8 [mm.ot’]

15
5 6 7

9 10 11 12

Stupen stihlosti / Stupen Stihlosti .,.s

Totéz plati i pro posuv. Zménou posuvu se dosahne zmény
velikosti fezné sily, ale i posunuti frekvence jejiho koliséni.
Doporucuje se proto vyzkouSet jak zvySeni, tak i snizeni
posuvu.

Pfi soustruzeni velmi tihlych hfideld L., >> 12 je Uéinnym
prostfedkem proti vibracim pouZiti pohyblivych fizenych opérek
(lunet). Tyty opérky sleduji pohyb bfitu a podpiraji obrobek
Vv misté fezu proti sméru fezné sily.

Pohyblivé opérky jsou obvykle velmi i¢inné, ale je nutno vénovat
velkou pozornost sefizeni tlaku mezi opérkou a obrobkem.
Opérka nesmi deformovat obrabény hfidel. PFili§ vysoky tlak
mezi opérkou a obrobkem mlize v extremnim pfipadé vyvolat
vznik vynucenych vibraci. Dotykova ¢ast opérky pokud ji tvofi
napfiklad rotujici element (napfiklad valivé lozisko), musi mit
rovnéZ minimalni hazivost.

V pfipadé vnitfniho soustruZeni a vyvrtavani nastrojem s velmi
vysokou Stihlosti je Gcinnym prostiedkem proti vibracim pouziti
specielnich vyvrtavacich ty¢i s tlumicem.

To isté plati aj pre posuvy. Zmenou posuvu sa dosiahne zmena
velkosti reznej sily, ale aj posunutie frekvencie jej kolisania.
Doporuéuje sa preto vyskisaf ako zvysenie, tak aj znizenie
posuvu.

Pri sustruzeni velmi Stihlych hriadefov A, >> 12 je Uéinnym
prostriedkom proti vibracidm pouzitie pohyblivych riadenych
opierok (Luniet). Tieto opierky sledujd pohyb britu a podopieraju
obrobok v mieste rezu proti smeru reznej sily.

Pohyblivé opierky st obvykle velmi ti¢inné, ale je nutné venovat
velku pozornost nastaveniu tiaku medzi opierkou a obrobkom.
Opierka nesmie deformovat obrabany hriadef. Prili§ vysoky
tlak medzi opierkou méze v extrémnom pripade vyvolat vznik
vynUtenych vibracii. Dotykova Cast opierky pokial ju tvori
napriklad rotujuici element (napriklad valivé lozisko), musi mat
taktiez minimalnu hadzavost.

V pripade vnutorného sustruzenia a vyvrtavania nastrojom
s vefmi vysokou $tihlofou je uéinnym prostriedkom proti
vibrécidm poutzitie Speciélnych vyvrtavacich ty¢i s timicom.
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Tabulka ¢. 24

Tabulka €. 24

DRUHY OPOTREBENI VBD PRI SOUSTRUZENI
DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI SUSTRUZENI

obrazek / obrazok

TVORBA NARUSTKU

TVORBA NARASTKU

Popis a pficiny:

Jednd se o nalepovéni obrdbéného materialu na brit nastroje.
Nariistek ma charakter névaru na bfitu. Pfi jeho odtrhévani
mze dojit ke kiehkému porusent biitu néstroje. Tento jev je
déle charakterizovan snizenim jakosti obrabéného po-
vrchu.

Popis a priciny:

Jedna sa o nalepovanie obrabaného materiélu na reznd hranu
néstroja. Narastok ma charakter névaru na reznd hranu. Pri
jeho odtrhavani moze dojst ku krehkému poruseniu ostria
nastroja. Tento jav je tiez charakterizovany znizenim akosti
obrabaného povrchu.

Opateni:

- zménit (zvysit) feznou rychlost

- zménit (zvysit) posuv

- aplikovat povlakované typy slinutych karbidd

- pouzit jinou feznou geometrii

- pouZit chladici emulzi s vy$8im protindristkovym
ucinkem (pokud neni k dispozici, upustit od chlazeni)

Opatrenia

- zmenit (zvysit) reznti rychlost

- zmenit (zvysif) posuv

- aplikovat poviakované typy spekanych karbidov
- pouzit inti reznti geometriu

- pouzif kvapalinu s vy$sim protinarastkovym
ucinkom (pokiar nie je k dispozicii, nechladit)

obrazek / obrazok

OPOTREBENI HRBETU

OPOTREBENIE CHRBTA

Popis a pficiny:

Otér hibetu je jednim z hlavnich kritérii charakterizujicich
trvanlivost VBD. Vznikd v dusledku styku néstroje a obrabé-
ného materidlu v pribéhu fezného procesu. Jeho velikost
(intenzitu) Ize pouze sniZit.

Popis a priciny:

Oter chrbta je jednym z hlavnych kritérii charakterizujticich
trvanlivost VRD. Vznika v dosledku styku nastroja
a obrabaného materidlu v priebehu rezného procesu. Jeho
intenzitu je mozné znizit.

Opatfeni:
- pouzit otéruvzdornéjsi typ slinutého karbidu
- snizit feznou rychlost
- zvysit posuv (v pfipadé, Ze posuv je mensi nez
0,1 mm.ot)
- pouzit chladici emulzi resp. zvysit intenzitu chlazeni

Opatrenie

- pouti oteruvzdornej$i typ karbidu

- znizit reznd rychlost

- 2vysit posuv (v pripade, Ze posuv je mensi ako
0,1 mm.ot)

- pouzi reznti kvapalinu, resp. zvysit intenzitu
chladenia

obrézek / obrézok

VYMOL NA CELE

VYMOL NA CELE

Popis a pficiny:

Vymol na Cele je typ opotfebeni, které se nejvyraznéji
projevuje u VBD s rovnym celem, jeho vyskyt neni vSak
omezen pouze na tento typ desticek. Pfi obrabéni mékkych
materiald vznikd vymol $irsi a mélci, u tvrdych materiald
naopak vymol tizky a hluboky.

Popis a priciny:

Vymol na Cele je typ opotrebenia, ktory sa najvyraznejsie
prejavuje pri VRD s rovnym celom, jeho vyskyt nie je vSak
obmedzeny len na tento typ dosticiek. Pri obrabani méakkych
materidlov vznikd vymol Sirsi a plyti, pri tvrdych materialoch
naopak vymol tizky a hlboky.

Opatfeni:

- pouzit otéruvzdornéjsi typ slinutého karbidu

- pouzit poviakovany typ, zejména (MT) CVD

- snizit feznou rychlost

- pouzit jiny (pozitivnéjsi) typ fezné geometrie

- pouzit chladici emulzi resp. zvysit intenzitu chlazeni

Opatrenie:

- poutit oteruvzdornejsi typ spekaného karbidu

- pouzit povlakovany typ, najmé (MT) CVD

- znizit reznd rychlost

- pouzi iny (pozitivnejsi) typ reznej geometrie

- pouzif reznd kvapalinu, resp. zvysit intenzitu
chladenia
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DRUHY OPOTREBENI VBD PRI SOUSTRUZEN|
DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI SUSTRUZENI

Tabulka ¢. 24

Tabulka ¢. 24

obrazek / obrazok

OXIDACNI RYHA NA VEDLEJSiM BRITU

OXIDACNA RYHA NA VEDLAJSEJ
REZNEJ HRANE

'm{mmmmnm'

Popis a pficiny:

Oxidacni ryha na vedlej$im britu - je jednim z nejvyznaméjsich
kritérif limitujicich Zivotnost VBD. Setkdvéme se s ni zejména
u soustruzeni. Propojeni oxidaéni ryhy s vymolem na cele
se jednoznacné projevi na zvySeni drsnosti povrchu
obrobku, dojde k jevu, ktery je slengové nazyvan jako
“chlupaceni”.

Popis a priciny

Oxidacnd ryha na vedlajSej reznej hrane je jednym
z najvyznamnejsich kritérif limitujucich Zivotnost VRD.
Stretdvame sa s fou najma pri sustruzeni: Prepojenie
oxidacnej vrstvy s vymolom na Cele sa jednoznacne prejavi
na zvySeni drsnosti povrchu obrobku. Ddjde k javu,
ktory sa v dialekte nazyva ,chipatenie®.

Opatfeni:

- pouzit povlakovany resp. otéruvzdornéjsi typ slinutého
karbidu, dovoluji-li to podminky, pouzit VBD s poviakem
obsahujici ALO,

- pouzit chladici emulzi resp. zvysit intenzitu chlazeni

- snizit feznou rychlost

Opatrenie

- pouzit povlakovany, resp. oteruvzdormnejsi typ
spekaného karbidu, ak to dovofujd podmienky,
pouzit VRD s povlakom obsahujdcim Al,O,

- pouzif chladiacu emulziu, resp. zvysit intenzitu
chladenia

- znizit reznd rychlost

obrazek / obrazok

PLASTICKA DEFORMACE SPICKY

PLASTICKA DEFORMACIA SPICKY

Popis a pficiny:

Plasticka deformace $picky - divodem tohoto typu opotiebeni
je pretizeni bfitu v disledku vysokych feznych teplot (tedy
vysokych rychlosti a posuvi).

Popis a priciny

Plastické deformdcia Spicky — dévodom vzniku tohoto
typu opotrebenia ja prefazenie reznej hrany v désled-
ku vysokych reznych teplot (teda vysokych rychlosti
a posuvov)

Opatfeni:

- pouzit otéruvzdorngjsi typ slinutého karbidu

- snizit feznou rychlost

- snizit posuv

- pouzit chladici emulzi resp. zvysit intenzitu chlazeni
- pouzit VBD s vétsim polomérem zaobleni Spicky

- pouzit VBD s vétsim thlem $picky

Opatrenie

- pouzit oteruvzdornejsi typ spekaného karbidu

- znizit reznu rychlost

- znizit posuv

- pouzit chladiacu emulziu, resp. zvysit intenzitu
chladenia

- pouzit VRD s v&¢s§im polomerom zaoblenia $picky

- pouzit VRD s v&¢sim uhlom $picky

obrazek / obrazok

VRUBOVE OPOTREBENI NA HLAVNIM
BRITU

VRUBOVE OPOTREBENIE NA HLAVNEJ
REZNEJ HRANE

Popis a pficiny:
Vrubové opotiebeni na hlavnim bitu - vznika v oblasti styku
zpevnénim povrchovych vrstev obrobku a otiepy. Tento typ
opotfebeni se vyskytuje zejména u nerezavéjicich auste-
nitickych oceli.

Popis a priciny

Vrubové opotrebenie na hlavnej reznej hrane, vznika
v oblasti styku ostria nastroja s povrchom obrobku.
Je zapriCinené prevazne spevnenim povrchovych vrstiev
obrobku a otrepmi. Tento typ opotrebenia sa vyskytuje najma
pri koréziivzdorych austenitickych oceliach.

Opatreni:

- pouzit povlakovany resp. otéruvzdornéjsi typ slinutého
karbidu, dovoluji-li to podminky, pouzit VBD s poviakem
obsahujici ALO,

- zvolit nastroj s mendim Uhlem nastaveni

- nerovnomérné rozdélit tfisku

Opatrenie

- pouzit povlakovany, resp. oteruvzdomejsi typ
spekaného karbidu, ak to dovofuji podmienky,
pouzit VRD obsahujticu Al,O,

- zvolit néstroj s menim uhlom nastavenia

- nerovnomerne rozdelit triesku
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Tabulka ¢. 24

Tabulka ¢. 24

DRUHY OPOTREBENI VBD PRI SOUSTRUZENI
DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI SUSTRUZENI

obrazek / obrazok

KREHKE PORUSOVANI REZNE HRANY

KREHKE PORUSOVANIE REZNEJ
HRANY

Popis a pficiny:

Krehké poruSovani fezné hrany (mikrovystipovéni) - ve
Vvétsiné piipadu se vyskytuje v kombinaci s jinym typem
opotfebeni, je samostatné obtizné identifikovatelné. Jeho
pri¢inou byvé zejména nizka tuhost soustavy stroj-nastroj-
obrobek nebo ,tvrdé utvéreni“.

Popis a priciny:

Krehké porusovanie reznej hrany (mikrovystiepnutie)
sa vo vétsine pripadov vyskytuje v kombingcii s inym typom
opotrebenia. Je samostatne obtiazne identifikovatelné. Jeho
pri¢inou byva najméa nizka tuhost sustavy stroj — néstroj —
obrobok alebo tvrdé utvaranie triesky.

Opatfeni:

- pouzit houzevnatéjsi typ slinutého karbidu
- zvolit méné intenzivni fezné podminky

- pouzit jinou feznou geometrii

- pii najizdéni do zabéru zmensit posuv

Opatrenia

- pouzit huzevnatej$i typ spekaného karbidu
- zvolit menej intenzivne rezné podmienky

- pouzif inti reznu geometriu

- pri nabiehani do zaberu zmensit posuv

obrézek / obrédzok

PORUSOVANI REZNE HRANY
(MIMO ZABER)

PORUSOVANIE REZNEJ HRANY
(MIMO ZABER)

Popis a pficiny:

Porusovéni fezné hrany (mimo zabér) - jeho pficinou je
nevhodné utvareni tisky, kterd pfi svém odchodu narazi
na bfit a ten mechanicky poskozuje.

Popis a priciny

PoruSovanie reznej hrany (mimo zaber) - jeho pricinou je
nevhodné utvéranie triesky, ktora pri svojom odchode naréza
na ostrie a ten mechanicky poskodzuje.

Opateni:

- zménit posuv

- zvolit nastroj s jinym Uhlem nastaveni

- pouzit jinou feznou geometrii (jiny utvarec)
- pouzit houzevnatéjsi typ slinutého karbidu

Opatrenie

- zmenit posuv

- zvolit néstroj s inym uhlom nastavenia

- pouzi ind reznu geometriu (iny utvarag)

- pozit huzevnatejsi typ spekaného karbidu

obrézek / obrdzok

HREBENOVITE TRHLINY

HREBENOVE TRHLINY

Popis a pficiny:
Hiebenovité trhliny - tento jev je dusledkem dynamického
tepelného zatiZeni pfi preruSovaném fezu.

Popis a priciny*
Hreberiové trhliny vznikaji v désledku dynamického tepel-
ného zatazenia pri prerusovanom reze.

ROk

Opatfeni:

- upustit od chlazeni kapalinou (mozno pouzit vzduch
z dlivodli odstanéni tfisek z mista fezu)

- zvolit houZevnatéjsi materiél VBD

- snizit feznou rychlost

Opatrenie

- upustit od chladenia kvapalinou (mdze sa pouzit
vzduch z dévodu odstranenia triesok z miesta rezu)

- zvolif huzevnatej$i materidl VRD

- znizit reznd rychlost
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Tabulka ¢. 24

Tabulka ¢. 24

DRUHY OPOTREBENI VBD PRI SOUSTRUZENI
DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI SUSTRUZENI

obrazek / obrazok

UNAVOVE TRHLINY PODEL HRBETU

UNAVOVE TRHLINY POZDLZ CHRBTA

Popis a pficiny:
Vznikaji v disledku dynamického zatiZzeni oblasti tésné
za biitem.

Popis a priciny:
Vznikajti v dosledku dynamického zatazenia v oblasti tesne
za reznou hranou.

Opatfeni:

- pouzit houzevnatéjsi typ slinutého karbidu

- zménit zplisob najizdéni a vyjizdéni nastroje

- zménit zabérové podminky

- pouzit jiny typ fezné geometrie resp. VBD s jinou
Upravou fezné hrany (...T, ....S, ...K, ....P)

- zménit posuv

Opatrenie:

- pouzit huzevnatej$i typ spekaného karbidu

- zmenit sposob nébehu a vybehu nastroja

- zmenit zaberové podmienky

- pouzit iny typ reznej geometrie, resp. VRD s inou
Upravou reznej hrany (...T, ...S, .. K, ...P)

- zmenit posuv

obrézek / obrézok

DESTRUKCE BRITU RESP. SPICKY
NASTROJE

DESTRUKCIA REZNEJ HRANY RESP.
SPICKY NASTROJE

(.

Popis a pficiny:

Destrukce britu resp. $picky nastroje - pficiny tohoto jevu
mohou byt riizné a jsou zavislé na materidlu nastroje
i materiélu obrobku, stavu a zejména tuhosti soustavy
stroj-ndstroj-obrobek, vliv ma i velikost a typ opotfebeni a
zabérové podminky.

Popis a priciny

Destrukcia reznej hrany, resp. Spicky nastroja — priciny
tohoto javu mdzu byt rozne a su zavislé na materia-
le néstroja aj materidle obrobku, stave sustavy stroj
— nastroj — obrobok, vplyv ma aj velkost a typ opotrebenia
a zaberové podmienky.

Opateni:
- pouzit houzevnatéjsi typ slinutého karbidu
- zvolit méné intenzivni fezné podminky
(snizit posuv i hloubku)
- pouzit VBD s vétsim polomérem zaobleni $picky
- pouzit VBD s vétsim thlem Spicky
- pouZit jinou feznou geometrii (jiny utvarec)
- stabilizovat feznou hranu (bfit)
- pii najizdéni do zabéru zmensit posuv

Opatrenia

- pouzit huizevnateji typ spekaného karbidu

- zvolit menej intenzivne rezné podmienky (znizit
posuv a hibku)

- pouzit VRD s v&&sim polomerom zaoblenia 3picky

- pouzit VRD s v&&sim uhlom $picky

- pouzit ind reznt geometriu (iny utvarag)

- stabilizovat reznti hranu (ostrie)

- pri nabiehani do zaberu zmensit posuv

>

w
[}
<
=
[
(=]
w
=
7
-
<
a

DALSIE INFORMACIE

2/PRAMET

330



Tabulka ¢. 25
Tabulka ¢. 25

NEZIADUCE JAVY

obrazek / obrazok

VYSOKA DRSNOST OBROBENEHO
POVRCHU

VYSOKA DRSNOST OBROBENEHO
POVRCHU

Popis a pficiny:

U finélnich operaci, kde je kladen pozadavek na drsnost povr-
chu, které je samozfejmé ovlivnéna mnoha faktory, mezi nimiz
Ize jmenovat: material obrobku, fezné prostredi, provedeni
a stav bfitu nastroje, fezné podminky (zejm. posuv a fezna
rychlost) a stabilita soustavy stroj-nastroj-obrobek.

- $patna volba nastroje

- $patnd tloustka tfisky

- $patné zvolend feznd rychlost

- obrabéni materilu vyzaduje pouZiti fezné kapaliny
- vysoky posuv

Popis a priciny

Pri finélnich operdciach, kde je kladena poziadavka na
drsnost povrchu, ktora je samozrejme ovplyvnena mnohymi
faktormi, medzi ktorymi je mozné menovat materidl obrobku,
rezné prostredie a stav ostria néstroja, rezné podmienky,
najma posuv a reznd rychlost a stabilita sustavy stroj —
nastroj — obrobok.

- zIa volba nastroja

- zIa hribka tresky

- Zle zvolena reznd rychlost

- obrabanie materidlu vyzaduje pouzitie reznej kapaliny
- vysoky posuv

L

Opatfeni:

- pouzit hladici VBD resp. VBD s hladicim segmentem
- pouzit VBD s vhodnou feznou geometrii

- snizit posuv

- upravit (vétSinou zvysit) feznou rychlost

- pouzit chlazeni ¢i mazani (MQL)

- eliminovat chvéni

- zménit tioustku tfisky (upravit zdbérové podminky)

Opatrenie

- pouzit hladiace VRD alebo VRD s hladiacim
segmentom

- pouzit VRD s vhodnou reznou geometriou

- zZnizif posuv

- pouzif chladenie alebo mazanie (MQL)

- eliminovat chvenie

- zmenit hrubku triesky (upravif zaberové podmienky)

obrazek / obrazok

POCHVELY POVRCH

ROZOCHVENY POVRCH

Popis a pficiny:
Zenost obrobku resp. néstroje, nestabilni upnuti obrabéné
soucasti a vysoka hodnota feznych sil.

- nizkd tuhost soustavy stro-nstroj obrobek
- prili§ vysoka hloubka tfisky

- hézeni - $patnd vyvazenost obrobku

- vysoké vylozeni nastroje

Popis a priciny:

Je javom velmi ¢astym. Medzi hlavné priciny patri
nevyvazenost obrobku alebo nastroja, nestabilné upnutie
obrébanej stciastky a vysoka hodnota reznych sil.

- nizka tuhost ststavy stroj — nastroj — obrobok

- velmi vysoka hibka triesky

- hédzanie - zIa vyvaZenost obrobku alebo nastroja
- velké vyloZenie néstroja

Opateni:

- prezkouset stabilitu upnuti obrobku

- prezkouset stabilitu upnuti néstroje

- zmensit hlouku fezu

- pouzit néstroj s mensim vylozeni

- upravit feznou rychlost

- zmensit tloustku tiisky
(zménit fezné i zabérové podminky)

- vhodnou volbou fezné geometrie a materidlu
nastroje minimalizovat silovou bilanci fezného
procesu (co nejostrejsi a nejpozitivnéjsi) tedy pouzit
nastroj s niz8im feznym odporem

- pouzit nastroj s thlem nastaveni blizkym 90°

Opatrenia

- preskusat stabilitu upnutia obrobku

- preskusat stabilitu upnutia néstroja

- zmensif hibku rezu

- pouzif nastroj s mensim vylozenim

- upravit reznti rychlostt

- zmensif hrabku triesky (zmenit rezné alebo
zabérové podmienky)

- vhodnou volbou reznej geometrie a materialu
nastroja minimalizovat bilanciu rezného procesu
(Co najostrejsi a najpozitivnejsi), teda pouzit néstroj
s niz8im reznym odporom

- pouzif nastroj s uhlom nastavenia blizkym 90°

PRAMET
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Tabulka ¢. 25
Tabulka ¢. 25

NEZADOUCI JEVY

NEZIADUCE JAVY

obrazek / obrazok

TVORBA OTREPU

TVORBA OTREPU

Popis a pficiny:

Tento jev je velmi Casty, nelze mu vzdy zabrénit. Otfep
vznika zejména pfi obrdbéni mékkych oceli a plastickych
materiald.

Popis a priciny:

Tento jav je velmi asty a neda sa mu vzdy zabrénit. Otrep
vznika najma pri obrabani mekkych oceli a plastickych
materidlov.

Opatfeni:

- pouzit VBD s ostrym britem

- pouzit VBD s pozitivni geometrii

- pouzit nastroj s mensim Uhlem nastaveni

Opatrenie:

- pouzit VRD s ostrou reznou hranou

- pouzit VRD s pozitivnou geometriou

- pouzit nastroj s mensim uhlom nastavenia

obrazek / obrazok

ROZMEROVA A TVAROVA NEPRESNOST
OBROBKU

ROZMEROVA A TVAROVA NEPRESNOST
OBROBKU

Popis a pficiny:
Je ovlivnéna velkym mnozstvim faktor(i resp. viastnostmi
soustavy stroj-nastroj-obrobek.

Popis a priciny
Je ovplyvnena velkym mnozstvom faktorov a viastnostami
sUstavy stroj — néstroj — obrobok.

Opatfeni:

- zvolit VBD s dostate¢nou odolnosti proti opotebeni

- prezkouset stabilitu upnuti obrobku

- prezkouset stabilitu upnuti néstroje(snizit vylozeni,
piip. zajistit vyvazeni)

- vhodné zvolit velikost pfidavku na obrabéni

Opatrenie:

- zvolit VRD s dostatoénou odolnosfou proti
opotrebeniu

- preskusat stabilitu upnutia obrobku

- preskusat stabilitu upnutia néstroja (znizit vyloZenie,
zaistif vyvazenie)

- vhodne zvolit vefkost pridavku na obrabanie
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Tabulka ¢. 25
Tabulka ¢. 25

NEZADOUCI JEVY - OBECNE PLATNE ZASADY

NEZIADUCE JAVY - OBECNE PLATNE ZASADY

obrazek / obrazok

NEVHODNY TVAR TRISKY

NEVHODNY TVAR TRIESKY

Popis a pficiny:

Vhodny tvar tfisky - je v soucasnosti stejné dlezitym kritériem
jako trvanlivost. Na vhodné utvareni mé viiv zejména material
obrobku, posuv, hloubka fezu a samozfejmé vhodné volba
fezné geometrie (utvarece). Dlouhd (neutvaiend) tfiska
je z mnoha divod( neakceptovatelna, ale i pfili§ kratka
“drcend” tfiska je nezadouci (svédéi o pietizeni britu a vede

Popis a priciny:

Vhodny tvar triesky je v suc¢asnosti rovnako délezitym
kritériom ako trvanlivost. Na vhodné utvaranie mé vplyv
najméa material obrobku, posuv, hibka rezu a samozrejme
vhodné volba reznej geometrie (utvaraca). DIha (neutvarana)
trieska je z mnohych dovodov neakceptovatelna, ale
aj velmi kratka, rozdrvena trieska je neziaduca (sved¢i

ke vzniku vibraci).

o pretazeni ostria a vedie ku vzniku vibracif).

Opatfeni:

- upravit posuv a hloubku fezu
- zvolit vhodnéj$i geometrii

- zménit zabérové podminky

Opatrenie

- upravit posuv a hibku rezu

- zvolit vhodnejsiu geometriu
- zmenit zaberové podmienky

OBECNE PLATNE ZASADY

OBECNE PLATNE ZASADY

Kontrola stavu lizka VBD

Pred nasazenim nové VBD nebo vyménou bfitu pootocenim VBD je nutno oistit l0zko,
zkontrolovat stav lizka popfipadé podiozky ¢i podpémého klinu (otlaceni, poskozeni
zejména pod $pickou VBD).

Kontrola stavu l6zka VRD

Pred nasadenim novej VRD alebo vymenou ostria pooto¢enim VRD je nutné vycistit
16zko, zkontrolovat stav 16zka, pripadne podlozky alebo podperného klinu (otlacenie,
poskodenie najméa pod $pickou VRD)

Kontrola a tdrzba upinacich segment(i

Neméné dulezitd je i kontrola samotnych upinacich segmentt (thlové paky,
Sroubku, upinky ¢i upinaciho klinu). Pro upnuti zasadné pouzivat segmenty
neposkozené v pripadé jejich vymény pouzivat pouze nahradni dily uvedené
v katalogu pro dany néstroj. Pravidelné mazat zavity a kuzelové dosedaci plochy
Sroubku- napf. mazivem odolnym proti vyssim teplotdm (Molykote 1000). Pro montdz i
demontaz pouzivat vyhradné Sroubovéky a kli¢e uvedené v katalogu nebo doporucené
vyrobcem nastroje, dale je nutno dbét na spravné dotazeni Sroubku (imémé dotazenil)
- nejlépe pouzivat momentovy Klic.

Kontrola a udrzba upinacich segmentov

Dolezita je aj kontrola samotnych upinacich segmentov (uhlovej paky, skrutky,
upinky a upinacieho klinu). Pre upnutie zdsadne pouzivat segmenty
neposkodené, v pripade ich vymeny pouzivat len néhradné diely uvedené v katalégu
pre dany nastroj. Pravidelne mazat zavity a kuZelové dosadacie plochy skrutiek, napr.
mazivom odolnym proti vy$Sim teplotdm (Molykote 1000). Pre montaz a demontdz
pouzivat vyhradne skrutkovade a kitide uvedené v katalégu alebo doporucené vyrobcom
nastroja. Je nutné tiez dbaf na sprévne dotiahnutie skrutiek (primerané dotiahnutie).
Najvhodnejsie je pouzivat momentovy KIt¢.

Kontrola upnuti

Pfi upindni je nutno zkontrolovat dosednuti VBD po celé dosedaci plose a opfeni
VBD v radidlnim a axialnim sméru. upinané VBD a samoziejmé i nastroje musi byt
vzdy Cisté a neposkozené.

Kontrola upnutia

Pri upinani je nutné zkontrolovat dosadnutie VRD pocelej dosadacej ploche
a oprenie VRD v radidinom a axialnom smere. Upinané VRD a aj néstroje musia byt
vzdy Cisté a neposkozeng.
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Tabulka &. 26 VZORCE PRO VYPOCTY PARAMETRU

Tabulka &. 26 VZORCE PRE VYPOCET PARAMETROV
Veli¢ina Vzorec pro vypocet Jednotka Poznamka
Veli¢ina Vzorec pre vypocet Jednotka Poznamka
n pocet otacek [1.min7]
D  primér [mm]
(néstroje nebo obrobku)
Pocet otacek ne v.. 1000 (1 min v, fezna rychlost [m.min"]
- .min’ 4% 1
Potet otaok D.7 fo pc?suv na otacku [mm.fnt ]
fun  Minutovy posuv [mm.min”]
(rychlost posuvu)
n pocet otacok [1.min"]
D  priemer [mm]
D (néstroja alebo obrobku)
Rezna rychlost = o lllo il mmin‘] Vv, rezna rychlost [m.min"]
[ m.min’ 5 it
Reznd rychlost 1000 f,  posuvna otagku [mm.ot’]
fun  Mindtovy posuv [mm.min”]
(rychlost posuvu)
Posuv na otacku f min
. e [mm.ot]
Posuv na otacku n
Minutovy posuv
(rychlost posuvu) ]
" . Son=V,=fu.n [mm.min”]
Minutovy posuv
(rychlost posuvu)
. R... teoretickd hodnota maximalni [mm]
Teoreticka hodnota nerovnosti povrchu
maximalni nerovnosti R, stiedni drsnost obrobeného [mm]
povrchu R, 125. f;f - povrchu
- = pm 4 ;
Teoretickd hodnota il r, fo p,O;uv - oglad(,u_ ——— [mrm.ot]
maximélnei nerovnosti r, rédius zaobleni Spicky nastroje [mm]
povrchu R,
R.. teoretickd hodnota maximélnej [mm]
nerovnosti povrchu
Stiedni drsnost R,  stredna drsnost obrobeného [mm]
w obrobeného povrchu R 1,88 povichu
3 S a 43,9 o ﬁ,, [pm] fo posuv na otacku [mm.ot]
g % Stredna drsnost a= 7097 r radius zaoblenia $picky nastroja [mm]
So obrobeného povrchu R, €
hr '8
==
= w
’ﬂ T
==
=
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VZORCE PRO VYPOCTY PARAMETRU
VZORCE PRE VYPOCET PARAMETROV

Tabulka ¢. 26
Tabulka ¢. 26

Velicina Vzorec pro vypocet Jednotka Poznamka
Velicina Vzorec pre vypocet Jednotka Poznamka
A prifez trisky [mm?]
. f.  posuv na otacku [mm.ot’]
Prirez trisky A= f,,: .a, [mm] a, hloubka fezu = [mrr:]
Prierez triesky K. Uhel nastaveni hlavniho bfitu [°]
h  tloustka tfisky [mm]
V.  feznd rychlost [m.min]
fun  minutovy posuv [mm.min”]
(rychlost posuvu)
Q  odebrany objem materialu [cm®.min]
V- za 1 minutu
Tloustka trisky
(VBD s rovnym bfitem) .
e h=f,.sink, [mm]
Hribka triesky
(VRD s rovnym ostrim) A prierez triesky [mm?]
f.  posuv na otdcku [mm.ot"]
a, hibkarezu [mm]
K. uhol nastavenia hlavného ostria []
Tloustka trisky h  hribka triesky [mm]
(VBD s kruhovym v, rezna rychlost [m.min"]
bfitem) h= f a, i f,  posuv na otacku [mm.ot"]
Hribka triesky = Jote D fun  minttovy posuv [mm.min"]
(VRD s kruhovym (rychlost posuvu)
i Q  odobrany objem materidlu [cm?®.min]
ostrim) za 1 mintitu
Odebrany objem
materidlu .
N Q=a,.f,.v. [em®.min‘]
Odobrany objem
materialu
P.  potfebny pfikon kW]
a, hloubka fezu [mm]
Potfebny pik ek f.  posuv [mm.ot’]
otfebny pfikon o Ao Jor o Ko Voo K, kW] ¢ konstanta KTV ]
Potrebny prikon = 6. 10 n k. mérny fezny odpor [MPa]
’ i k,  soucinitel zahmujici viiv Ghlu k, [1]
N Gginnost soustruhu [
(obvykle n =0,75)
X soucinitel viivu obr. materiélu [1]
Priblizny P.  potrebny prikon [kw]
potfebny pfikon p Ay Joro Ve kW] a, hibkarezu [mm]
Priblizny T g f poswv [T
potrebny prikon c konstanta KTV [1]
k. merny rezny odpor [MPa]
k,  sucinitel zahrmujtci vplyv uhlu k, 1]
n  ucinnost ststruhu [1]
(obvykle n =0,75)
X sucinitel vplyvu obr. materialu [1]
w
w
. g2
material ocel g Al ==
liatina g o
hr '8
Gini =
soygmgl X 20 25 100 E =
stcinitel x o
i 773
==
=
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Tabulka &. 27a DOPORUCENE UTAHOVACi MOMENTY SROUBU

Tabulka &. 27a DOPORUCENE UTAHOVACIE MOMENTY SKRUTIEK

Oznaceni Sroubu Sroubovak Utahovaci moment [Nm]*

Oznacenie skrutky Skrutkovaé Utahovaci moment [Nm[*
USs 83 HXK 4 6,0
SR 04 HXK 4 6,0
SR 24 HXK 6 10,0
US 48 - 3,0
SR 85017-TO9P SDR T09P 2,0
SR 85020-T15P SDR T15P 3,0
SR 86025-T20P SRD T20P 5,0
HS 93 HXK 5 8,0
HS 94 HXK 5 8,0
UP0909-TO9P SRD T09P 2,0
PS 6026-709P SRD T09P 2,0
HS 0408 HXK 3 5,0
Us 35 HXK 4 6,0
US 42 HXK 4 6,0
US 36 HXK 4 6,0
US 38 HXK 5 8,0
US 39 HXK 5 8,0
US 40 HXK 4 6,0
PS 0616 HXK 2,5 4,0
PS 12040 HXK 5 8,0
Us 47 HXK 5 8,0
US 34 HXK 3 5,0
US 46 HXK 3 5,0
Us 41 HXK 4 6,0
PS 0512 HXK 2 3,0
SR14 HXK 10 10,0
HS 1060 HXK 6 10
HS 0840 HXK 8 11
HS 0825 HXK 6 10,0
HS 0830 HXK 6 10,0
HS 0835 HXK 6 10,0
HS 0616C HXK 5 8,0
HS 0620C HXK 5 8,0
HS 0625C HXK 5 8,0
US 5018-T20P SDR T20P 5,0
US 6020-T25P SDR T25P 6,0
HS 0520C HXK 4 6,0
SR 85011-T15P SDR T15P 5,0
HS 0620 HXK 5 8,0
HS 0625 HXK 5 8,0
o HS 0625 HXK 5 8,0
§§ 3XUS 4011-T15P SDR T15P 5,0
§ § 2XUS 45013-T20P+US 46017-T20P SDR T20P 5,0
; 5 3XHS 0625 HXK 5 8,0
§§ 3XHS 0630 HXK 5 8,0
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Tabulka ¢. 27b DOPORUCGENE UTAHOVACi MOMENTY SROUBU

Tabulka &. 27b DOPORUCENE UTAHOVACIE MOMENTY SKRUTIEK
Specifikace / Specifikécia
Momentové A
Uk rukojet Sroub / Skrutka
Oznaceni moment Momentové Drik
i e L — Sroubovak
Oznatenie Utahovaci Zavit Délka [mm]
skrutky moment Skrutkovaé . iy
N % / Zavit Dizka [mm]
US 2505-T07P 0,9 MR-0,9 D-T7P SDR TO7P M2,5 52
US 2506-T07P 0,9 MR-0,9 D-T7P SDR TO7P M2,5 6,3
US 3007-T09P 2,0 MR-2,0 D-T9P SDR T09P M3 75
US 3510-T15P 3,0 MR-3,0 D-T15P SDR T15P M3,5 10,4
US 3510A-T15P 3,0 MR-3,0 D-T15P SDR T15P M3,5 10,4
US 3512-T15P 3,0 MR-3,0 D-T15P SDR T15P M3,5 12,5
US 3512A-T15P 3,0 MR-3,0 D-T15P SDR T15P M3,5 12,5
US 4008-T15P 3,5 MR-3,5 D-T15P SDR T15P M4 78
US 4011-T15P 35 MR-3,5 D-T15P SDR T15P M4 10,5
US 4512-T15P 5,0 MR-5,0 D-T15P SDR T15P M4,5 12,0
US 4514A-T20 5,0 MR-5,0 D-T20 SDR T20 M4,5 14,0
US 5012-T15P 5,0 MR-5,0 D-T15P SDR T15P M5 12,0
US 45013-T20P 5,0 MR-5,0 D-T20P SDR T20P M5 13,0
US 46017-T20P - - - SDR T20P M6 17,0
US 8020-T30P - - - SDR T20P M8 20,0
SR 85011-T15P 5,0 MR-5,0 D-T15P SDR T15P M5 11,0
SR 85017-TO9P 2,0 MR-2,0 D-T9P SDR T09P M5 17,0
SR 85020-T15P 4,0 - - SDR TO9P M5 20,0
SR 86025-T20P 6,5 = = SDR T20P M6 25,0
HS0520C 6,0 - - HXK 4 M5 20,0
HS0616C 8,0 = = HXK 5 M6 16,0
HS0620C 8,0 - - HXK'5 M6 20,0
HS 0625C 8,0 = = HXK 5 M6 25,0
HS 0620 8,0 - - HXK 5 M6 20,0
HS 0625 8,0 ® ° HXK 5 M6 25,0
*) Lze objednat momentové rukojeti + dfiky s uvedenymi momenty.
Je mozné objednat momentové rukovate + drieky s uvedenymi momentami.
MAZANi SROUBU MAZANIE SKRUTEK
88
Vzhledem k velkému teplotnimu namahéni upinacich Sroubt doporucujeme jejich | Vzhfadom k vetkému teplotnému naméhaniu upinacich skrutiek doporucujeme ich E E
mazani vysoce kvalitni mazaci pastou (napi. MOLYKOTE 1000). Tuto pastu |ze objednat | mazanie vysoko kvalitnou mazacou pastou (napr. MOLYKOTE 1000). Tto pastu je Q (o
shodnym zplisobem jako nahradni dily. mozné objednat rovnakym spésobom ako néhradné diely. ==
a

>
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POUZITI KOLECKA, INFORMACE NA KRABICCE S VBD
POUZITIE KOLIESKA, INFORMACIE NA KRABICKE S VRD

Obrdzek ¢. 23 / Obrdzok ¢. 23

KOLECKO / KOLIESKO POSTUP VYPOCTU / POSTUP PRI VYPOCTE
4 ] . N g
5 POCET OTACEK Priklad:
PRI SOUSTRUZENI A FREZOVANI - priimér obrobku / priemer obrobku @ 63 [mm]
i - zvolend fezna rychlost / rezna rychlost v = 160 [m.min"]

1) v okénku nastavime priimér obrobku (63 mm) proti Sipce
v okienku nastavime priemer obrobku (63 mm) proti Sipke
2) na stupnici fezné rychlosti nalezneme zvolenou hodnotu
(160 [m.min])
na stupnici reznej rychlosti najdeme zvolend hodnotu
(160 [m.min])
Kotout naloste tak. aby orimér obrabK boot 3) na obvodu modrého kolecka odcitame odpovedajuce otacky
otouc natocCte tak, aby prumer obrobku popr. .
(~ 800 [ot.min""])

frézy byl nastaven v okénku. Vhodné otacky Ize
pak odecist na kotouci proti volené rychlosti.

na obvode modrého koliecka odcitame zodpovedajuce otacky

2/PRAMET (~ 800 [ot.min])

Pramet Tools, S.r.o.
Unicovska 2, CZ - 787 53 Sumperk
tel.: +420 649 / 38 11 11, fax: +420 649 /21 54 01
\ e-mail:pramet-info@pramet.com; http: /Awww.pramet.com /

Obrézek ¢. 24/ Obrézok ¢. 24

INFORMACE NA KRABICCE S VBD / INFORMACIE NA KRABICKE S VRD

znaceni VBD (1S0) mnozstvi VBD carovy kad
znatenie VRD (1S0) mnoistvo VRD Giarovy kod

&islo vyrobku (JK) material
gislo vyrobku (JK) material

0,8-2,3

—

sy g 8E-NM ;9230 .
s m 3 g
g = [~ QTY 10 A
g = [ 8 | smw.sss HARDMATERIAL

| | . |
)
; g | | § | P10-P35 M10-M30 K15-K30 $15-825

| | @ | 350-240 210-140 330-225 105-45
=] m N
3 q : : S : 0,20-0,30  0,20-0,

interni kod
interny kod

hioubka Fezu
hlbka rezu rozsah posuvi s ohledem na typorozmér a utvare
rozsah posuvov s chfadom na a utvaraé

rozsah hloubky fezu s ohledem na typorozmér a utvareé
rozsah hibky rezu s ohfadom na typorozmer a utvaraé

rozsah startovnich feznych rychlosti s ohledem na hloubku fezu i posuv
rozsah Startovnych reznjch rychlosti s ohfadom na hibku rezu i posuv

priorita dané volby: priorita dannej volby:
(zohlediiuie vhodnost uiti s ohledem  (zohTadiuje vhodnost pouitia s ohladom aplikatn{ oblast fezného materidlu
na fezny materil i geometrii) na rezny material a geometriu) aplikagnd oblast rezného
hlavni oblast pouZiti M hlavna oblast pouZitia
dalsi pouZiti [d dalSie pouZitie
€né pouziti O i é pouZitie

fezna rychlost
rezna rychlost

¢lenéni materidlu dle ISO 513
¢lenenie materialu podra IS0 513
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Tabulka &. 28 PREVODNi TABULKA TVRDOSTI{

Tabulka ¢. 28 PREVODNA TABULKA TVRDOSTI
MEZ > MEZ =
e TVRDOST/ TVRDOST D TVRDOST/ TVRDOST
MEDZA MEDZA
PEVNOSTI podle/podfa | podle/podia | podle/podfa | podie/podfa PEVNOSTI podle/podfa | podle/podfa | podle/podfa | podie/podia

[MPa] BRINELLA | VICKERSE |ROCKWELLA |ROCKWELLA [MPa] BRINELLA | VICKERSE |ROCKWELLA |ROCKWELLA

Rm HB HV HRB HRC Rm HB HV HRB HRC

285 86 90 - - 1190 352 370 - 37,7

320 95 100 56,2 - 1220 361 380 - 38,8

350 105 110 62,3 - 1255 371 390 - 39,8

385 114 120 66,7 - 1290 380 400 - 40,8

415 124 130 7,2 - 1320 390 410 - 418

450 133 140 75 - 1350 399 420 - 42,7

480 143 150 78,7 - 1385 409 430 - 43,6

510 152 160 81,7 - 1420 418 440 - 445

545 162 170 85,8 - 1455 428 450 - 453

575 171 180 87,1 - 1485 437 460 - 46,1

610 181 190 89,5 - 1520 447 470 - 46,9

640 190 200 91,5 - 1555 456 480 - 47,7

675 199 210 93,5 - 1595 466 490 - 484

705 209 220 95 - 1630 475 500 - 49,1

740 219 230 96,7 - 1665 485 510 - 49,8

770 228 240 98,1 - 1700 494 520 - 50,5

800 238 250 99,5 - 1740 504 530 - 51,1

820 242 255 - 23,1 1775 513 540 - 51,7

850 252 265 - 248 1810 523 550 - 52,3

880 261 275 - 26,4 1845 532 560 - 53

900 266 280 - 27,1 1880 542 570 - 53,6

930 276 290 - 28,5 1920 551 580 - 54,1

950 280 295 - 29,2 1955 561 590 - 54,7

995 295 310 - 31 1995 570 600 - 55,2

1030 304 320 - 32,2 2030 580 610 - 55,7

1060 314 330 - 33,3 2070 589 620 - 56,3 "

1095 323 340 - 34,4 2105 599 630 - 56,8 g “g

1125 333 350 - 35,5 2145 608 640 : 57,3 g g

1155 342 360 - 36,6 2180 618 650 - 57,8 ;g >§
a
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